Практическая работа №2

Тема: Расчёт электрических нагрузок объектов методом коэффициента максимума

Цель работы: Освоить методику расчета электрических нагрузок методом коэффициента максимума и выполнить задание.

Таблица 2.1.- Ведомость электрических нагрузок 
	№ 
	Наименования 
	Мощность, кВт 
	Количество 

	1.
	Пресс кривошипный
	16
	1

	2.
	Вальцы гибочные
	5
	5

	3.
	Отрезной станок
	11
	2

	4.
	Токарно-револьверный станок
	16
	6

	5.
	Механическая ножовка
	2,8
	1

	6.
	Трубоотрезной станок
	2,4
	2

	7
	Гильотинные ножницы 
	20
	4

	8.
	Кран-балка
	5
	2

	9.
	Мостовой кран 
	6,1
	2

	10.
	Вентилятор
	4,5
	4

	11.
	Камерная печь
	75
	3

	12.
	Камерная печь
	60
	2

	13.
	Электропечь цементации 
	36
	3

	14.
	Отпускная печь
	40
	3

	15.
	Молот пневматический 
	26,5
	3

	16.
	Молот ковочный 
	10
	2

	17.
	Пресс эксцентриковый 
	10
	4

	18.
	Молот ковочный
	55
	2

	19.
	Электропечь – ванна
	20
	2

	20
	Таль электрическая
	3,3
	2

	21.
	Вентилятор 
	2,5
	5

	22.
	Сварочный трансформатор 
	24,5
	2

	23.
	Машина точечной сварки
	75
	4

	24.
	Обдирочно-шлифовальный станок
	2,2
	6

	25.
	Вентилятор 
	1,5
	9

	26.
	Вентилятор 
	4,5
	6

	27.
	Кран – мостовой 
	27
	2


Ход работы:
По справочным данным определили коэффициент использования и cos.

Таблица 2.2. Ведомость электрических нагрузок с коэффициентом использования Ки и cos.
	№ 
	Наименования 
	Мощность, кВт 
	Количество 
	Коэффициент использования Ки
	cos
	tg

	1.
	Пресс кривошипный
	16
	1
	0,25-0,25
	0,65
	1,17

	2.
	Вальцы гибочные
	5
	5
	0,22
	0,65
	1,17

	3.
	Отрезной станок
	11
	2
	0,22
	0,65
	1,17

	4.
	Токарно-револьверный станок
	16
	6
	0,22
	0,65
	1,17

	5.
	Механическая ножовка
	2,8
	1
	0,22
	0,65
	1,17

	6.
	Трубоотрезной станок
	2,4
	2
	0,22
	0,65
	1,17

	7
	Гильотинные ножницы 
	20
	4
	0,22
	0,65
	1,17

	8.
	Кран-балка
	5
	2
	0,06
	0,45
	1,98

	9.
	Мостовой кран 
	6,1
	2
	0,06
	0,45
	1,98

	10.
	Вентилятор
	4,5
	4
	0,6-0,65
	0,8
	0,75

	11.
	Камерная печь
	75
	3
	0,55
	0,95
	0,33

	12.
	Камерная печь
	60
	2
	0,55
	0,95
	0,33

	13.
	Электропечь цементации 
	36
	3
	0,55
	0,95
	0,33

	14.
	Отпускная печь
	40
	3
	0,55
	0,95
	0,33

	15.
	Молот пневматический 
	26,5
	3
	0,25-0,35
	0,65
	1,17

	16.
	Молот ковочный 
	10
	2
	0,25-0,35
	0,65
	1,17

	17.
	Пресс эксцентриковый 
	10
	4
	0,22
	0,65
	1,17

	18.
	Молот ковочный
	55
	2
	0,25-0,35
	0,65
	1,17

	19.
	Электропечь – ванна
	20
	2
	0,55
	0,95
	0,33

	20
	Таль электрическая
	3,3
	2
	0,6
	0,45
	1,98

	21.
	Вентилятор 
	2,5
	5
	0,6-0,65
	0,8
	0,75

	22.
	Сварочный трансформатор 
	24,5
	2
	0,2
	0,4
	2,29

	23.
	Машина точечной сварки
	75
	4
	0,2-0,25
	0,6
	1,33

	24.
	Обдирочно-шлифовальный станок
	2,2
	6
	0,22
	0,656
	1,17

	25.
	Вентилятор 
	1,5
	9
	0,6-0,65
	0,8
	0,75

	26.
	Вентилятор 
	4,5
	6
	0,6-0,65
	0,8
	0,75

	27.
	Кран – мостовой 
	27
	2
	0,06
	0,45
	1,98



Всё электрооборудование разбили на группы (силовые пункты) СП1 и СП2 и т.д. и по коэффициенту использования и cos.

Таблица 2.3. Силовые пункты
	Группа СП
	Наименование 
	Коэффициент использования 
	cos

	СП1

	Пресс кривошипный
	0,2
	0,65

	
	Молот пневматический 
	0,2
	0,65

	
	Молот ковочный 
	0,2
	0,65

	
	Молот ковочный
	0,2
	0,65

	
	Вальцы гибочные
	0,2
	0,65

	
	Отрезной станок
	0,2
	0,65


	
	Токарно-револьверный станок
	0,22
	0,45

	
	Механическая ножовка
	0,22
	0,45

	
	Трубоотрезной станок
	0,22
	0,8

	
	Гильотинные ножницы 
	0,22
	0,95

	
	Пресс эксцентриковый 
	0,22
	0,95

	
	Обдирочно-шлифовальный станок
	0,22
	0,95

	СП2
	Сварочный трансформатор
	0,3
	0,35

	СП3
	Кран - балка
	0,06
	0,4

	
	Мостовой кран 
	0,06
	0,4

	
	Кран – мостовой
	0,06
	0,4

	
	Таль электрическая
	0,06
	0,4

	СП4
	Вентилятор
	0,6
	0,8

	
	Вентилятор
	0,6
	0,8

	
	Вентилятор
	0,6
	0,8

	
	Вентилятор
	0,6
	0,8

	СП5
	Камерная печь
	0,55
	0,95

	
	Электропечь цементации
	0,55
	0,95

	
	Отпускная печь
	0,55
	0,95

	
	Электропечь – ванна
	0,55
	0,95

	
	Камерная печь
	0,55
	0,95

	СП6
	Машина точечной сварки
	0,35
	0,55



Все паспортные мощности привести к номинальному значению:

для кранов 





для сварочных аппаратов 






Определили общее количество потребителей в группах:




Рассчитали сумму мощностей в группах




Рассчитали модуль силовой сборки:



Рассчитали активную и реактивную мощность за смену:






Определили эффективное число ЭП.


























Определили коэффициент max по табличным данным.

Для СП1 Кmax=2,6; 
СП2 Кmax=2,15; 
СП3 Кmax=3,2; 
СП4 Кmax=1,4; 
СП5 Кmax=1,5; 
СП6 Кmax=2,15.

Определили максимальную расчётную мощность.



					





				



			



				



				



			



			




2.3.11. Определили максимальный расчётный ток.






			


			

Полученные данные занесли в таблицу 2.4.

	Наименование узлов питания
	nЭП 
	ПВ=100%
	Силовой модуль m
	Kи
	Мощность за смену
	nЭ
	Кmax
	Макс. расчетная мощность
	

	Imax
КА

	
	
	
	
	
	
	
	
	Рmax
	Qmax
	Smax
	
	

	
	
	

	Р
	
	
	Рсм, кВт
	Qcv, кВт
	
	
	
	
	
	
	

	СП1
	38
	55/2,2
	509,3
	>3
	0,2
	47
	55
	5
	2,6
	122
	60,5
	134
	
	0,2

	СП2
	2
	7,6
	7,6
	>3
	0,3
	2,66
	6,9
	2
	2,15
	5,71
	7,59
	7,82
	
	0,01

	СП3
	8
	13,5/1,6
	48,9
	>3
	0,06
	1,34
	2,9
	7
	3,2
	4,2
	3,19
	5,2
	
	0,007

	СП4
	24
	4,5/1,5
	71
	3
	0,6
	7,8
	5,85
	3
	1,4
	10,9
	6,43
	12,6
	
	0,01

	СП5
	13
	75/20
	613
	>3
	0,55
	127
	40,6
	3
	1,5
	190
	44,6
	195
	
	0,2

	СП6
	4
	75
	75
	>3
	0,35
	26,2
	39,6
	4
	2,15
	56,4
	43,5
	71,2
	
	0,1

	Итог 
	89
	75/1,5
	1324
	>3
	0,06
	212
	150
	24
	1,65
	390
	165
	426
	
	0,52



[bookmark: _GoBack]Вывод: Освоили методику расчёта электрических нагрузок методом коэффициента максимума.
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