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БАЗОВА ОСНОВА

Під час проходження практики на підприємстві „УКАМ Мода” нам була надана інформація, о виробах, які відшивали на цей момент. Відпрацював одержану інформацію проаналізував асортимент. Була вибрана за базову основу модель № 7415.
Блуза 2 повної групи, гладкофарбований 100% льон. Подовженна блуза прямого силуету, центральна бокова наскрізна застібка на 5 ґудзиків. З втаєним рукавом на пришивній манжеті.
Спінка на кокетці з двома м’якими складками.
По боковим зрізам розташовані розрізи по 17 см.
Відкладний комір. По відмету та кінцям коміра, бортам, низу блузи, по манжету, й окату рукава прокладена оздоблювальна строчка на 6 мм.
Базова блуза 48 розміру. [додаток 1].
Для базової форми характерна досконала перевірена в виробництві конструкція з оптимальним значенням загальних параметрів. Досконала конструкція забезпечує високу якість посадки одягу на фігурі, а також технологічна та економічна.
Базова модель володіє основними властивостями:
· гармонічно зв’язана цілісність, заснована на стабільності, та єдинстві составних елементів в часі;
·  відносно стійкі співвідношення часток протягом довгого часу;
· наявність певного устрою, відбиття наукового, технічного та естетичного рівня життя суспільства;
· єдність лежачих в її основі принципів зв’язку між частками системи по геометричному виду форми, конструктивними та силуетними лініями, пропорціональному та ритмічному рос положенню часток та їх симетрії, розподілу кольорових мас, матеріалу, фактурі та характеру декору.

Розробка серії моделей.
Згідно з завданням була розроблена на основі базової моделі серія ескізів в стилі „Сафарі”. При розробці серії ескізів, орієнтуючись на перспективну моду, були ураховані ряд принципів, які також є об’єктивною основою для оцінки якості промислових виробів:
а) принцип формування унітарних якостей (унітарна конструкція) – ергономічність (взаємодія між речами та людяною – зручність, пристосовність до людському організму та тілу, простота конструкції, яка забезпечує легкість проводження), економічність (відповідність, раціональне використання матеріалу), технологічність (вибір раціональних способів обробки, обладнання), конструктивність (взаємодія), конструкції та порилів просторовий організації матеріалу, прагнення до відповідності прийомів просторовій організації робочій функції);
б) принцип формування естетичних якостей (художнього формоутворення) - образність (відповідність форми художнього складу), комуникатівність (відповідність форми духовним можливостям та потребам людини), пластичність (взаємодія форми з матеріалом), технічність (взаємодія форми з технологією), організованість (взаємодія форми з методами просторовій організації матеріалу, композицією).
в) принцип злиття двох якостей специфічних для художнього проектування – змістовність (єдність утилітарних та естетичних функцій), тектоничність (єдність конструкції та форми).
Утилітарні якості включають в себе відповідні моделі назначено (фоунеції), а також сезону, відповідно типу людини, його ристування, раціональність і цілісообразність використання визначного призначення, сезону для людей, визначеной віковой групи, різноманітність, оптимальність технологічних способів обробки та застосованого при цьому обладнання.
Художньо – естетичні якості моделей включають в себе ступінь відповідності та созвуччя моделей часу.
Цілісність організації моделей досягалось з допомогою властивостей та засобів композиції – це взаємодія з людиною, соразмірність частин між собою та ціми, ритмічний зв’язок окремих частин правілни вибір кольорових рішень, органічність введення декору.
Орієнтуючись на базові форми і конструктивні основи, різноманітність була досягненна по двум напрямам. Серія моделей створювалась на єдиній базовій формі та конструктивній основі при незмінному положенні балансових крапок пілочки і спінки, постійних лініях – перетину та спряження вузлів попереднього перетину. В першому випадку різноманітність моделей було досягненно за рахунок слідуючи засобів.
Введення та поверхність формами одягу різноманітних накладних деталей – кишень. Клапанів, погонів, шлівок, поясів, накладних кокеток – різноманітних по величині та формі.
Другий напрямок. Користується однією і тією же базовою формою і конструктивній основі, різноманітність була досягненна за рахунок внутрішніх членувань різноманітних горизонтальних та вертикальних ліній, не змінюючи базову форму я варірую з довжиною рукава [спісок літератури п.1.].
Серія ескізів складається з 10 моделей, виконаних в різноманітних техніках імітуючи фактуру тканини:
· ізат;
· акварель;
· колаж з тканини піску та кофе;
барельєф з допомогою виліплювання з пластиліну [спісок літератури п.2.].

ТЕХНОЛОГІЧНА ПОСЛІДОВНІСТЬ
	Операція
	Обладнання
	№ ниток
	Кількість стежків на 1 см

	1. Запуск деталей крою. Перевірити наявність деталей крою. Перевірити крій по лекалам  методом накладання деталей крою на лекало.
	Ручн. о.
	
	

	2. На кокетку спінки нанести трафаретний малюнок
	Фарби з пульвелізатором. 
Ручн. о.
	
	

	3. Нанести контур об тачки манжет з/пр
	Ручн. о.
	
	

	4. Нарізати нитки для коміру 2 шт.
	Ручн. о.
	
	

	5. Обтачати верхній комір ніжнім. Підібрати 2 деталі по маркіровці. Прокласти нить  по кутам 2 р. 

Настрочити шов стачання коміра.
	563 4-2(1)4200
Ручн. о.
Ручн. о.
563 4-2 (1)4200
	№ 40 б/п

№ 40 б/п
	3 стіжка на 1 см


3 стіжка на 1 см

	6. Висіч кути, вивернути, виправіть комір. 
Прибрати маркировки обрізам.
	
Ручн. о. Ручн. о.
	
	

	7. Відпрасувати комір виправляя перекат
	Праска о.
	
	

	8. Прокласти ОС коміра, удалити нитки.
Прокласти ОС по коміру на 0,6 см
	563 4-2(1)4200
563 4-2(1)4200
	№ 40 б/п
№ 40 б/п
	3 стіжка на 1 см

3 стіжка на 1 см


	9. Скріпити комір по низу, перебігу
Зрізати маркіровку
	563 4-2(1)4200
Ручн. о.
	№ 40 б/п
	5 стіжків на 1 см

	10. Підібрати 4 деталі по маркіровці
Притачати підрізи к пілочкам 2 шв.

Перевірити симетрію 

Прокласти ОС по швам підріза п/пр
	Ручн. о.
563 4-2(1)4200
Ручн. о.
7220 4-4 (2)2600
	№ 40 б/п
№ 40 б/п
	3 стіжка на 1 см

5 стіжків на 1 см


	11. Підібрати  дет. Погону.
Деталь перегинають уздовж навпіл.
Стачати її  кінець.
Сполучити лінію перебігу.
Прокласти строчку, посередені прокладки на відстань 0,6 см. Від срізу уступа
Вивернути кут, відігнути припуск шва
Стачати уступ в один бік.
Стачати основну деталь погона по довжині, перегнутип обличчям во внутрь
	Ручн. о.
Ручн. о.
563 4-2(1)4200
Ручн. о.
Ручн. о.
563 4-2(1)4200
Ручн. о.

	№ 40 б/п


№ 40 б/п
	3 стіжка на 1 см



3 стіжка на 1 см


	12. Вивернути ви прошивний шов стач.
Припрасувати
	праска о.
	
	

	13. Запрасувати верхній зріз  2-х колірів по т
	праска о.
	
	

	14. Обметати зрізи кішень по контуру, ос норовити
	8003 КО-3(1)7000
	
	

	15. Запрасувати зрізи 2-х об тачок
	праска о
	
	

	16. Підібрати дет. По маркіровці.
Совмістити погон з об тачкою.
Настрочити об тачки з погоном до верхнього зріза кишені на 0,6 см.
	Ручн. о
Ручн. о
563 4-2(1)4200
	

№ 40 б/п
	3 стіжка на 1 см

	17. Запрасувати припуск кишені по боковим та ніжним зрізам на виворіт
	Праска о
	
	

	18. Намірити маркировки кишень до пілочки
Настрочити кишеню + пілочки
Зняти маркіровки
Перевірити симетрію.
Закріпити кишеню 4 см.
	Ручн. о
563 4-2(1)4200
Ручн. о
Ручн. о
563 4-2(1)4200

	№ 40 б/п


№ 40 б/п

	3 стіжка на 1 см


3 стіжка на 1 см

	19. Скріпити  2 складки на спінці

Прикачати  кокетку спинки до спинки
	563 4-2(1)4200
563 4-2(1)4200

	№ 40 б/п
№ 40 б/п

	5 стіжків на 1 см

5 стіжків на 1 см

	20. Підібрати 2 дет.  По маркіровці.
Прокласти ОС по шву кокетки 1 м.
	Ручн. о
7220 4-4 (2)2600
	№ 40 б/п

	3 стіжка на 1 см

	21.Обметати низ спинки
Обметати низ пілочок 2 шт. 2 дет.

Обрізати нитки.
Обмітати бокові зрізи.
	8003 КО 3(1)7000
Ручн о. 8003 КО 3(1)7000
	№ 40 б/п
№ 40 б/п
№ 40 б/п
	4 стіжка на 1 см

4 стіжка на 1 см


4 стіжка на 1 см

	22. Запрасувати по Ш. Бок розріза 4 шт.
	Праска о

	
	3 стіжка на 1 см

	23. Стачати зрізи бокових швів 
Намітити по ш. Висоту розріза 2 р.
Викласти, виправити дліну розріза
	Ручн о.
Ручн о.
	
	

	24. Сколоти, рас колоти 2 шпильки по низу.
Стачати уступи по низу бас. Розмірів 4 р.
	Ручн о

563 4-2 (1)4200
	№ 40 б/п
	3 стіжка на 1 см

	25. Намітити ширіну подгібу низа.
Висіч, вивернути, Виправити уступа Перевірити рівнодлиність розріза 2 р.
Застрочити подгин низа виробу, виправити перек 3 ш.
	Ручн о. Ручн о. 
Ручн о.
563 4-2 (1)4200
	№ 40 б/п
	3 стіжка на 1 см

	26. Намітити підгін вручну. Настрочити боков розріз, пр . ОС 4 см.
	Ручн о.
563 4-2 (1)4200
	№ 40 б/п
	3 стіжка на 1 см

	27. Стачати пілочки + спинка по бок. шву 2 з.
Вирівняти длину розрізу.
Намітити висоту ОС м. 4 р.
Відвернути пілочки 2 р.
	563 4-2 (1)4200
Ручн о.
Ручн о.
Ручн о.
	№ 40 б/п
	5 стіжків на 1 см

	Сколоти, рас колоти 2 шпільки.
	.
	
	

	28. Помітити лінію перегіба бортів.
Обтачати уступи борта
	Ручн о
	
	5 стіжків на 1 см

	29. Запрасувати уступи борта.
Кути вивернути
Виправити кант
	Праска о.
Ручн о
Ручн о
	
	

	30. Втачати колір до горловини 2
Підібрати 2 дет. По маркііровці.
Намітити лінію притачання коміра
Перевірити симетрію зріз вт
	563 4-2(1)4200
Ручн о
Ручн о
Ручн о
	№ 40 б/п
	5 стіжків на 1 см

	31. Перевірити сімектрію пілочок 
Намітити середину коміра
	Ручн о
Ручн о
	
	

	32. Роспрасувати, запрасувати шов втачання коміра
	Праска о
	
	

	33. Настрочити комір 2 пр. Пос.
Висіч шви 2 р.
Отгібая РП
	563 4-2(1)4200
Ручн о Ручн о
	№ 40 б/п
	5 стіжків на 1 см

	34. Прокласти ОС по краю коміра та борта 1 м 0,6 см.
	563 4-2(1)4200
	№ 40 б/п
	3 стіжка на 1 см

	35. Запрасувати планки рукавів дв. Подг. Ш. Пр.
	Праска о
	
	

	36. Скріпити складки по низу рукавів 2 р.
Перевірити симетрію 
	563 4-2(1)4200
Ручн о
	№ 40 б/п
	5 стіжків на 1 см

	37. Стачати зрізи рукавів 2 м.
	649 КО -5 (2 6500)
	№ 40 б/п
	5 стіжків на 1 см

	38. Запрасувати шви стачання рукавів
	Праска о.
	
	

	39. Запрасувати шви настр. Манжет ш, пр. ширину м.
	Праска о
	
	

	40. Обтачати верхні манжети ніжніми 2 м
	563 4-2(1)4200
	№ 40 б/п
	3 стіжка на 1 см

	41. Підібрати 4 деталі по сортіровкам + 2 погони
Осторог манжети, вирівняти, виправити, пр. Сім. Підігнати пагони
	Ручн о.
Ручн о.
	
	

	42. Змети маркировки
Припрасувати манжети шв. Ст.. та ребро, розпрасувати.
	Ручн о.
Праска о.
	
	

	43. Притачати манжети к низу рукавів в 2 пр.+ погон
	563 4-2(1)4200
	№ 40 б/п
	3 стіжка на 1 см

	44. Підібрати 6 дет. По маруіровці.
Наміити  лінію притачання 2 р. перевірити висоту.
Обрізати 2 маркіровки
Остановити планки по низу рукавів 2
Настрочити мажети+погон, та шв. Притач., 2 прим 
	Ручн о.

Ручн о.
Ручн о.
Ручн о.
563 4-2(1)4200
	№ 40 б/п
	3 стіжка на 1 см

	45. Висіч ізлішки швів, 4 р.
	Ручн о.
	
	

	46. Закласти припуски швів конвертом
Перевірити симетрію
Прокласти ОС по періметру монжет 0,6 см., виправити 
	Ручн о Ручн о
563 4-2(1)4200

	№ 40 б/п
	3 стіжка на 1 см

	47. прокласти ОС по внутр. Манжету по 0,6 см
	563 4-2(1)4200
	№ 40 б/п
	3 стіжка на 1 см

	48. Перевірити спів падання строчок
	Ручн о.
	
	

	49. Вивернути рукав на обличча
Втачати рукав в захр. Прийому пасаж.
	563 4-2(1)4200
	№ 40 б/п
	5 стіжків на 1 см

	50. Розсіч 4рх2
Підібрати 3 дет. по маркіровці. Перевірити совпадіння
Обметати шви втач. рукавів, обр +зат н/за 
	Ручн о. Ручн о. Ручн о
.
8003 КО-3(7)7000
	№ 40 б/п
	4 стіжка на 1 см

	51. Припрасувати шви втач. рукавів
	Праска о
	
	

	52. Прокласти ОС окату рукавів, втачати закр. прийому.
	7220 4-4(2)2600
	№ 40 б/п
	3 стіжка на 1 см

	53. Намічання о ш. 4 р. заклад Припрасувати  планки стойк, манжет застр. петл +П
	Ручн о.
Праска о
	
	

	54. Намітити 5 петіль по борту.
Намітити у петлі та погонах
	Ручн о
Ручн о
	
	

	55. Обмітати 5 петель по брту пер.

Обмітати 4 петлі на погонах 
	3776 4-2(7)2000
3776 4-2(7)2000
	№ 40 б/п
№ 40 б/п
	

	56. Намітати 5 ґудзиків.
Пришити 5 ґудзиків
Намітати 4 ґудзики
Пришити 4 ґудзики на П.
	Ручн о
274-2(1)7500
Ручн о
274-2(1)7500
	№ 40 б/п

№ 40 б/п
	

	57. Обвити 9 ґудзиків, ниттю ножки
	3306 4-2(7)1800
	№ 40 б/п
	

	58. Випрасувати рукав манжети ОС рук., борта
	Праска о.
	
	

	59. Одягнути вироб на вішалку
	Ручн о
	
	

	60. Випрасувати вироб на пресі
Зняти та одіти вироб на вішалку
Застібнути 9 гудзиків
	Прес о.
Ручн о
Ручн о
	
	

	61. Відділити маркировки
	Ручн о
	
	

	62. Відділити промисловість сміття
	Ручн о
	
	

	63. Оформити маршрут сдачі на складовище
	Ручн о
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