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В данной работе приводятся варианты заданий, объем, содержание и методические указания к выполнению практических занятий и курсовой работы по дисциплине «Сертификация». Рассматриваются три основные вопроса: аккредитация, порядок проведения сертификации и проектирование испытательного оборудования.
Данные методические указания  предназначены для изучения дисциплины «Сертификация» студентами всех форм обучения специальностей 072000, 340100 и др. Кроме того, они могут быть рекомендованы инженерно-техническим работникам в области сертификации  продукции и услуг.   
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ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Целью курсовой работы является закрепление теоретических знаний по дисциплине «Сертификация», а также привитие практических навыков в подготовке технической документации для аккредитации испытательных лабораторий, в работе по проведению сертификации продукции и в проектировании средств испытаний.
Тема курсовой работы: «Подготовка комплекта документации для аккредитации испытательной лаборатории и решение вопросов сертификации ___________ продукции».
Продукция, подлежащая сертификации, приведена в прил. 1. и выбирается по номеру варианта студента.
Содержание курсовой работы. Курсовая работа должна содержать один лист формата А1 (или А2) графической  части и комплект документов, оформленных в виде пояснительной записки. В графической части приводится общий вид, сборочный чертеж или схемы испытательного оборудования. Пояснительная записка оформляется согласно СТП КГТУ 3.1-97. Примерное содержание пояснительной записки:
Титульный лист
Задание
Введение
1. Основные понятия и определения в области сертификации
2.Комплект документов для аккредитации испытательной лаборатории
2.1. Заявка на аккредитацию 
2.2. Область аккредитации
2.3. Паспорт испытательной лаборатории
2.4. Положение об испытательной лаборатории
2.5. Руководство по качеству
3. Порядок проведения сертификации продукции
3.1. Рассмотрение заявки на сертификацию продукции 
3.2. Принятие решения по заявки
3.3. Отбор и идентификация образцов
3.4. Проведение испытаний
3.5. Оформление сертификата и лицензии на применение знака соответствия
4. Эскизный проект испытательного оборудования
4.1.Назначение и область применения разрабатываемого оборудования
4.2.Техническая характеристика
4.3.Описание и обоснование выбранной конструкции
4.4.Расчеты основных параметров
Заключение
Литература
Выбор задания

Вариант задания выбирается по двум последним цифрам шифра зачетной книжки. Предпоследняя четная цифра шифра означает 0, нечетная – 1 первой цифры варианта. Последняя цифра шифра соответствует второй цифре варианта. Например, шифр зачетной книжки 289035 соответствует варианту задания 15, а шифр 289045 - 05. Недостающие варианты заданий выдает преподаватель из дополнительного списка вариантов.
Из прил. 1 согласно номеру варианта выбирается продукция, подвергаемая сертификации, и нормативно-техническая документация на нее. Из прил. 2 выбирается подходящая Система сертификации однородной продукции. В прил. 3 приведен перечень предприятий - заявителей продукции, представляемой на сертификацию.

СОДЕРЖАНИЕ ОСНОВНЫХ РАЗДЕЛОВ ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ 
ЗАПИСКИ

1. Основные понятия и определения в области сертификации

В данном разделе приводятся основные понятия и определения, позволяющие читающему осмысленно знакомиться с содержанием пояснительной записки, а студенту продемонстрировать свои познания в данной области. К таким понятиям можно отнести: подтверждение соответствия, сертификация, идентификация, система сертификации, орган по сертификации, испытательная лаборатория, аккредитация и т. п. Для подготовки ответа на эти вопросы можно пользоваться литературой [4, 5, 6, 7 и др.].

2. Документация для аккредитации испытательной лаборатории

На первом этапе аккредитации испытательной лаборатории готовится комплект документов и направляется на экспертизу в аккредитующий орган. 
Сопроводительным документом является заявка на аккредитацию, в приложении которой перечисляются направляемые на экспертизу документы. В курсовой работе необходимо проработать и представить следующие основные документы:
1. Заявку на аккредитацию.
2. Область аккредитации.
3. Паспорт испытательной лаборатории.
4. Проект Положения об испытательной лаборатории.
5. Руководство по качеству.
Полный комплект направляемых на экспертизу документов приводится в приложении к заявке на аккредитацию.
2.1. Заявка на аккредитацию

Заявка направляется на имя руководителя Центрального органа, который возглавляет систему сертификации однородной продукции. Центральный орган однородной продукции определяет правила и порядок проведения сертификации, разрабатывает нормативные документы, определяет схемы проведения сертификации, осуществляет аккредитацию и т. п. Перечень некоторых Российских систем обязательной сертификации приведен в прил. 2, а образец заявки на аккредитацию – в форме 2.1.

2.2. Область аккредитации

Область аккредитации испытательной лаборатории должна однозначно определяться номенклатурой продукции и видами испытаний в соответствии с требованиями нормативных документов. С этой целью в области аккредитации следует установить возможно более точное определение проводимых испытаний с указанием испытываемой продукции, проверяемых характеристик и используемых методов испытаний. 
Первая страница области аккредитации приведена в форме 2.2. На каждой последующей странице области аккредитации в правом верхнем углу указывают номер аттестата аккредитации, к которому прилагается область аккредитации. В графе 5 области может быть указан диапазон значений определяемых характеристик и погрешность определения.

2.3. Паспорт испытательной лаборатории

Характеристика испытательной лаборатории приводится в паспорте. В нем указывают наименование, адрес, персонал и техническое оборудование. Паспорт включает титульный лист (см. форму 2.3.) и 7 разделов.
В первом разделе ("1. Информационные данные") приводят наименование и почтовый адрес испытательной лаборатории, телефон, факс, телекс. Фамилию, имя, отчество руководителя испытательной лаборатории. Приводят также наименование и юридический адрес организации, в составе которой функционирует испытательная лаборатория, телефон, факс, телекс. Фамилию, имя, отчество руководителя организации.
Разделы 2-7 оформляются в виде таблиц, которые приведены в формах 2.4. - 2.9. 
В разделе 2 (форма 2.4.) приводится испытательное оборудование, необходимое для обеспечения испытаний продукции, указанной в области аккредитации. Стандартное испытательное оборудование выбирается в [9, 10 и др.]. Нестандартное испытательное оборудование подлежит проектированию и оформляется в виде испытательных стендов. 
Форма 2.1
(Образец заявки на аккредитацию)    
            
                                                             ______________________________
                                                              должность, аккредитующий орган
                                                            ______________________________
                                фамилия, инициалы  

                                                           ЗАЯВКА

Прошу аккредитовать_______________________________________________
                                                       наименование лаборатории
на проведение испытаний____________________________________________
                                              обобщенное наименование области аккредитации
Лаборатория обязуется:
а) выполнить процедуру аккредитации;
б) отвечать требованиям аккредитованной испытательной лаборатории;
в) оплатить все расходы, связанные с аккредитацией, независимо от ее результата;
г) принять на себя затраты по последующему инспекционному контролю за аккредитованной испытательной лабораторией.
Приложения:
1. Заявленная область аккредитации.
2. Проект Положения об аккредитованной лаборатории.
3. Паспорт испытательной лаборатории.
4. Заполненная анкета.
5. Руководство по качеству.
6. Копия устава и (или) других учредительных документов организации (или лаборатории) - заявителя.
7. Справка о деятельности испытательной лаборатории (и организации, в состав которой входит лаборатория).

      Руководитель________________________________
                            наименование организации-заявителя 
_____________           _________________________
                                               подпись                                  инициалы, фамилия
М.П.                                  _________       _______________________199 г.
                                           
         Гл. бухгалтер________________________________ 
                                 наименование организации-заявителя
                                           _______________        __________________
                                              подпись                     инициалы, фамилия
Форма 2.2
(Образец первой страницы области аккредитации)

УТВЕРЖДАЮ
____________________________________
должность, аккредитующий орган
_________         _____________________
подпись                     инициалы, фамилия

Приложение к аттестату аккредитации
№______ от "______"__________   ________ г.

ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ
__________________________________________________________________________________________________________________________
наименование испытательной лаборатории

	Наименование испытываемой продукции
	
Код ОКП
Код ТН ВЭД
	Наименование испытаний и (или) определяемых характеристик (параметров)
	Обозначение НД на продукцию, содержащую значения определяемых характеристик
	Обозначение НД на методы испытаний

	1
	2
	3
	4
	5

	

	
	
	
	




Руководитель испытательной лаборатории
__________             _______________________
подпись                               инициалы, фамилия











Форма 2.3.
(Образец форы титульного листа
паспорта испытательной лаборатории)



                                                                             УТВЕРЖДАЮ

                                                                 Руководитель_______________
                                                                                                         наименование
                                                                   ___________________________
                                                                           испытательной лаборатории
                                                       _________     _______________
подпись          инициалы, фамилия
                                            "____"________________   _______  г.


М.П.



ПАСПОРТ
испытательной лаборатории

__________________________________________________________________
наименование испытательной
__________________________________________________________________
лаборатории















Форма 2.4
2. Оснащённость испытательным оборудованием ( ИО )

	
Номер
п/п
	Наименование испытываемой
продукции
	Наименование видов испытании и (или) определяемых характеристик  (параметров) продукции
	Наименование испытательного оборудования (ИО), тип (марка), заводской, инвентарный номер
	Изготовитель страна, предприятие, фирма, год выпуска)
	Основные технические характеристики
	Год ввода в 
эксплуатацию
	Дата и номер документа об аттестации ИО, периодичность
	Примечание

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	


	
	
	
	
	
	
	
	




Форма 2.5
3. Оснащенность средствами измерении (СИ) для испытании продукции

	Номер
п/п
	Наименование определяемых (измеряемых) 
	Наименование СИ, тип (марка), заводской 
	Изготовитель 
(страна, 
	Год ввода в эксплуата
	Метрологические характеристики СИ
	Свидетельство  о поверке  СИ,
	Примечание

	
	характеристик (параметров) продукции
	номер, год выпуска
	предприятие, фирма)
	цию, инвентарный номер
	Диапазон
измерении
	Класс точности, погрешность измерении
	 номер, дата, срок действия
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	

	
	
	
	
	
	
	
	



Форма 2.6
4. Оснащенность средствами измерении (СИ) для аттестации испытательного оборудования

	Номер
п/п
	Наименование
испытательного
	Наименование докуме-
нта на методы аттеста-
	Наименование СИ, тип (марка), завод- 
	Изготовитель
(страна, предп
	Год ввода в экс-
плуатацию, ин-
	Метрологические
характеристики СИ
	Свидетельство о поверке СИ,

	
	оборудования
	ции оборудования
	ской номер, год выпуска
	риятие, фирма)
	вентарный номер
	Диапазон
измерений
	Класс точности, погрешность измерении
	номер, дата, срок действия

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	
	
	
	
	
	
	
	
	



Форма 2.7
5. Оснащенность стандартными образцами (СО) при аналитическом контроле

	Номер
п/п
	Наименование, тип, номер и 
	Разработчик         СО
	Назначение (градуировка, контроль
	Метрологические характеристики
	НД на порядок и
	Срок годности 
	Дата выпуска
	Примечание

	
	категория СО (ГСО, ОСО, СОП)
	
	точности и др.)
	Наименование и
аттестованное значение
	Погрешность аттестованного
значения
	Дополнительные сведения
	условия применения
	экземпляра СО
	экземпляра СО
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Форма 2.8
6. Состояние производственных помещений

	Назначение помещения
(в т.ч. виды проводимых
испытаний)
	Специальное или приспособленное
	Площадь
	
Температура и влажность, о С,%
	Оснащенность на рабочих местах
	Уровень
загазованности
	Уровень
шума
	Уровень
помех
	Наличие специального оборудования (вентиляционного, защиты от помех и т.д.) 
	Реквизиты разрешения на использование помещения для испытаний
	Условия
приёмки        и
хранения
образцов
	Примечание

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



             
                                                                                               Форма 2.9
7. ПЕРЕЧЕНЬ
нормативной документации, устанавливающей требования к испытываемой
продукции и методы её испытаний

	Номер
п/п
	Обозначение
нормативного
документа
	Наименование НД
	Срок действия
документа
	Номера изменений, даты введения
	Примечание

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	


	
	
	
	
	










В разделе 3 (форма 2.5.) приводятся сведения о средствах измерений, необходимых для проведения испытаний продукции, указанной в области аккредитации. Метрологические характеристики средств измерений, их тип или марка, заводской номер и другие данные снимаются непосредственно с приборов, имеющихся в лаборатории технических измерений. Сведения о недостающихся приборах выбираются в литературе, например, в [9, 10, 11 и др.].
Разделы 4 и 5 (формы 2.6. и 2.7.) заполняются в том случае, если аттестация испытательного оборудования проводится силами лаборатории. В противном случае данные формы остаются незаполненными.
Для заполнения раздела 6 (форма 2.8.) необходимо использовать сведения о лабораториях кафедры ТМС, в которых можно организовать проведение соответствующих испытаний. Например, измерение размеров, формы, расположения, шероховатости и т. п. можно проводить в лаборатории Г5-56, испытание на прочность - в лаборатории Г1-08, испытания, в которых задействовано металлорежущее оборудование - в лабораториях Г1-01 или Г1-05.
В форму 2.9. (раздел 7) вносится вся нормативная документация, которая встречается в области аккредитации. Подробные сведения о ней можно найти в Указателях стандартов.

2.4. Положение об испытательной лаборатории

Положение об испытательной лаборатории должно содержать:
1. Титульный лист. Он установлен ГОСТ Р 51000.4-96, его содержание приведено в форме 2.10.
2. Введение. Указывается, что настоящее Положение устанавливает область аккредитации, функции, права и обязанности испытательной лаборатории, ее взаимодействие с другими организациями, финансовые взаимоотношения и персонал. Перечисляются документы, которым соответствует Положение  (ГОСТ Р 51000.3-96, ГОСТ Р 51000.4-96, Правила по проведению сертификации в Российской Федерации и др.), и указывается в какой системе функционирует испытательная лаборатория. Приводятся адрес, телефоны и расчетный счет.
3.Юридический статус испытательной лаборатории. Указывается, что испытательная лаборатория входит в состав КГТУ, который имеет статус юридического лица, печать, штамп и расчетный счет в банке. Лаборатория функционирует на основе вышеперечисленных документов и приказа по КГТУ от «____»___________ _____г., №______ . Далее приводится, что Положение вступает в силу одновременно с регистрацией аттестата аккредитации и указывается его номер. Указывается, что испытательная лаборатория проводит испытания на соответствие нормативно-технической документации по заявкам заинтересованных организаций или физических лиц   и   выполня-
Форма 2.10.
(Форма титульного листа Положения
об   испытательной   лаборатории)        

П О Л О Ж Е Н И Е
об испытательной лаборатории


________________________ аккредитованной ___________________________
наименование лаборатории,                               наименование аккредитующего
________________________  на  ______________________________________
  органа                                        техническую компетентность и независимость
__________________________________________________________________
или на техническую компетентность, вид испытаний 
_________________________________________________________________
или наименование продукции


                                                                      СОГЛАСОВАНО*
Руководитель испытательной                         ____________________________
             лаборатории                                                             должность
__________  __________________         __________  _____________________
    подпись     инициалы, фамилия               подпись     инициалы, фамилия
"_______"____________  _____ г.          "______"  _______________  ______ г.



Руководитель** ______________________________
                             наименование организации, в состав
                             которой входит лаборатория

_________  _______________________
  подпись       инициалы, фамилия

_________________
*Указывают подпись должностного лица аккредитующего органа, осуществляющего работу в области аккредитации испытательных лабораторий.
**Если лаборатория не является юридическим лицом, а входит в состав организации в качестве структурного подразделения и аккредитуется на техническую компетентность.

ются на основании заключенных договоров. При этом должно быть исключено на нее административное, коммерческое, финансовое или иное воздействие, которое может повлиять на объективность проводимых испытаний. Это обеспечивается финансовой и административной независимостью лаборатории от изготовителей и потребителей.
4. Область аккредитации. В этом разделе обычно отмечают, что область аккредитации лаборатории приведена в приложении к Аттестату аккредитации этой лаборатории. Изменения в область аккредитации лаборатории могут быть внесены, при расширении области аккредитации, только после доаккредитации этой лаборатории, при сокращении области аккредитации – после оповещения Госстандарта России.
5. Функции испытательной лаборатории. Испытательная лаборатория, в соответствии с обязанностями и правами, предоставленными ей законодательными и нормативными актами, выполняет следующие функции:
5.1. Осуществляет в своей области аккредитации испытания конкретной продукции или конкретные виды испытаний и выдает протоколы для целей сертификации.
5.2. Постоянно поддерживает материальную базу испытаний (испытательное оборудование, средства измерений, оснастку и т.п.), а также методическую документацию на уровне, обеспечивающим необходимую степень полноты, точности, объективности и достоверности испытаний.
5.3. Совершенствует методы и средства испытаний.
5.4. Строго соблюдает процедуры испытаний, установленные Руководством по качеству лаборатории и нормативными документами на продукцию.
5.5. Принимает на испытания для целей сертификации только образцы, четко идентифицированные как типовые представители сертифицируемой продукции поставщика.
5.6. Заявляет об аккредитации только по тем испытаниям, по которым лаборатория соответствует требованиям настоящего документа и другим требованиям, установленным аккредитующим органом.
5.7. Ведет учет всех предъявленных претензий по результатам испытаний.
5.8. Предоставляет заказчику возможность наблюдения за проводимыми для него испытаниями.
5.9. Соблюдает установленные и согласованные сроки проведения испытаний.
5.10. Уведомляет заказчика о намерении поручить проведение части испытаний другой аккредитованной лаборатории и проводит их только с его согласия.
5.11. Регистрирует и хранит информацию о компетентности других лабораторий, проводивших для него работы.
6. Обязанности испытательной лаборатории. Обязанности испытательной лаборатории приведены в ГОСТ Р 51000.3-96.
7. Организационная структура. Испытательную лабораторию возглавляет руководитель лаборатории. Ответственность за выполнение всех технических задач осуществляет ведущий эксперт. В структуру лаборатории могут входить эксперты, инженер, лаборант и секретарь.
8. Взаимодействия с другими организациями приведены в ГОСТ Р 51000.3-96.
9. Финансовая деятельность. В данном разделе отмечается, что испытательная лаборатория работает на некоммерческой основе, т. е. прибыль, остающаяся после осуществления установленных законом выплат, направляется только на осуществление и развитие деятельности в области сертификации. Должна исключаться прямая зависимость заработной платы персонала от размера дохода лаборатории. Оплата работ осуществляется заявителем (по договору) в порядке, предусмотренном Законом РФ «О сертификации продукции и услуг».
10. Персонал испытательной лаборатории. Сведения о персонале приводятся по прилагаемой форме.

Форма 2.11.
Персонал испытательной лаборатории

	№
п/п
	Фамилия, имя, отчество 
	Выполняемая функция, проводимое испытание
	Образование
	Практический опыт работы
	Специальная подготовка, повышение квалификации, информация об аттестации эксперта
	Примечание

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	






	
	
	
	
	
	



Примечание.
Кроме сотрудников аккредитованной лаборатории, следует указать сотрудников других подразделений, привлекаемых для участия в испытаниях (об этом делается отметка в графе 7).


2.2.5. Руководство по качеству

Испытательная лаборатория должна иметь Руководство по качеству, которое должно  содержать:
заявление о политике в области качества;
краткое описание юридического статуса испытательной лаборатории;
сведения об организации деятельности испытательной лаборатории, включая подробные данные о правилах выполнения процедур;
фамилии, данные о квалификации, практическом опыте работы и полномочиях руководителя и персонала испытательной лаборатории (как штатного, так и нештатного);
подробные сведения о повышении квалификации персонала, занятого в области сертификации;
должностные инструкции персонала, указывающие его служебные обязанности и ответственность;
организационную схему, отражающую подчиненность и распределение обязанностей персонала;
сведения о процедуре оценки результатов сертификационных и инспекционных испытаний продукции;
сведения об используемых средствах испытаний (в том числе средствах измерений);
сведения о процедуре инспекционного контроля;
перечень субподрядчиков и подробные сведения о процедурах оценки и проверки их комплектности;
подробные сведения о порядке подачи и рассмотрения апелляций;
порядок внутренней проверки деятельности органа по сертификации;
порядок ведения архивов;
сроки хранения документов;
процедуру приостановки (прекращения) деятельности в случае приостановления (отмены) действия аттестата аккредитации и (или) приостановления действия (аннулирования) разрешения (лицензии).


3. Порядок проведения сертификации продукции

К основным операциям, которые проводит орган по сертификации при обращении к нему заявителя, относятся:
получение заявки на сертификацию;
принятие решения по заявке, в том числе выбор схемы сертификации;
отбор и идентификация образцов;
испытания образцов;
проверку производства (если это предусмотрено схемой сертификации);
анализ полученных результатов и принятие решения о возможности выдачи сертификата соответствия;
оформление и выдача сертификата и лицензии на применение знака соответствия;
осуществление инспекционного контроля за сертифицированной продукцией (в соответствии со схемой сертификации);
разработка корректирующих мероприятий при нарушении соответствия продукции установленным требованиям и неправильным применениям знака соответствия;
информация о результатах сертификации.
Рассмотрим отдельные этапы сертификации продукции более подробно.

3.1. Заявка на сертификацию

Для проведения сертификации продукции заявитель направляет заявку в соответствующий орган на сертификацию (см. форму 3.1).
Заявка адресуется в конкретный орган по сертификации, где указывается его наименование и адрес. Заявитель указывает подробную информацию о себе и продукции, которая подлежит сертификации и дает предложение по схеме сертификации.
Далее в заявке идет перечень обязательств заявителя, в частности и по оплате расходов по проведению сертификации. Заявку подписывают руководитель организации и главный бухгалтер.
Заявка в обязательном порядке регистрируется специальным подразделением или лицом в органе по сертификации и только после этого руководитель органа по сертификации назначает ответственного исполнителя - эксперта по сертификации данного типа продукции.

3.2. Принятие решения по заявке

Орган по сертификации рассматривает заявку и в кратчайшие сроки, но не позднее одного месяца после получения, сообщает заявителю решение. Решение содержит все основные условия сертификации, основывающиеся на установленном порядке сертификации данной однородной продукции. Образец оформления решения по заявке приведен в форме 3.2.
В решение по заявке сначала приводится информация о заявителе, а затем орган по сертификации решает:
по какой схеме будет проведена сертификация заявленной продукции;

Форма 3.1
(Образец заявки)
				___________________________________________
                                                                  наименование органа по сертификации, адрес       

 ЗАЯВКА
НА ПРОВЕДЕНИЕ СЕРТИФИКАЦИИ В СИСТЕМЕ СЕРТИФИКАЦИИ
_______________________________
наименование системы
 1.  __________________________________________________________________________
наименование организации-изготовителя, продавца (далее - заявителя)     _____________________________________________________________________________
код ОКП 0 или номер регистрационного документа индивидуального предпринимателя
Юридический адрес  ___________________________________________________________
Телефон ___________________ Факс ________________________ Телекс ______________
в лице _______________________________________________________________________
фамилия, имя, отчество руководителя
заявляет, что _________________________________________________________________
наименование вида продукции, код ОКП и (или) ТН ВЭД
_____________________________________________________________________________
серийный выпуск или партия определенного размера (каждое изделие
_____________________________________________________________________________
при единичном производстве)
______________________ ,выпускаемая* по _______________________________________
                              наименование и реквизиты
_____________________________________________________ соответствуют требованиям
              документации изготовителя (ТУ, стандарт) _____________________________________________________________ и просит провести
наименование и обозначение стандартов
сертификацию данной продукции на соответствие требованиям указанных стандартов по схеме _________________________________________
                  номер схемы сертификации
2. Заявитель обязуется:
     выполнять все условия сертификации;
     обеспечивать предоставление образцов (проб) должным образом идентифицированной продукции;
     обеспечивать соответствие реализуемой продукции требованиям нормативных документов, на соответствие которым она была сертифицирована;
     маркировать знаком соответствия только ту продукцию, которая соответствует требованиям нормативных документов, на которые распространяется действие сертификата;
     при установлении несоответствия продукции требованию нормативных документов принимать меры по недопущению реализации этой продукции;
     оплатить все расходы по проведению сертификации.
3. Дополнительные сведения ____________________________________________________
    Руководитель организации ____________________________________________________
подпись, инициалы, фамилия
    Главный бухгалтер    _________________________________________________________
 подпись, инициалы, фамилия
                            Печать                                                                       Дата
Форма 3.2
(Образец решения)
Р Е Ш Е Н И Е
ОРГАНА ПО СЕРТИФИКАЦИИ ПО ЗАЯВКЕ НА ПРОВЕДЕНИЕ СЕРТИФИКАЦИИ

№ __________ от "______"  ___________ 19 ______г.
Рассмотрев заявку   _________________________________________________
           наименование предприятия-изготовителя, продавца
__________________________________________________________________
Юридический адрес _________________________________________________
Телефон _______________ Факс ___________________ Телекс ____________
на сертификацию ___________________________________________________
наименование продукции, код ОКП
Орган по сертификации ________________________________       решает:
1. Сертификация будет проведена по схеме _____________________________
                                                               номер схемы сертификации
2. Сертификация будет проведена на соответствие требованиям
__________________________________________________________________
наименование и обозначение нормативно-технических документов
3. Оценка производства будет проведена _______________________________
__________________________________________________________________
наименование аккредитованной организации, адрес, вид проверки
4. Инспекционный контроль за продукцией будет осуществляться путем испытаний образцов, _________________________________________________
взятых в торговле и (или) у изготовителя
с периодичностью  _________________________________________________
5. Работы проводятся на основе _______________________________________
               хозяйственный договор,
__________________________________________________________________
тариф, другие варианты оплаты
П р и л о ж е н и я. Перечень необходимых технических документов и аккредитованных испытательных лабораторий, в которых может быть испытана продукция, органов по сертификации производств или систем качества, в которых могут быть получены соответствующие сертификаты.

Руководитель органа по сертификации

				     ______________                     ______________
                                               подпись                                 расшифровка подписи
Печать

"_______"  ______________________________ 199 _____   г.
на соответствие каким нормативным документам будет проведена сертификация;
перечень лабораторий, в которых могут быть проведены испытания заявленной продукции;
кто будет осуществлять проверку производства и что именно будет оцениваться (анализ производства, сертификация производства или сертификация системы качества);
в какой форме и кем будет проводится инспекционный контроль;
что является основой проведения работ по сертификации (хозяйственный договор, представление счета и т. п.).
Выбор конкретной испытательной лаборатории, органа для сертификации производства или системы качества осуществляет заявитель.

3.3. Отбор и идентификация образцов

Испытания проводятся на образцах, конструкция, состав и технология изготовления которых должны быть такими же, как у продукции, поставляемой потребителю.
Количество образцов, порядок их отбора, правила идентификации и хранения устанавливаются в соответствии с нормативными или организационно-методическими документами по сертификации данной продукции и методиками испытаний.
Заявитель представляет необходимую техническую документацию к образцу (образцам), состав и содержание которой устанавливаются в порядке сертификации однородной продукции.
Отбор образцов для испытаний осуществляет, как правило, испытательная лаборатория или орган по сертификации. В результате отбора образцов оформляется акт  по форме 3.3.
Все этапы движения образцов продукции в ходе работ по сертификации регистрируются в журнале (форма 3.4) и подтверждаются подписью лиц, ответственных за отбор и хранение образцов.
В случаях, когда при испытаниях отобранные образцы израсходованы или приведены в непригодное для дальнейшего использования по прямому назначению состояние, составляется акт на их списание.
Акт составляется представителем заявителя и руководителем лаборатории или лицами, ими уполномоченными. Типовая форма акта для лаборатории на списание приведена в форме 3.5.
Отбор образцов при инспекционном контроле за сертифицированной продукцией должен осуществляться аккредитованной лабораторией или органом в соответствии с Порядком проведения сертификации продукции в Российской Федерации.

Форма 3.3
(Образец акта)


АКТ
отбора образцов (проб)


от "______" ____________199 _____ г.


Наименование и адрес заявителя ______________________________________
__________________________________________________________________
наименование и адрес организации, где производился отбор образцов (проб)
____________________________________________________________________________________________________________________________________
Наименование продукции ____________________________________________
Единица измерений _________________________________________________
Размер партии ______________________________________________________
Результат наружного  осмотра партии __________________________________
__________________________________________________________________
состояние упаковки, маркировки
Дата выработки _____________________________________________________
Проба (образец) обработана в соответствии с ГОСТ ______________________
Количество отобранных образцов _____________________________________
                                                                    масса, упаковочные единицы
(для испытаний ____________________________________________________)
(для контрольных образцов __________________________________________)
Цель отбора: испытание продукции по показателям безопасности в соответствии с требованиями ГОСТ, СанПиН и т.п.
Место отбора проб __________________________________________________
__________________________________________________________________

Подписи
от заявителя                              _______________              __________________
                                                         подпись                                                ф.и.о.
от лаборатории или                  _______________              __________________
органа по сертификации                подпись                                                ф.и.о.

Форма 3.4
(Образец журнала)
ЖУРНАЛ
движения образцов сертифицируемой продукции


	№
п№
пп/п
	Регистрационный номер заявки
	Наименование продукции. Изготовитель, обозначение партии, дата выработки
	Срок годности про-дук-ции
	Наименование заявителя
	Дата отбора образцов
	Количество продукции в образце (выборке,  шт., кг, упаковке и т.д.)
	Распределение образца (выборки)
	Результаты испытаний (№ протоко-ла, дата)
	Решение о выдаче (отказе) сертификата (№, дата)
	Но-мер сертификата, срок действия
	Дата возврата или списания контрольного образца
	Подпись заявителя  или лица, осуществившего списание

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	  8
	9
	10
	11
	12
	13

	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


 
Примечание: Графы 10 и 11 заполняются в случае, когда журнал ведет орган по сертификации.

3.4. Проведение испытаний образцов

Испытания для сертификации проводятся в испытательных лабораториях, аккредитованных на право проведения тех испытаний, которые предусмотрены в нормативных документах, используемых при сертификации данной продукции.
Работа, проводимая испытательной лабораторией, отражается в протоколе, показывающим точно, четко и недвусмысленно результаты испытаний и другую относящуюся к ним информацию.
Каждый протокол испытаний должен содержать, по крайней мере, следующие сведения:
наименование, адрес испытательной лаборатории и место проведения испытаний, если оно имеет другой адрес;
обозначение протокола (например, порядковый номер) и нумерацию каждой страницы, а также общее количество страниц;
фамилию и адрес заказчика;
характеристику и обозначение испытуемого образца;
дату получения образца и дату проведения испытания;
обозначение технического задания на проведение испытания, описание метода и процедуры (при необходимости);
описание процедуры отбора образцов;
Форма 3.5
(Образец акта)



                                                                       УТВЕРЖДАЮ
Руководитель лаборатории
(или органа по сертификации)
__________________________
                                                                                                   Ф.И.О.
"______" ___________199   г.



АКТ
на списание образцов (проб)
Наименование изготовителя (заявителя) _______________________________
__________________________________________________________________
Наименование и адрес лаборатории или органа по сертификации, где проводились испытания __________________________________________________
Наименование вида продукции _______________________________________
Единица измерения _________________________________________________
Количество образцов, проб ___________________________________________
Состояние образцов после испытания (описать состояние)
____________________________________________________________________________________________________________________________________

Заключение: отобранные образцы (пробы) при испытаниях приведены в негодное состояние (израсходованы) и подлежат списанию.

Подписи:
от руководителя предприятия                     от лаборатории или
(представителя заявителя)                           органа по сертификации

_____________________                           ____________________
            должность                                                    должность 
_____________________                           ____________________
                 Ф.И.О.                                                          Ф.И.О.




любые отклонения, дополнения или исключения из технического задания на проведение испытаний или другую информацию, относящуюся к определенному испытанию;
данные, касающиеся проведения нестандартных методов испытаний или процедур;
измерения, наблюдения и полученные результаты, подтверждаемые таблицами, графиками, чертежами и фотографиями, в случае необходимости, и любые зарегистрированные отказы;
констатацию погрешности измерения (в случае необходимости);
подпись и должность лица, ответственного за подготовку протокола испытаний, и дату его составления;
заявление о том, что протокол касается только образцов, подвергнутых испытанию;
заявление, исключающее возможность частичной перепечатки протокола без разрешения испытательной лаборатории.
При оформлении протокола испытаний особое внимание должно быть обращено на изложение результатов испытания и исключение трудностей при их восприятии. Содержание протокола по каждому виду проводимых испытаний может отличаться, однако рубрики должны быть стандартизованы. Протоколы испытаний представляются заявителю и в орган по сертификации. 

3.5. Оформление и выдача сертификата и лицензии
 на применение знака соответствия

После анализа протоколов испытаний и других документов орган по сертификации осуществляет оценку соответствия продукции установленным требованиям и при положительном решении оформляет сертификат и регистрирует его. Сертификат действует только при наличии регистрационного номера.
В сертификате указывают все документы, служащие основанием для выдачи сертификата, в соответствии со схемой сертификации. Сертификат может иметь приложение, содержащее перечень конкретной продукции, на которую распространяется его действие.
Правила заполнения сертификата соответствия. В системе сертификации ГОСТ Р предусмотрено два вида бланков сертификатов: для обязательной сертификации желтого цвета и для добровольной сертификации голубого цвета. Бланки сертификатов изготавливают на фабриках Госзнака и они имеют четыре степени защиты от подделки. Кроме того, на бланке сертификата, заполняемого при добровольной сертификации, отсутствует знак соответствия, а внизу бланка присутствует надпись "Не применяется при обязательной сертификации".
Бланк сертификата соответствия приведен в форме 3.6,  приложение к сертификату соответствия - в форме 3.7.
На оборотной стороне сертификата соответствия указывается, что сертификат обязывает изготовителя (продавца):
обеспечивать соответствие реализуемой продукции требованиям нормативных документов, на соответствие которым она была сертифицирована, и маркирование ее знаком соответствия в установленном порядке. Продукция должна соответствовать испытанному образцу и данным испытаний;
по требованию органа по сертификации предъявлять продукцию и создавать условия для проведения органом по сертификации инспекционного контроля;
применять знак соответствия по правилам, установленным в системе сертификации;
приостанавливать (прекращать) применение знака соответствия в случае приостановки (отмены) сертификата соответствия.
В графах сертификата указывают следующие сведения:
Позиция 1 - регистрационный номер сертификата - в соответствии с правилами ведения Государственного реестра.
Позиция 2 - срок действия сертификата - в соответствии с правилами и порядками сертификации однородной продукции. Даты записываются: число, месяц и год - двумя арабскими цифрами, разделенными точками. При этом первую дату проставляют по дате регистрации сертификации в Государственном реестре. При сертификации партии или единичного изделия вместо второй даты проставляют прочерк.
Позиция 3 - регистрационный номер органа по сертификации - по Государственному реестру, наименование - в соответствии с аттестатом аккредитации (прописными буквами), адрес (строчными буквами) и телефон.
Позиция 4 - наименование, тип, вид, марка продукции, обозначение технических условий или иного документа, по которому она выпускается. Далее указывают: "серийный выпуск" или "партия" или "единичное изделие". Для партии и единичного изделия приводят номер и размер партии или номер изделия, номер накладной (договора, контракта, документа о качестве). Здесь же дается ссылка на имеющееся приложение записью "см. приложение".
Позиция 5 - код продукции (шесть разрядов с пробелом после первых двух) по Общероссийскому классификатору продукции.
Позиция 6 - девятиразрядный код продукции по классификатору товарной номенклатуры внешней экономической деятельности (заполняется обязательно для импортируемой и экспортируемой продукции).
Позиция 7 - если сертификат выдан изготовителю, указывают наименование, юридический адрес, код ОКПО предприятия-изготовителя или номер регистрационного документа индивидуального предпринимателя. 
Форма 3.6
(Образец сертификата соответствия)
                        
	ГОССТАНДАРТ РОССИИ
СИСТЕМА СЕРТИФИКАЦИИ ГОСТ Р

	 (
СЕРТИФИКАТ  СООТВЕТСТВИЯ
) (
               (1) №
    (2) Срок действия с                        по
                                                              №
)

    

 (3) ОРГАН ПО СЕРТИФИКАЦИИ



(4) УДОСТОВЕРЯЕТ, ЧТО ДОЛЖНЫМ ОБРАЗОМ ИДЕНТИФИЦИРОВАННАЯ ЗАЯВИТЕЛЕМ ПРОДУКЦИЯ
                                                                                                     (5)     код К-ОКП:



                                                                              (6)        код ТН ВЭД:



(7) ИЗГОТОИТЕЛЬ (ПРОДАВЕЦ)


(8) СООТВЕТСТВУЕТ ТРЕБОВАНИЯМ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ


(9) СЕРТИФИКАТ ВЫДАН НА ОСНОВАНИИ


(10) ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ


(11)   Руководитель органа _______________             ___________________
                                             подпись                                    инициалы, фамилия
       МП
                   Эксперт _____________________             ____________________
                                             подпись                                    инициалы, фамилия






                                                                                                  Форма 3.7
      (Образец приложения к сертификату соответствия)


	ГОССТАНДАРТ РОССИИ
СИСТЕМА СЕРТИФИКАЦИИ ГОСТ Р

	
                                                                                                 №
ПРИЛОЖЕНИЕ
к сертификату соответствия №

Перечень конкретной продукции, на которую распространяется
действие сертификата соответствия


  

            Код К-ОКП                                 Наименование и                        Обозначение документации,
                                                        обозначение продукции,                                    по которой
            Код ТН ВЭД                               ее изготовитель                                выпускается продукция




















           Руководитель органа       _______________              _______________________
                                                              подпись                           инициалы, фамилия
  МП
           Эксперт                              _______________              _______________________
                                                              подпись                           инициалы, фамилия




Если сертификат выдан продавцу, подчеркивают слово "продавец", указывают наименование и адрес предприятия, код ОКПО или номер регистрационного документа индивидуального предпринимателя, которому выдан данный сертификат, а также, начиная со слова "изготовитель", - наименование и адрес предприятия-изготовителя продукции. Наименования и адреса предприятий указывают в соответствии с заявкой.
Позиция 8 - обозначение нормативных документов, на соответствие которым проведена сертификация. Если продукция сертифицирована не на все требования нормативного документа (документов), то указывают разделы или пункты, содержащие подтверждаемые требования.
Позиция 9 - указывают все документы, учтенные органом по сертификации при выдаче сертификата, в том числе:
протоколы испытаний в аккредитованных лабораториях с указанием ее регистрационного номера в Госреестре;
документы, выданные органами и службами федеральных органов исполнительной власти (гигиенические заключения, ветеринарные свидетельства, сертификаты пожарной безопасности и др.);
документы других органов по сертификации и испытательных лабораторий, в том числе зарубежных: сертификаты с указанием их наименования, адреса, даты утверждения и срока действия документа;
декларация о соответствии.
Позиция 10 - дополнительную информацию приводят при необходимости, определяемой органом по сертификации. К такой информации могут относиться внешние идентифицирующие признаки продукции (вид тары, упаковки, нанесенные на них сведения и т. п.), условия сохранения действия сертификата (при хранении, реализации), место нанесения знака соответствия, схема сертификации и т. п.
Позиция 11 - подпись, инициалы, фамилия руководителя органа (или его заместителя), выдавшего сертификат, и эксперта, проводившего сертификацию, печать органа по сертификации или организации установленного образца.
Приложение к сертификату оформляется в соответствии с правилами заполнения аналогичных реквизитов в сертификате.
Сертификат и приложение к нему выполняют машинописным способом. Исправления, подчистки и поправки не допускаются.
Продукция, на которую выдан сертификат, маркируется знаком соответствия, принятым в системе. Знак соответствия ставится на изделие и (или) тару, упаковку, сопроводительную техническую документацию.
Разрешением на маркирование продукции знаком соответствия является лицензия, которая выдается органом по сертификации изготовителю.
Образец лицензии приведен в форме 3.8. Основанием для выдачи лицензии является сертификат соответствия.
Лицензию подписывает руководитель органа, выдавшего лицензию, или его заместитель, и заверяет печатью. Лицензия выдается на срок не более срока действия сертификата соответствия.
раты лицензии на основании нового заявления выдается дубликат лицензии.
Форма 3.8
(Образец лицензии)
Государственный герб
Российской Федерации

Л И Ц Е Н З И Я 

Регистрационный номер _________ от "_____" ________________ 199 ____ г.
__________________________________________________________________
(наименование органа, выдавшего лицензию)
Разрешает применение знака соответствия системы сертификации__________
__________________________________________________________________
(наименование системы сертификации)
Лицензия выдана ___________________________________________________
                      (полное и сокращенное наименование держателя сертификата)
Юридический адрес _________________________________________________
__________________________________________________________________
Телефон ______________ Факс _________________ Телекс _______________
на основании сертификата соответствия регистрационный номер __________
дата регистрации _________________ действителен до ___________________
Срок действия лицензии до __________________________________________
Условия проведения данного вида работ: _______________________________
__________________________________________________________________
(наименование и реквизиты нормативного акта (документа),
__________________________________________________________________
устанавливающего условия проведения данного вида работ)

____________________________
                                                                                             (должность)
                  М.П.                     ________________    ________________________
                                                         (подпись)                       (инициалы, фамилия)
                                              "_________" __________________ 199 ____ г.


 Лицензия продлена до "_________" __________________ 199 ____ г.
                          ___________________________
                                    (должность)
_________________     ________________________
                                                         (подпись)                        (инициалы, фамилия)
"_________" __________________ 199 ____ г.


4. Эскизный проект испытательного оборудования

В данном разделе необходимо спроектировать нестандартное испытательное оборудование, которое выбирается из второго раздела Паспорта испытательной лаборатории (форма 2.4) с согласия руководителя курсовой работы, например, стенд для испытания гаечных ключей на прочность.
Эскизный проект разрабатываемого испытательного оборудования должен соответствовать ГОСТ 2.119-73. Пояснительная записка эскизного проекта должна содержать титульный лист, введение и основную часть. Содержание разделов основной части приведены ниже.

4.1. Назначение и область применения разрабатываемого
 оборудования

В данном разделе приводят краткую характеристику области и условий применения проектируемого испытательного оборудования.

4.2. Техническая характеристика

В данном разделе приводят основные технические характеристики изделия (мощность, число оборотов, производительность, расход электроэнергии, топлива, коэффициент полезного действия и другие параметры, характеризующие изделие). Например.

Техническая характеристика
	Испытываемая продукция
	Ключи гаечные ГОСТ 2838-80
Ключи гаечные разводные ГОСТ 7275-75

	Размеры зева испытываемых ключей, мм
	

	                          минимальный
	6

	                          максимальный
	52

	Твердость рабочей части               , HRCэ
	

	Максимальный крутящий момент создаваемый при испытании, кНм
	



4.3. Описание и обоснование выбранной конструкции

В пояснительной записке выполняется эскиз общего вида испытательного оборудования и дается описание его устройства и работы. Обосновываются принимаемые на данной стадии принципиальные решения (конструктивные, схемные и другие).

4.4. Расчеты

Выполняются необходимые кинематические, прочностные и другие расчеты.

Литература

1. ГОСТ Р 51000.1-95 Система аккредитации органов по сертификации, испытательных и измерительных лабораторий. Общие требования.
2. ГОСТ Р 51000.3-96 Общие требования к испытательным лабораториям.
3. ГОСТ Р 51000.4-96 Система аккредитации в Российской Федерации. Общие требования к аккредитации испытательных лабораторий.
4. ГОСТ Р 51000.6-96 Система аккредитации в Российской Федерации. Общие требования к аккредитации органов по сертификации продукции и услуг.
5. Правила по проведению сертификации в Российской Федерации. М.: Госстандарт, 1995.
6. Система сертификации ГОСТ Р. Порядок проведения сертификации продукции. М.: Госстандарт, 1995.
7. Секацкий В.С. Основы сертификации: Учеб. пособие. Красноярск: КГТУ, 1998.
8. Крылова Г.Д. Основы стандартизации, сертификации, метрологии: Учебник для вузов. – М.: Аудит, ЮНИТИ, 1998.
9. Испытательная техника. Справочник. /Под ред. В.В.Клюева. Кн. 1 и 2. М.: "Машиностроение", 1982.
10.Справочник по производственному контролю в машиностроении. /Под ред. А.К. Кутая. Л.: "Машиностроение", 1974.
11.Средства контроля, управления и измерения линейных и угловых размеров в машиностроении. Отраслевой каталог. М.: ВНИИТЭМР, 1990.












Приложение 1.

Варианты заданий
к курсовой работе 

	№
вар.   
	      Группа        продукции
	     Наименование 
           Объекта
	Код по ОКП
	Обозначение стандарта

	00
	Крепежные изделия машиностроительного применения

	Болты, винты, шпильки, и гайки диаметром до 12мм
	16 1000
16 3000
16 5000
	ГОСТ
1759.0-87

	
	
	Винты самонарезающие для металла и пластмассы
	16 4000
	ГОСТ
10618-80

	
	
	Шурупы диаметром до 8мм
	16 5000
	ГОСТ
1147-80

	01
	Крепежные изделия машиностроительного применения
	Шплинты условным диаметром до 5мм
	16 8000
	ГОСТ
397-79

	
	
	Шайбы диаметром до 12мм
	16 8000
	ГОСТ
18123-82

	
	
	Заклепки диаметром до 8мм
	16 8000
	ГОСТ
10304-80

	02
	Изделия из цветных металлов
	Посуда из мельхиора, нейзильбера с золотым или серебряным покрытием
	19 9100
	ГОСТ
24320-80

	
	
	Посуда хозяйственная из листового алюминия
	19 9600
	ГОСТ
17151-81

	03
	Инструмент режущий 
	Фрезы с многогранными твердосплавными пластинами
	391800
	ГОСТ Р
51140-98

	
	
	Отрезные и прорезные фрезы из быстрорежущей стали (толщина фрез В < 5мм)
	391830
	ГОСТ Р         
51140-98

	
	
	Фрезы с напаянными твердосплавными пластинами
	391850
	ГОСТ Р
51140-98

	04
	Инструмент режущий
	Резцы токарные с напаянными твердосплавными пластинами
	392130
	ГОСТ 
5688-61

	
	
	Резцы токарные с многогранными твердосплавными пластинами
	392150
	ГОСТ Р
51140-98

	
	
	Резцы из быстрорежущей стали
	392100
	ГОСТ
10047-62

	05

	Инструмент режущий
	Пилы дисковые сегментные для металла

	392200
	ГОСТ
4047-82

	
	
	Пилы дисковые с твердосплавными пластинами для обработки древесных материалов
	392222
	ГОСТ
9769-79

	06
	Инструмент режущий
	Фрезы для обработки Т-образ-ных пазов
	391800
	ГОСТ
7063-72

	
	
	Фрезы цельные торцевые насадные, дисковые трехсторонние и дисковые пазовые
	391830
	ГОСТ
1695-80

	
	
	Фрезы дереворежущие дисковые пазовые
	395210
	ГОСТ
11290-80

	
	
	Фрезы насадные цилиндрические сборные
	395271
	ГОСТ
13932-80

	07
	Инструмент режущий
	Развертки конические с коническими хвостовиками
	391722
	ГОСТ
10083-81

	
	
	Зенкеры цельные и со вставными ножами из быстрорежущей стали
	391500
	ГОСТ
1677-75

	
	
	Развертки цилиндрические
	391710
391720
	ГОСТ
1523-81

	08
	Инструмент режущий
	Сверла спиральные
	391202
	ГОСТ
2034-80

	
	
	Сверла спиральные с твердосплавными пластинами
	391206
	ГОСТ
5756-81

	09
	Инструмент слесарный
	Полотна ножовочные
	392540
	ГОСТ
6645-86

	
	
	Рамки ножовочные
	392500
	ГОСТ
17270-71

	10
	Инструмент слесарный
	Напильники
	392910
	ГОСТ
1465-80

	
	
	Надфили
	392930
	ГОСТ
1513-77

	11
	Инструмент слесарный
	Кернеры
	392612
	ГОСТ
7213-72

	
	
	Молотки
	392621
	ГОСТ
2310-77

	
	
	Зубила слесарные
	392634
	ГОСТ
7211-86

	12
	Инструмент слесарный
	Ножницы ручные для резки металла
	392645
	ГОСТ
7210-75

	
	
	Бородки
	392634
	ГОСТ
7214-72

	
	
	Крейцмейсели слесарные
	392635
	ГОСТ
7212-74

	13
	Инструмент слесарный
	Плоскогубцы регулируемые
	392640
	ГОСТ
50072-92

	
	
	Плоскогубцы с полукруглыми губками
	392641
	ГОСТ
17440-93

	
	
	Плоскогубцы
	392641
	ГОСТ
7236-93

	14
	Инструмент слесарный
	Плоскогубцы комбинированные
	392641
	ГОСТ
5547-93

	
	
	Круглогубцы
	392641
	ГОСТ
7283-93

	
	
	Плоскогубцы переставные
	392641
	ГОСТ
17439-72


	15
	Инструмент слесарный
	Пассатижи
	392643
	ГОСТ
17438-72

	
	
	Кусачки
	392644
	ГОСТ
28037-89

	16
	Инструмент слесарный
	Ключи гаечные
	392650
	ГОСТ
2838-80

	
	
	Ключи гаечные разводные
	392651
	ГОСТ
7275-75

	
	
	Ключи трубные рычажные
	392653
	ГОСТ
18981-73

	17
	Инструмент слесарный
	Ключи гаечные торцовые с внутренним шестигранником
	392654
	ГОСТ
25790-83

	
	
	Ключи для деталей с шестигранным углублением «под ключ»
	392654
	ГОСТ
11737-93

	
	
	Ключи гаечные торцовые немеханизированные
	392659
	ГОСТ
25605-83

	18
	Инструмент слесарный
	Отвертки слесарно - монтажные
	392661
	ГОСТ
17199-88

	
	
	Отвертки диэлектрические

	392663
	ГОСТ
21010-75

	
	
	Инструмент с изолирующими рукоятками
	392640
	ГОСТ
11516-94

	19
	Инструмент слесарный
	Тиски ручные


	392681
	ГОСТ
28241-89

	
	
	Тиски слесарные с ручным приводом

	392699
	ГОСТ
40045-75

	20
	Инструмент режущий
	Фрезы дереворежущие дисковые пазовые с напаянными пластинами

	395200
	ГОСТ
11291-81

	
	
	Фрезы дереворежущие насадные с затылованными зубьями

	395200
	ГОСТ
22749-77

	
	
	Фрезы концевые
	391820
	ГОСТ
17024-82

	21
	Инструмент абразивный
	Круги шлифовальные алмазные D >_ 125мм
	397110-
397130
397210-
397230
397141
397241
397241
	ГОСТ
16181-82

	
	
	
	
	ГОСТ
17006-80

	
	
	
	
	ГОСТ
12.3.023-80

	
	
	Круги отрезные
	398200,
398300
	ГОСТ
21963-82

	
	
	
	
	ГОСТ
12.3.028-82

	22
	Инструмент абразивный 
	Круги шлифовальные эльборовые
	397710-
397730
	ГОСТ
24106-80

	
	
	
	
	ГОСТ
12.3.028-82

	
	
	Круги шлифовальные
	398100-
398400
	ГОСТ
2424-83

	
	
	
	
	ГОСТ
12.3.028-82

	
	
	Круги отрезные алмазные D >_ 125мм; T >_ 0,5мм
	397126
397226
397152
397252
397146
397246
	ГОСТ
10110-87

	
	
	
	
	ГОСТ
11615-88

	
	
	
	
	ГОСТ
12.3.023-80

	23
	Инструмент абразивный
	Круги полировальные
	398300
398400
	ГОСТ
12.3.028-82

	
	
	Круги шлифовальные для ручных машин
	398200
	ГОСТ
23182-78

	
	
	
	
	ГОСТ
12.3.028-82

	
	
	Круги шлифовальные лепестковые
	398500-
398700
	ГОСТ
22776-77

	
	
	
	
	ГОСТ
12.3.028-82

	
	
	Ленты шлифовальные бесконечные
	398500-
398700
	ГОСТ
22776-77


	
	
	Диски шлифовальные фибровые
	398700
	ГОСТ
8692-88

	
	
	
	
	ГОСТ
12.3.028-82

	24
	Шины
	Шины пневматические для велосипедов
	252611
252612
	ГОСТ
4750-89

	
	
	
	
	ГОСТ ЭД1
4750-90

	
	
	Шины пневматические для мотоциклов, мотоколясок, мотороллеров и мопедов
	252141
-
254144
	ГОСТ
5652-89

	
	
	Шины пневматические для легковых автомобилей
	252130
	ГОСТ
4754-80

	25
	Станки
	Станки токарно-револьверные
	
	ГОСТ
17-70

	26
	Подшипники качения
	Подшипники качения 
	461213,
461583
	ГОСТ
520-89

	27
	Средства измерений
	Индикаторы часового типа
	394215
	ГОСТ
577-68

	28
	Инвентарь
	Ножи прививочные
	473771
	ГОСТ
4229-94

	
	
	Секаторы
	473771
	ГОСТ
4153-93

	
	
	Сучкорезы штанговые
	473771
	ГОСТ
4154-93

	
	
	Ножовки садовые
	473771
	ГОСТ
4156-93

	29
	Инвентарь
	Грабли садово-огородные
	473772
	ГОСТ
19597-94

	
	
	Мотыги, полольники, культиваторы
	473772
	ГОСТ
19598-95

	
	
	Лопаты
	473772/
148920
	ГОСТ
19596-95

	
	
	Ножи садовые
	473771
	ГОСТ
4230-93

	
	
	Тележки ручные садово-огородные
	473773
	ГОСТ
23173-96

	30
	Инструмент столярный
	Долота плотничные и столярные
	483322
	ГОСТ
1185-80

	
	
	Стамески плоские и полукруглые
	483322
	ГОСТ
1184-80

	
	
	Рубанки деревянные 
	483322
	ГОСТ
15987-91

	
	
	Рубанки металлические
	483322
	ГОСТ
26665-97

	31
	Игрушки
	Игрушки электрические, приводимые в действие от сети
	396897
	ГОСТ Р МЭК
335-1-94

	
	
	Игрушки
	963000
	ГОСТ
25779-90





















Приложение 2.
Российские системы обязательной сертификации

	№
п/п
	Наименование системы
	Регистрационный шифр

	1
	Система сертификации посуды
	ГОСТ Р RU.0001.8.0.AN00

	2
	Система сертификации лесопромышленной продукции
	ГОСТ Р RU.0001.8.0.AF00

	3
	Система сертификации товаров детского ассортимента
	ГОСТ Р RU.0001.8.0.AL00

	4
	Система сертификации алмазных порошков и инструментов
	ГОСТ Р RU.0001.8.0.АВ00

	5
	Система сертификации высоковольтного электрооборудования
	ГОСТ Р RU.0001.8.0.AV00

	6
	Система сертификации бытовой аппаратуры, работающей на газообразном, жидком и твердом видах топлива
	ГОСТ Р RU.0001.8.0.BG00

	7
	Система сертификации игрушек
	ГОСТ Р RU.0001.8.0.AI00

	8
	Система сертификации металлорежущего, деревообрабатывающего и слесарно-монтажного инструмента
	ГОСТ Р RU.0001.8.0.IN00

	9
	Система сертификации металлообрабатывающих станков
	ГОСТ Р RU.0001.8.0.MS00

	10
	Система сертификации насосов, арматуры, трубопроводов и холодильной техники
	ГОСТ Р RU.0001.8.0.NA00

	11
	Система сертификации сельскохозяйственной техники
	ГОСТ Р RU.0001.8.0.AС00

	12.
	Система сертификации транспортных средств и прицепов
	ГОСТ Р RU.0001.8.0.AТ00

	13
	Система сертификации ручного оружия и патронов
	ГОСТ Р RU.0001.8.0.SA00

	14
	Система сертификации электрооборудования на соответствие стандартам безопасности
	ГОСТ Р RU.0001.8.0.AЕ00

	15
	Система сертификации продукции машиностроения и приборостроения
	РОСС RU.0001.040004

	16
	Система добровольной сертификации средств измерения
	РОСС RU.0001.03СИ00






Приложение 3
Перечень предприятий представляющих продукцию для сертификации

	Наименование продукции
	Предприятие
	Серийность

	Крепежные изделия
	АО "Комбайновый завод", метизный цех
	Массовое производство

	Посуда
	Красноярский металлургический завод (КРАМЗ)
	Массовое производство

	Режущий инструмент
	АО "Комбайновый завод", инструментальный цех
	Серийное производство

	Инструмент слесарный
	Богатольский завод слесарно-монтажного инструмента
	Массовое производство

	Инструмент абразивный
	Дивногорский завод низковольтной аппаратуры
	Серийное производство

	Подшипники качения
	14 ГПЗ, г. Прокопьевск
	Массовое производство

	Садовый инвентарь
	АО "Комбайновый завод"
	Серийное производство

	Инструмент столярный
	Богатольский завод слесарно-монтажного инструмента
	Серийное производство

	Игрушки
	Красноярская фабрика детских игрушек
	Массовое производство

	Электротехнические изделия
	Красноярский завод электромонтажных изделий
	Серийное производство

	Подшипники скольжения
	Красноярский судоремонтный завод
	Единичное производство

	Муфты, цепи и арматура
	Красноярский судоремонтный завод
	Единичное производство

	Средства измерения
	Челябинский инструментальный завод
	Массовое производство

	Металлорежущие станки
	Импортное поступление
	Единичные изделия

	Шины
	Красноярский шинный завод
	Массовое производство
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