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Разработка чертежей и проектно-конструкторской документации на жакет для девочки
Покрой рукава: с параллельным разведением
Материал: шёлкового ассортимента
Возрастная группа: подростковая

Реферат

Курсовой проект изложен на страницах, содержит таблиц, рисунков, приложений.
Ключевые слова: ЖАКЕТ, БАЗОВАЯ КОНСТРУКЦИЯ (БК), ДЕВОЧКИ СТАРШЕЙ ШКОЛЬНОЙ ГРУППЫ, МАТЕРИАЛ ШЁЛКОВОГО АССОРТИМЕНТА, ПАРАЛЛЕЛЬНОЕ РАСШИРЕНИЕ РУКАВА, МОДЕЛЬНАЯ КОНСТРУКЦИЯ (МК), ПРОЕКТНО-КОНСТРУКТОРСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ (ПКД).
Объектом разработки является коллекция жакетов весенне-летнего ассортимента для девочек старшей школьной группы.
Целью работы является формирование
Результатом разработки является промышленная коллекция, состоящая из и ПКД на одну из моделей.
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Введение

Российский рынок одежды набирает обороты. Он постепенно становится более цивилизованным и по форматам торговли, и по потребительской культуре, предлагая покупателям товар достаточно высокого качества по демократичным ценам. Сегодня рынок одежды - модный рынок, сложный и специфичный по своей структуре [1].
На сегодняшний день жакет является широко востребованным на рынке, особенно для молодёжи. Жакет - стильная и, пожалуй, даже универсальная вещь, необходимая составляющая гардероба любой молодой женщины. Жакет моден как с брюками, так и с юбкой, платьем. Он может быть выполнен в различных стилях, может сочетаться с обувью на каблуке или без него. Многообразие цветовой гаммы, разнообразие декоративной отделки: наличие рюш, оборок, лент, вышивки, аппликаций, кружева; широкое использование самых различных воротников, карманов, поясов - всё это говорит о бесчисленном множестве моделей жакетов, каждая из которых обязательно найдёт своего покупателя. Разнообразие жакетов и ультрамодность отдельных элементов достигается посредством приёмов конструктивного моделирования.
Использование конструктивного моделирования разных видов позволяет на одной базовой основе создать совершенно разные модельные конструкции. Это позволяет сократить затраты на проектирование и достичь многообразия ассортимента. Важность этапа конструктивного моделирования в процессе проектирования швейных изделий неоспорима. Ведь именно на этом этапе путем изменения базовой основы достигается многообразие моделей одежды, отличающихся покроем рукава и формой изделия в целом, композиционным решением и отделкой.
При воспроизводстве моделей сложных форм и покроев необходимо акцентировать внимание на конструктивно - технологических свойствах материалов, закономерностях формообразования конструкции, выборе оптимального технологичного конструктивного решения [2]. Правильно сконструированный жакет подчёркивает достоинства фигуры, а индивидуальность модели придает грациозность, изысканность костюму, что обеспечивает уверенность его владельца. К тому же стоит отметить: без этой составляющей гардероба не обходится ни один показ дизайнеров.
Следовательно, жакеты - это тот вид ассортимента, который нуждается в дальнейшем развитии, проектировании, изучении как с точки зрения технологии и материаловедения, так и с точки зрения конструирования.
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1. Техническое задание

Техническое задание (ТЗ) устанавливает основное назначение, технические и эстетические характеристики, показатели качества и технико-экономические требования, предъявляемые к разрабатываемому изделию, выполнение необходимых стадий разработки конструкторской документации и её состав, а также специальные требования к изделию. [2]
1.1 Объект проектирования: разработка чертежей и проектно-конструкторской документации на жакет для девочки; покрой рукава: с параллельным разведением; материал: шелкового ассортимента; возрастная группа: старшая школьная.
1.2 Заказчик: Кафедра ТДШИ НТИ МГУДТ
1.3 Руководитель (консультант): ст. пр. Пищинская О.В.
1.4 Исполнитель: ст. гр. КШ-41 Панкова С.С.
1.5 Основание для выполнения: распоряжение № 13 от 28.02.2008г.
1.6 Классификация работы: курсовой проект (конструкторская разработка)
1.7 Сроки выполнения: 28.01.08 г. - 14.04.08 г.
1.8 Наименование и назначение изделия: жакет для девочки старшей возрастной группы для повседневной носки в весенне-летний период в пределах II климатической зоны [3]
1.9 Полнотно-возрастная группа потребителей: старшая школьная
1.10 Стадии разработки: техническое предложение, эскизный проект, технический проект, рабочий проект (не в полной форме).
1.11 Перспективное направление моды
В будущем сезоне жакеты очень актуальны. Предпочтительным остаётся овальный и трапециевидный силуэт, а также ставший практически классическим - полуприлегающий. Положение линии талии естественное или завышенное. Многие современные жакеты стали похожи на короткие блейзеры и оригинальные блузоны. Сегодня можно жакет отличить от блузки, пожалуй, только по ткани, из которых они изготовлены. Разнообразие декоративных элементов, и их сходство нашли своё применение и в том и в другом ассортименте.
Короткие объемные рукава, рукава длиной 3/4 и 7/8 расширенные книзу, укороченные представляют женщину в роли романтичной девочки-дюймовочки, а девочку, в том числе старшей школьной группы в роли ироничной, но также романтичной и даже женственной дамы.
Актуальны классические пиджачные воротники, воротники интересной формы, отложные воротники, шалевые воротники, доходящие до линии до талии или раскрывающие грудную область.
В новом сезоне весна-лето главными темами являются темы натуральности (наука и экология), футуризма и минимализма, новая геометрия об искусстве оригами и тема завоевателей космоса. В орнаменте ткани наблюдается активное использование растительных мотивов: рисунки листьев деревьев и крыльев насекомых, экзотические узоры этнических мотивов. Наряду с живописным флоральным набивным узором актуальны смесовые жаккардовые ткани с геометрическими рисунками, в том числе "оптическими", чёткие рисунки, графические контрасты. В качестве материалов используются натуральные волокна, в том числе и лён, необычные смески шёлка с льном, коноплёй, бамбуком, ткани с эффектом жатости, в клетку, лёгкие полупрозрачные, сдержанные мерцающие ткани, с металлизированными нитями. Модными цветами являются тёмные, тёплые, пастельные, натуральные оттенки, серебряный, медно-красный, жёлтый. Сочетание нежных цветов с объёмной отделкой, а также строгое сочетание белого с чёрным актуально как никогда [4], [5].
1.12 Требования к проектируемому изделию
Требования к проектируемому изделию формулируются с учетом назначения изделия, особенностей потенциального потребителя, его возрастной и социальной групп.
Не стоит забывать, что девочки старшего школьного возраста - одна из тех возрастных групп, потребности которых очень сложно удовлетворить. Поэтому при проектировании жакета, предназначенного для данной возрастной группы, наибольшее внимание следует уделить эстетическим требованиям. Изделие должно соответствовать моде, быть художественно выразительным. Соответствие эстетическим требованиям достигается за счет выбора силуэта и покроя, соответствующих современным направлениям моды, а также применением материалов, имеющих актуальные цветовые решения, фактуры и отделки.
Для обеспечения соответствия эргономическим требованиям необходимо, чтобы изделие было соразмерным фигуре человека. Припуски на свободу облегания и покрой рукава должны позволять свободно дышать и двигаться в нём. Очень важное для одежды качество - удобство в эксплуатации. Соответствие эргономическим требованиям в проектируемой модели достигается следующими особенностями конструкции: полуприлегающий силуэт или трапециевидный, обеспечивающий свободу дыхания и движения в изделии, доступность расположения карманов, удобство входа в карман, рациональное размещение застёжки [6].
Одежда должна также отвечать гигиеническим требованиям. Для изготовления проектируемой модели рекомендуется использовать материалы, имеющие достаточно высокую гигроскопичность и воздухопроницаемость для удаления пододёжной влаги и вентилирования. Недостаточную гигроскопичность основного материала следует компенсировать особенностями конструкции: заниженная пройма, короткий рукав, глубокий вырез горловины.
Не менее важны и функциональные показатели, определяющие степень соответствия одежды основной целевой функции - назначению, внешнему облику, полнотно-возрастной группе, психологическим особенностям потребителя. Проектируемое изделие должно быть максимально удобным как в статике, так и в динамике, чтобы его обладательница могла чувствовать себя комфортно. Не должно быть излишне широких и выступающих деталей, затрудняющих движение.
Эксплуатационные показатели качества одежды предусматривают надёжность изделия в процессе эксплуатации. В свою очередь, надежность изделия включает в себя полный период времени его эксплуатации вплоть до момента, когда оно приходит в состояние моральной или физической непригодности. Поскольку проектируемое изделие предназначено для девочки старшей школьной группы, то главным эксплуатационным показателем является моральный износ, так как современная одежда имеет непродолжительный жизненный цикл (1-2 сезона). Физический износ необходимо учитывать, чтобы в течение этого срока
изделие не утратило своих эстетических свойств.
На уровне технико-экономических показателей проектируемая модель должна удовлетворять требованиям стандартизации и унификации, технологичности и экономичности [6].
1.13 Требования к материалам
Колористическое оформление материалов, предлагаемых для изготовления жакета, должно отвечать модным тенденциям предстоящего сезона.
В качестве материала для изготовления жакета рассматриваются материалы шёлковой группы. Из всего разнообразия материалов данной группы рекомендуется использовать материалы смешанного сырьевого состава, например, ПЭф + вискоза, вискоза + ацетат, ПЭф + хлопок. Ориентировочная толщина ткани для жакета должна быть 0,4-1,2 мм, поверхностная плотность находится в интервале от 80 до 250 г/м2 [7]. Материал должен быть несминаемым, по показателям гигроскопичности, воздухопроницаемости, разрывной нагрузки, жёсткости соответствовать требованиям технических условий (ТУ). Для усиления жёсткости и придания дополнительной формоустойчивости изделию по срезу втачивания воротника, срезу борта необходимо использовать прикладные термоклеевые материалы. Прокладочный материал выбирается в тон материала верха и имеет поверхностную плотность равную 1/3-1/4 поверхностной плотности материала верха. Параметры материалов пакета по усадке не должны превышать разницы более чем в 1%. Для изготовления жакета не следует выбирать материалы с высокими показателями раздвигаемости нитей в швах, так как это может ухудшить внешний вид изделия в процессе эксплуатации.
1.14 Подпись заказчика: ____________
1.15 Подпись исполнителя: ____________
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2. Техническое предложение

Техническое предложение (ТП) - это совокупность конструкторских документов, которые должны содержать техническое и технико-экономическое обоснование целесообразности разработки документации на основании анализа ТЗ заказчика и различных вариантов возможных решений изделий, сравнительной оценки решений с учётом конструкторских и эксплуатационных особенностей разрабатываемого и существующего изделий, а также патентных материалов [2]
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Анализ композиционного решения моделей-аналогов позволяет выявить модели или отдельные элементы, наиболее полно отвечающие требованиям с точки зрения художественного исполнения модели. Анализ представлен в таблице 2.1

Таблица 2.1 - Анализ новизны моделей-аналогов
	Номер моде-лиана-лога
	Характеристика новизны моделей-аналогов по параметрам


	
	Силуэт
	Пропорции (характеристика формы)
	Членение
	Остромодные и оригинальные детали
	Художественно-колористическое оформление

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1

	Прямой
	Естественные, простые пропорции изделия в целом. Воротник большого размера по сравнению с лацканом
	Спинка со средним швом
	Карман сложной формы на левой части переда. Жакет двубортный, с неровной линией борта. Ширина средней части рукава от линии, находящейся 
	Костюмная ткань шёлкового ассортимента, однотонная, вишнёвого цвета. 

	
	
	
	
	на 4см ниже линии проймы длиной 16 см, застрочена в параллельные
складки. Отделочные строчки по срезам воротника, лацкана, манжеты на рукавах
	

	2

	Трапецие-видный
	Естественные, простые
	Горизонтальные членения на жакете и рукаве, проходящие вдоль одной линии: выше линии талии на 10 см на жакете, ниже уровня проймы на рукаве. Спинка со средним швом
	Воротник-стойка с застёжкой на пуговицу, верхняя часть рукава-фонарик. Отделочная лента вдоль членений изделия
	Костюмная ткань с содержанием хлопка, чёрного цвета

	3

	Трапецие-видный
	Естественные, простые
	Вертикальное членение на рукаве, на 3 см ниже уровня линии проймы. Рельефные швы, выходящие из проймы и идущие до
	Шалевый воротник.
Двухшовный рукав в нижней части от членения.
Верхняя часть рукава - фонарик. 
	Ткань шелкового ассортимента с металлизированными нитями

	
	
	
	низа изделия. Спинка со средним швом
	
	

	4
	Полупри-легающий
	Естественные, простые
	Рельефные швы, идущие от плечевого среза до низа изделия на переде и спинке
	Пиджачный воротник, накладные карманы сложной формы. Рукав свободного покроя, застроченный в складки от низа рукава до линии на 5 см ниже уровня проймы, образующий в верхней части пышную форму рукава - фонарика
	Костюмная ткань медного цвета

	5
	Прилега-ющий
	Естественные, простые
	Вертикальное - рельефные швы, выходящие из проймы и идущие до низа изделия на переде и спинке. Двухшовный рукав, расчленённый на 2 части
	Интересное решение застёжки на пуговицы и фигурные петли. Сложная форма рукава - фонарик в области оката рукава Декоративная отделка текстильной лентой низа рукава, низа изделия, лацканов и воротника
	Костюмная ткань бежевого цвета

	6
	Прямой 
	Естествен-
	Отрезной 
	Воротник
	Костюмная

	
	
	ные, простые
	бочок. Гори-зонтальное членение рукава: фонарик - в верхней части
	стойка с застёжкой на пуговицу. Прорезной карман с горизонтальной линией входа, обработанный в срезе бочка
	ткань коричневого цвета



С точки зрения конструктивного и художественного решения моделей-аналогов, все рассмотренные модели интересны, имеют декоративные элементы. Модели разнообразны по виду воротников, карманов, по силуэтному решению, решению застёжки борта. Для девочки подростковой группы большое значение имеет длина изделия. Наиболее удобной является длина чуть выше середины бедра или актуальная в нынешнем и предыдущем сезонах - до линии талии. Длина ниже середины бедра, как в модели №6 неактуальна и даже иногда неудобна. Слишком укороченное изделие (модель №2) непрактично, в отличие от решения моделей №3 и 4, длина которых оптимально укорочена и не идёт в разрез с тенденциями моды.
Согласно тенденциям моды выигрышным вариантом является силуэт трапеция и любимый многими потребителями - полуприлегающий. Значит, спросом будут пользоваться варианты 2, 3,4. Прямой и прилегающий силуэты моделей №1, 5, 6 на сегодня не модны, чем ставят под сомнение целесообразность их промышленной разработки.
Что касается вариантов застёжки, то в данном сезоне неактуальны двубортные жакеты (модель № 1). Несмотря на интересное решение этой модели, оно не очень удобно для эксплуатации ввиду застёжки на пуговицы, расположенные в один ряд. Такое решение не позволяет плотно зафиксировать срез борта, вызывая дискомфорт у потребителя. Использование в модели №4 пуговиц овальной формы
не позволит использовать при изготовлении данного изделия полуавтоматы, что увеличит время на выполнение технологических операций и нерационально в условиях массового производства.
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Анализ конструктивного решения моделей-аналогов производится с целью выявления наиболее рациональной конструкции, которая является наиболее новой и прогрессивной. Рассмотрение конструкции основных деталей дает возможность судить о степени рациональности конструктивного решения модели в целом.
Анализ конструктивного решения моделей-аналогов представлен в таблице 2.2

Таблица 2.2 - Характеристика конструктивного решения моделей-аналогов
	Номер моде-
ли-аналога
	Чертежи (эскизы) деталей моделей-аналогов

	
	Спинка
	Перед
	Рукав
	Воротник и мелкие детали

	1
	2
	3
	4
	5

	1
2.
	
	
	
	



Все представленные модели имеют рукав сложного покроя: с параллельным расширением только в верхней части оката, по всей длине, рукав-фонарик с притачной одношовной или двухшовной нижней частью рукава. Конструкция таких рукавов уже предполагает увеличение площади раскладки лекал деталей рукава. Но наиболее рациональными являются варианты №3, 5,6.
Конструкция модели-аналога 1 не имеет деталей сложных по конструкции, зато эти детали достаточно больших размеров, что создаёт трудность при раскладке и дополнительные межлекальные отходы. Некоторые детали имеют острые углы, которые сказываются на технологичности раскладки (детали переда и воротника). Число членений в конструкции изделия небольшое. Средствами достижения объемной формы являются вытачки, параллельное расширение в области рукава и застрачивание свободы по рукаву в складки.
Для модели-аналога № 2 не характерны детали, сложные по конструкции и создающие дополнительные межлекальные отходы в раскладке, детали с острыми углами. Модель имеет минимальное количество членений. Наличие деталей, крупных по размеру, предполагает неэкономичную раскладку. Присутствие элементов, требующих значительного параллельного и конического расширения деталей, приводит к значительному увеличению расхода материалов на изделие.
Формообразование достигается посредством вытачек в области груди и на выпуклость лопаток.
Конструкция модели-аналога 3 имеет технологичные срезы деталей, не имеющие острых углов. Конфигурация всех деталей плавная, изящная, что особо приветствуется в нынешнем сезоне. Интересным остромодным элементом является воротник-шаль. Создание объёмной формы обеспечивается благодаря рельефным швам, начинающимся от проймы и заканчивающимся книзу изделия.
Детали конструкции модели № 4 имеют технологичные срезы. Рукав сложной формы образован за счёт параллельного расширения, излишняя ширина в соответствии с эскизом модели закладывается в складки. Деталь рукава большого размера, что увеличивает процент межлекальных отходов. Прилегание в изделии достигается при помощи рельефных швов от плечевого среза до низа изделия.
В модели 5 все детали достаточно технологичны. Модель имеет минимальное количество членений. Число мелких деталей невелико - воротник, верхняя часть рукава. Детали, кроме верхней части рукава, несложные по конструкции, что не увеличивает процент межлекальных выпадов. Средством создания объемной формы являются рельефные срезы от проймы до низа изделия.
Модель 6 не является технологичной. Детали спинки и переда имеют сложную конфигурацию. Наличие детали цельнокроеного бочка и отсутствие мелких деталей обуславливает отсутствие экономичности раскладки. Технологичным элементом является обработка прорезного кармана в срезе бочка. Верхняя часть рукава образована при помощи параллельного расширения, нижняя часть рукава - элемент одношовного рукава, что также увеличивает площадь раскладки лекал.
Таким образом, из анализа конструктивного решения представленных моделей видно, что большинство моделей, за исключением № 3 и 5, имеют сложные по конструкции, нетехнологичные детали и их срезы. Эта особенность обусловлена наличием актуального элемента рукава-фонарик или его имитации.
Для определения величин прибавок в моделях-аналогах были произведены измерения основных конструктивных отрезков на лекалах деталей модели № 3. Схема измерений приведена на рисунке 2.1 Результаты измерений представлены в таблице 2.3

Таблица 2.3 - Характеристика основных конструктивных параметров верхних (опорных) участков жакета
	Конструктивный параметр
	Условное обозначение
	Величина, см

	1
	2
	3

	Ширина изделия на уровне линии груди
	а1
	46,7

	Ширина переда
	а2
	19

	Ширина спинки
	а3
	18

	Ширина проймы
	а4
	9,7

	Ширина изделия на уровне линии талии
	а5
	40,5

	Высота проймы переда
	b1
	20,2

	Высота проймы спинки
	b2
	22,5

	Длина проймы
	l1
	44,6

	Ширина горловины переда
	а6
	7

	Ширина горловины спинки
	а7
	6,5

	Высота горловины переда
	b3
	7,5

	Высота горловины спинки
	b4
	2

	Переднезадний баланс
	δп. з. 
	1,7

	Угол наклона плечевого среза переда
	γ1
	16°

	Угол наклона плечевого среза спинки
	γ2
	12,5°

	Длина спинки до талии
	l2
	42,6

	Ширина рукава вверху
	а8
	52,4

	Длина оката рукава
	l3
	67,5

	Высота оката рукава
	b5
	17,5

	Длина рукава
	l4
	63,5

	Ширина рукава на уровне запястья
	а9
	23,0



На основе данных таблицы 2.3 рассчитываются припуски на различных участках конструкции моделей-аналогов. Припуски сведены в таблицу 2.4


Таблица 2.4 - Припуски на свободное облегание в жакете
	Наименование припуска

	Условное обозначение
	Величина, см

	1
	2
	3

	К полуобхвату груди
	Пг
	4,7

	К полуобхвату талии
	Пт
	7,5

	К полуобхвату бедер
	Пб
	-

	К длине изделия
	Пди
	

	К длине талии спинки
	Пдтс
	1,6

	На свободу проймы
	Пс. пр
	0,7

	К ширине горловины спинки
	Пш г. с
	0,3

	К глубине горловины спинки
	Пг г. с
	-0,4

	К обхвату плеча
	По. п. 
	



Измерению были подвергнуты развертки деталей модели жакета из журнала мод с целью выявления величин прибавок на различных участках конструкции и сравнения их с рекомендуемыми прибавками по данным моделирующих организаций. Конструктивные прибавки для жакета полуприлегающего силуэта по данным АО "Кузнецкий мост" представлены в таблице 2.5

Таблица 2.5 - Конструктивные прибавки для модели жакета полуприлегающего силуэта
	Наименование припуска
	Условное обозначение
	Величина, см

	1
	2
	3

	К полуобхвату груди
	Пг
	4-6

	К полуобхвату талии
	Пт
	8-10

	К полуобхвату бедер
	Пб
	≥ 4

	К обхвату плеча
	По. п. 
	6-8



Анализ прибавок в конструкции модели 3 показывает, что для изделия характерны небольшие припуски по основным конструктивным отрезкам, посредством чего достигается прилегание по фигуре. Свобода дыхания и движения обеспечивается за счет защипов, которые создают дополнительный объем в изделии. В целом изделие имеет небольшой объем и прибавки, достаточные для обеспечения комфорта при его эксплуатации.
Величины прибавок в модели 5 входят в интервал рекомендуемых предприятием АО "Кузнецкий мост", поэтому они могут быть учтены при дальнейшем проектировании.

[bookmark: _Toc251581651]2.3 Анализ технологического решения моделей-аналогов

Таблица 2.6 - Анализ технологии изготовления моделей-аналогов
	Наименование сборочной единицы
	Конструкция узла, технические условия
	Наименование оборудования
	Номера моделей-аналогов, для которых предложена технология

	1
	2
	3
	4

	Стачивание боковых, плечевых швов, среднего шва спинки
	
	272-160062/Е6 кл.
"Dьrkopp-Adler" (Германия)
	1,2,3,4,5,6

	Соединение верхней и нижней частей рукава
	
	272-160062/Е6 кл.
"Dьrkopp-Adler" (Германия)
	2,3,5,6

	Выполнение складок на рукавах
	
	272-160062/Е6 кл.
"Dьrkopp-Adler" (Германия)
	1,4

	Притачивание манжеты
	
	272-160062/Е6 кл.
"Dьrkopp-Adler" (Германия)
	1

	Втачивание рукава в пройму
	
	295-185082/Е2
"Dьrkopp-Adler" (Германия)
	1,2,3,5

	Втачивание рукава в пройму
	
	272-160062/Е6 кл.
"Dьrkopp-Adler" (Германия)
	4,6

	Втачивание воротника в горловину
	
	295-185082/Е23 кл. "Dьrkopp-Adler" (Германия)
	1,2,3,4,5,6

	Обработка борта
	
	272-160062/Е6 кл.
"Dьrkopp-Adler" (Германия)
	1,2,3,4,5,6

	Обметывание срезов
	
	8516-504-100-07-00-50/075 кл.
"ALTIN" (Германия) 
	1,2,3,4,5,6

	Подшивание низа изделия и рукавов
	
	272-160062/Е6 кл.
"Dьrkopp-Adler" (Германия)
	1,2,3,4,5,6

	Пришивание пуговиц
	
	
	1,2,3,5,6


Швейные операции при изготовлении женских, а также детских жакетов выполняются на универсальных машинах со специальными приспособлениями, так как использование полуавтоматов экономически нецелесообразно (за исключением операции пришивания пуговиц), поскольку жакеты относятся к нестабильному ассортименту одежды, подверженному частым изменениям под влиянием модных тенденций.
Конструкция узлов всех предложенных моделей предполагает возможность в той или иной степени использование типовых методов обработки. Стачивание боковых, плечевых и рельефных швов, а также втачивание рукава в пройму осуществляется стачным швом взаутюжку, стандартная обработка воротника, состоящего из нижнего и верхнего. Сложность обработки модели 1 заключается в обработке пиджачного воротника с криволинейной линией среза, что весьма неудобно для исполнителя и не предполагает применение цельнокроеной конструкции.
Поскольку изделия не имеют подкладки, все срезы обметываются. Вытачки и рельефные швы обеспечивают соответствие объёмной формы изделия форме фигуры на участках прилегания.
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На этапе разработки технического предложения были проанализированы лучшие модели-аналоги данной ассортиментной группы. Модели жакетов рассмотрены с позиций композиционного решения, конструкции и методов технологической обработки.
Конструктивной особенностью всех представленных моделей является интересная объёмная форма рукава, напоминающая знакомый многим потребителям фонарик. Присутствие такого элемента вносит нотку романтичности.
Наиболее привлекательны для потребителя модели с интересными дополнениями, актуальными в предстоящем сезоне: в модели 1 -форма рукава, интересное решение линии борта; в модели 3 - форма рукава, шалевый воротник, ультрамодный силуэт трапеция; оригинальное решение оформления рукава модели 5.
Для дальнейшего проектирования в качестве рекомендуемого прототипа выбирается модель 3. Конструкция и оформление данной модели наиболее полно учитывает требования потенциального потребителя - девочки подростковой группы: художественная выразительность, соответствие модным тенденциям. Конструкция изделия имеет оптимальное количество и несложную конфигурацию деталей, предполагает экономичную раскладку, а соответственно, модель целесообразна для внедрения в промышленное производство.
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3. Эскизный проект
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Для выбора оптимального конструктивного и цветового решения модели было разработано три модели проектируемого изделия.
Во всех предложенных моделях отсутствуют унифицированные детали, так как жакет для девочки подростковой группы относится к нестабильному ассортименту, подверженному изменениям под влиянием тенденций моды.
Конструкция моделей-аналогов, используемые материалы и отделка предполагают, что изделие может быть использовано в качестве повседневного, предназначено для весенне-летнего периода. Все модели трапециевидного силуэта, окат рукава расширен, пройма чуть занижена, что облегчает эргономические и эксплуатационные характеристики. Для всех представленных конструкций моделей характерно горизонтальное членение, верхняя часть рукава выполнена в виде фонарика.
Прилегание в области груди достигается посредством методов конструктивного моделирования: в модели №1 конструктивные членения - рельефные срезы, не проходящие через центр груди от линии проймы до низа изделия, в модели 2 вытачки на выпуклость груди переведены в срез горизонтальной кокетки по переду и спинке, в модели 3 - в фигурный срез кокетки.
Модель 1, представленная на рисунке 3.1, длиной чуть ниже линии талии, что является оптимальной длиной для молодёжи, "стремящейся угнаться" за тенденциями моды, а с другой стороны, не является излишне короткой. Композиционным центром модели является линия борта и 2 пуговицы крупного размера, акцентирующие на себе внимание. Воротник отложной, очень актуален в нынешнем сезоне. Рукав в соответствии с тенденциями моды длиной чуть ниже линии локтя с манжетами, по конструкции двухшовный.
Оформление среза кокетки в модели 2, представленной на рисунке 3.2, гармонизирует с горизонтальным членением на рукаве. Защипы в области груди и по срезу рукава. Рукав втачной, одношовный, что увеличивает площадь раскладки на модель. Застёжка по линии борта - супатная (потайная). Воротник, также как и в модели 1 отложной. Конструктивно - декоративными деталями являются накладные карманы на переде, расположенные в области линии талии.
Модель №3, представленная на рисунке 3.3, также как и модель №2 длиной чуть выше линии бёдер. Оформление среза кокетки в модели нестандартное: затрудняет перевод вытачки, детали кроя имеют сложную конфигурацию, что осложняет раскладку лекал, а, следовательно, нецелесообразно в условиях массового производства. Застёжка по линии борта закрытая, представлена воротником - стойкой и ритмичным рядом пуговиц. Аналогичные пуговицы декоративно оформляют нижнюю часть рукава. Рукав двухшовный, по конструкции аналогичен предыдущим моделям.
На основе анализа предложенных моделей-аналогов для проектирования была выбрана модель жакета, представленная на рисунке 3.1
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Жакет для весеннее-летнего периода из материала шёлкового ассортимента для девочки подростковой группы.
Жакет с втачными рукавами трапециевидного силуэта с застёжкой на 2 обметанные петли и 2 крупные пуговицы и супатной застёжкой на 2 обмётанные петли и 2 пуговицы длиной на 5 см ниже линии талии.
Перед с рельефными швами, непроходящими через центр груди, идущими от проймы до низа изделия.
Спинка со средним швом и рельефными швами, проходящими от проймы до низа изделия.
Рукав сложной конструкции: горизонтальное членение проходит на 4 см ниже подмышечной впадины. Верхняя часть рукава - фонарик, нижняя часть рукава двухшовная: с передним и локтевым швами. Рукав длиной 7/8.
Манжеты на рукавах притачные.
Воротник отложной с закругленными концами.
Рекомендуемые размеры, роста. Полнотная группа.
Художественный эскиз модели представлен на рисунке 3.4
Технический эскиз проектируемой модели представлен на рисунке 3.5.




Рисунок 3.4 - Художественный эскиз проектируемой модели жакета
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3.3 Вывод по эскизному проекту

Модель, выбранная для проектирования, имеет более интересное декоративное оформление и конструктивное решение, она наиболее полно соответствует потребительским требованиям подростковой группы. Романтичный стиль "baby doll", в котором выдержана модель, будет актуален в предстоящем сезоне. Жакет не стесняет движений, удобен в эксплуатации. Данная модель универсальна - её можно носить летом и весной в роли повседневного изделия, а также использовать для торжественных мероприятий. Конструкция изделия предполагает рациональную раскладку лекал деталей изделия, что предполагает экономичный расход материалов на изделие, а соответственно, низкую себестоимость, что также немаловажно.
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4. Технический проект

Технический проект - совокупность конструкторских документов, которые должны содержать полное представление о конструкции разрабатываемого изделия и исходные данные для разработки рабочей документации.

[bookmark: _Toc251581658]4.1 Выбор материалов на изделие

Одним из основных условий получения высококачественного изделия является правильный и обоснованный выбор материалов с учетом конструктивных особенностей изделия, применяемых методов технологической обработки и условий его эксплуатации. Все материалы пакета должны соответствовать друг другу по ряду показателей свойств, а также отвечать требованиям, предъявляемым к изделию в целом.
Характеристика материалов, рекомендуемых для изготовления жакета для девочки - подростка, представлена в таблице 4.1

Таблица 4.1 - Характеристика рекомендуемых материалов для жакета
	Наименование материала
	Перечень групп свойств и единичных свойств или характеристик ед. измерения
	Показатели

	
	
	Фактические
	Нормативные

	Ткань верха
	1 Обязательные
1.1 волокнистый состав
1.2 вид и линейная плотность нитей, текс
НО
НУ
1.3 плотность поверхностная, г/м2
1.4 переплетение
1.5 ширина, см
	100% ПЭф
комплексная нить
14
17,8
165
атласное
150
	
80-250
150

	
	2 Экономические
розничная цена 1 пог. м. /руб
	340
	

	
	3 Эстетические
3.1 колористическое оформление (цвет) 
	
Растительный рису-
	

	
	
3.2 фактура
3.3 туше
3.4 вид отделки

	нок 3х цветов: хаки, светло-жёлтый и зелёно-коричневый
гладкая
скользкое
набивная печать
	

	
	4 Гигиенические
4.1 гигроскопичность,%
4.2 воздухопроницаемость дм3/ (м2с)
4.3 электризуемость, Ом
	
2
60
3,82 * 1011
	
не менее 5
не менее 80
не более 1012

	
	5 Конструкторско-технологические
5.1 толщина, мм
5.2 жёсткость при изгибе, мкНсм2
по основе
по утку
5.3 драпируемость,%
5.4 несминаемость,%
по основе
по утку
5.5 раздвигаемость нитей, Н
по основе
по утку
5.6 разрывное удлинение,%
по основе
по утку
5.7 теплостойкость, С
	
0,5
2600
2400
80
66
83
18
18
13,7
14,0
150
	
0,5-1,4
4000-9000
75-85 удовлитеворительная
Не менее 48
Не менее 11,77
Не менее 10
150

	
	6 Надёжность
6.1 разрывная нагрузка, Н
	
	

	
	по основе
по утку
6.2 группа устойчивости окраски
6.3 изменение линейных размеров после мокрых и тепловых обработок, %
по основе
по утку
6.4 стойкость к истиранию, циклы
	1080
750
ОПК
0,2
1,0
(безусадочные)
2000
	не менее 196
не менее 147
ПК-ОПК
± 3,0
± 2,0
не менее 1000

	Отделочный материал
	1 Обязательные
1.1 волокнистый состав
1.2 вид и линейная плотность нитей, текс
НО
НУ
1.3 плотность поверхностная, г/м2
1.4 переплетение
1.5 ширина, см
	100% ПЭф
комплексная нить
14
17,8
123
атласное
150
	80-250
150

	
	2 Экономические
розничная цена 1 пог. м. /руб
	
90
	

	
	3 Эстетические
3.1 колористическое оформление (цвет)
3.2 фактура
3.3 туше
3.4 вид отделки
	Цвет хаки
гладкая
скользкое
гладкокрашеная
	

	
	4 Гигиенические
4.1 гигроскопичность,%
	3,5
	не менее 5

	
	4.2 воздухопроницаемость дм3/ (м2с)
	60
	не менее 80

	
	5 Конструкторско-технологические
5.1 толщина, мм
5.5 раздвигаемость нитей, Н
по основе
по утку
5.6 разрывное удлинение,%
по основе
по утку
	0,5
18
18
13,7
14,0
	0,5-1,4
Не менее 11,77
Не менее 10

	
	6 Надёжность
6.1 разрывная нагрузка, Н
по основе
по утку
6.2 группа устойчивости окраски
6.3 изменение линейных размеров после мокрых и тепловых обработок,%
по основе
по утку
6.4 стойкость к истиранию, циклы
	
1080
750
ОПК
0,5
1,0
(безусадочные)
2000
	
не менее 196
не менее 147
ПК-ОПК
± 3,0
± 2,0
не менее 1000

	Прокладочный материал
	1 волокнистый состав
основа
клей
2 плотность поверхностная, г/м2
3 переплетение
4 толщина, мм
5 ширина, см
	
ПЭФ
ПА
43
цепочка
0,2
150
	
0,1-0,3

	
	6 цена, руб/пог. м.
7 температура плавления клея, °С
8 теплостойкость, °С
	40
93-104
150 
	




Анализ свойств выбранного материала верха показывает, что его поверхностная плотность соответствует нормативным показателям для плательно-костюмных тканей. Основная ткань обладает хорошей драпируемостью, что позволяет спроектировать в модели мягкие складки в области рукава. Теплостойкость основного материала составляет 150 °С, что необходимо учесть при выборе режимов дублирования и влажно-тепловой обработки. При наличии в конструкции горизонтальных и наклонных членений срезы следует дублировать клеевой кромкой для предотвращения их от растяжения. Так как выбранная ткань относится к шелковому ассортименту, она не поддается сутюживанию, поэтому рекомендуется минимальная норма на посадку (0,03).
Фактура, колористическое оформление выбранного материала предопределяет использования изделия в качестве повседневного. Поэтому гигиенические показатели являются основными при выборе материала на изделие. Недостаточную гигроскопичность выбранного материала рекомендуется компенсировать конструктивным решением - проектирование широкого рукава, заниженной проймы, глубокого выреза горловины, чтобы потребитель мог чувствовать себя комфортно в изделии.
Свойства отделочного материала аналогичны свойствам основного материала. Показатели основных свойств, в том числе и изменение линейных размеров после мокрых и тепловых обработок отличаются незначительно, что позволяет данный материалы использовать в одном пакете материалов на жакет для подростка.
Основным критерием подбора материалов для жакета, предназначенного
для девочки подростковой группы, является оптимальное сочетание цены и качества. Качество в данном случае определяется соответствием модным тенденциям. Выбранные в пакет материалы приемлемые по цене и отвечают эстетическим требованиям потребителя. Колористическое оформление материалов является модным в новом сезоне и гармоничным по сочетанию нескольких цветов.
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Для выполнения графической части курсового проекта необходимо выбрать методику конструирования, исходные данные, рассчитать конструкцию и построить чертеж базовой основы. Построенная базовая конструкция проверяется в макете для выявления конструктивных дефектов. Затем на основе уточненной базовой разрабатывается модельная конструкция изделия.

[bookmark: _Toc251581660]4.2.1 Характеристика методики конструирования
Методики конструирования, применяемые в промышленности являются приближёнными, следовательно, они требуют уточнения.
Для разработки конструкции проектируемой модели жакета была выбрана методика ЕМКО СЭВ, которая является универсальной для одежды всех видов и половозрастных групп - мужчин, женщин, мальчиков и девочек. Исходной информацией для конструирования базовой основы является совокупность размерных признаков фигуры типового телосложения, композиционные припуски и характер членений. Методика ЕМКО СЭВ характеризуется достоверностью и полнотой информации: чаще всего используются формулы первого и второго вида, реже - третьего. Каждой расчётной формуле в системе отрезков присвоен свой порядковый номер и разработана единая последовательность конструирования для одежды всех видов ассортимента. Система основных конструктивных отрезков не зависит от моды, технологии, свойств материалов. Достоинствами методики являются: однозначный способ задания и проведения кривых, оформление криволинейных контуров деталей способом радиусографии, графические методы могут быть автоматизированы при помощи ЭВМ. Также в данной методике взаимосвязаны параметры проймы и рукава, учитывается свободное положение руки, высоты плечевой накладки.

[bookmark: _Toc251581661]4.2.2 Исходные данные для проектирования
Приближённые методы проектирования чертежей деталей базовой конструкции используют в качестве исходной информации размерную характеристику тела человека, припуски на свободное облегание и данные о типовом членении деталей одежды.
Размерная характеристика фигуры дается на основании ОСТ 17.326-81 Размерная характеристика конкретной фигуры представлена в таблице Б.1 Приложения Б.
Сравнение размерных признаков типовой и конкретной фигур показывает, что между ними существуют отличия, величина которых превышает половину интервала безразличия, поэтому для обеспечения качественной посадки изделия на фигуре проектирование необходимо вести на конкретную фигуру заказчика.
Припуски на свободное облегание для построения БК (базовой конструкции) изделия выбираются в соответствии с методикой конструирования и на основании анализа эскиза проектируемой модели.
Величины конструктивных припусков представлены в таблице 4.2


Таблица 4.2 - Припуски конструктивные для расчёта базовой конструкции жакета для девочки подростковой группы трапециевидного силуэта
	Наименование участка, где проектируется припуск
	Условное обозначение припуска
	Величина припуска, см

	
	
	рекомендуемого
	принятого в проекте

	1
	2
	3
	4

	Норма посадки
	Нпос
	0,07-0,08
	0,07

	Длина рукава
	П д. р. 
	
	

	Высота горловины спинки (12-121) 
	Пв. г. с. 
	 - 0,4
	 - 0,4

	Ширина горловины спинки (11-12) 
	Пш. г. с. 
	0,45
	0,45

	Длина спинки до талии (11-41) 
	Пд. т. с. 
	1,66
	0,5

	Ширина изделия по линии груди (31-37) 
	Пг
	5
	5

	Ширина изделия по линии талии (41-47) 
	Пт
	8-10
	6

	Ширина изделия по линии бёдер (51-57) 
	Пб
	4-5
	5



Конструктивные припуски, используемые при расчете базовой конструкции женского жакета, приняты в соответствии с методикой конструирования и современными направлениями моды. Также они обеспечивают удобство и свободу движения человека в изделии.
Припуск на свободное облегание по обхвату груди в конструкции распределяется между участками спинки, переда и проймы. Распределение этого припуска представлено в таблице 4.3

Таблица 4.3 - Распределение ширины изделия и величины припуска к полуобхвату груди по участкам жакета для девочки подростковой группы, 164-88-92
	Наименование участка
	Обозначение участка на чертеже
	Распределение Пг по участкам
	Ширина изделия по линии груди, см

	
	
	%
	см
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Спинка
Пройма
Перед
	31-33
33-35
35-37
	30,0
50,0
20,0
	1,5
2,5
1,0
	18,7
12,3
20,3

	Итого по ширине всего изделия 
	100,0
	5,0
	51,3



[bookmark: _Toc251581662]4.2.3 Расчет и построение чертежа конструкции изделия
Расчет построения конструктивных отрезков БК и рукава проектируемой модели представлен в ПРИЛОЖЕНИИ В.
Схема чертежа базовой конструкции жакета представлена на рисунке 4.1
Схема чертежа базовой основы рукава - на рисунке 4.2. Чертежи конструкции жакета представлены в графической части данного проекта.

[bookmark: _Toc251581663]4.3 Проверка БК изделия в макете

Поскольку чертёж БК построен с помощью приближённой методики конструирования ЕМКОСЭВ, поэтому изделие необходимо проверить и уточнить в процессе выполнения примерки макета из ткани (бязи).
Примерка макета осуществляется с учетом внутренних слоёв изделия. Средние и боковые части спинки и переда копируются отдельно для изготовления шаблонов деталей макета. На шаблон переносятся линии груди, талии, бёдер и вертикали, касательные к пройме. Проверяется сопряжённость срезов, их длины, наличие монтажных надсечек [8]. Схема деталей макета представлена на рисунке 4.3 Схема подготовки чертежа основы к макетированию приведена на рисунке 4.4
При раскрое соблюдаются технические условия на раскрой: направление нити основы и допускаемые отклонения, положение рисунка ткани. Припуски по ширине детали расположены за средним срезом спинки и краем борта, припуски по длине детали - за линией подгиба низа. Для балансирования изделия в переднезаднем и боковом направлениях предусмотрены припуски в 1,5 см по горловине, 3 см по плечевому срезу, 2 см по пройме.
На деталях кроя отмечены припуски на подгонку, рассечены монтажные надсечки. Соединение деталей для первой примерки выполнено временными сметочными строчками накладными швами.
Последовательность проведения примерки:
Уточнение формы опорной поверхности изделия
Распределение вытачек по линии талии
Переднезадний и боковой баланс
Динамическое соответствие
Рассмотрим детально каждый из четырёх представленных этапов.
1. Форма деталей изделия в верхней опорной части определяется величиной раствора верхних вытачек. При хорошем совпадении форм опорной поверхности фигуры и изделия балансовая линия лопаток должна располагаться горизонтально. Подъём этой линии в области лопаток наблюдается при недостаточно выпуклой форме спинки, понижение - излишняя объёмная форма.
2. Величину растворов вытачек по линии талии уточняют с использованием балансовых вертикалей. Правильному положению растворов соответствует отвесное положение балансовых вертикалей около пройм.
3. Уравновешивание изделия в боковом направлении определяется углом наклона плечевых срезов с учётом сохранения плечевого баланса и объёмной формы в области лопаток. Уравновешивание детали в переднезаднем направлении определяется горизонтальностью линий лопаток, груди, талии, бёдер, без нарушения бокового и опорного балансов. Баланс устанавливают по уровню размещения вершинных точек переда относительно вершины среднего шва спинки.
4. Динамическое соответствие рукава определяется углом подъёма рук в изделии.
По результатам примерки уточнена основа конструкции, выявлены причины возникновения дефектов и способы их устранения [9]. Результаты примерки и характеристика дефектов представлены в таблице 4.4
Схему БК необходимо уточнить, что предполагает внесение изменений в чертёж БК, а также в схему БК, которая представлена на рисунке 4.5
На основе уточнённой базовой конструкции (БК) разрабатывается модельная конструкция (МК).
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Модельные особенности проектируемого изделия разрабатываются при помощи технического эскиза модели (рисунок 3.4) с использованием масштабных коэффициентов.
1. Расчёт масштабных коэффициентов
Расчет масштабных коэффициентов по горизонтали и по вертикали осуществляется по формуле

Таблица 4.4 - Характеристика дефектов посадки изделия на фигуре
	Наименование дефекта
	Зарисовка внешнего вида дефекта
	Описание внешних признаков дефекта
	Причина возникновения дефекта
	Способы исправления дефекта
	Схема устранения дефекта

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1 Нарушение бокового баланса
	
	Изделие отстает от фигуры в области плечевого шва

	Несоответствие углов наклона плечевого среза изделия и плечевого ската
	Уравнивание высот вершин горловины спинки и переда, перенос плечевого среза с сторону переда на 0,5 см
	

	2 Угловые заломы

	
	Заломы в области проймы на переде, направ-ленные от центра груди к пройме. Вытачка располагается выше антропомет-рического уровня фигуры потребителя
	Несоответствие объёмной формы изделия фи-гуре человека, недостаточный раствор вытачки на выпуклость груди. Непра-вильное место-положение вытачки на выпуклость груди
	Увеличить раствор вытачки на выпуклость груди на необхо-димую величину (величина складки). Перенести линию вытачки на антропомет-рический уро-вень фигуры
	




 (1)

где М - масштабный коэффициент;
Рн - размер детали в натуральную величину, см;
Ррис - размер детали на эскизе, см.
За базовый размер по вертикали принимаем высоту головы женщины, то есть Рном=22 см. Учитывая, что на эскизе Ррис=2 см, получаем

Мв = 22/2 = 11 см/см.

За базовый размер по горизонтали выбираем ширину плеча, то есть Рном=13 см, Ррис=1,0 см, тогда получаем

Мг= 13/1,0= 13 см/см.

2. Определение местоположения рельефных швов на переде
Рельефный шов на переде не проходит через выступающую точку груди, расстояние от линии полузаноса до линии рельефного шва составляет 75% от ширины изделия по линии груди, что составляет см.
3. Определение величины разведения для образования силуэта трапеция. Величина разведения по боковому срезу составляет 3 мм на эскизе, что соответствует величине Рразв. на чертеже конструкции:

Рразв. = Р р. рис · Мг (2)
Рразв. = Р р. рис · Мг = 0,313 = 3,9 см.

4. Определение ширины горловины переда

Ш г. п = Ш г. п рис · Мг = 0,5 · 13 = 6,5 см

5. Определение глубины горловины переда (от точки основания шеи сбоку)

Г г. п = Г г. п рис · Мв = 0,7 · 11 = 7,7 см

6. Определение длины рукава (от уровня запястья)

Д рук. = Д рук. рис. · Мв = 0,9 · 11 = 9,9 см

7. Определение положения горизонтального членения на рукаве (от линии груди)

В г. ч. р. = В г. ч. р. рис. · Мв = 0,3 · 11 = 3,3 см

8. Определение ширины манжеты на рукаве

Ш ман. = Ш ман. рис. · Мв = 0,45 · 11 = 4,95 см

9. Определение ширины борта

Шб = 0,75 · Дп + (0,51,5), (3)

где Шб - ширина борта, см;
Дп - диаметр пуговицы, см;
Зная диаметр пуговицы Дп = 2,0 см, получаем, что

Шб = 0,75 · 2,0 + 1,5 = 3,0 см

Проектируемое изделие трапециевидного силуэта, поэтому образование необходимой формы мягкой трапеции в данном случае достигается посредством конического расширения изделия.
Схема построения спинки и переда МК представлена на рисунке 4.6, рукава МК - на рисунке 4.7
Плосколежащий воротник, предусмотренный конструкцией изделия, строят, зная длины горловины спинки и переда [10]. Плечевые срезы спинки и переда необходимо совместить и завести концы плечевых срезов у пройм на 3-4 см (чтобы линии втачивания воротника в готовом изделии не было видно). Для закрытой застёжки необходимо понизить линию горловины на 0,5-1 см, концы воротника скруглить и оформить в соответствии с моделью. Схема построения воротника представлена на рисунке 4.8
В ходе примерки МК изделия был обнаружен дефект, который описан в таблице 4.5.

[bookmark: _Toc251581665]4.5 Характеристика конструкции сборочных единиц изделия

Конструкция сборочных единиц (узлов) изделия разрабатывается на основе результатов анализа технологии изготовления моделей-аналогов с использованием наиболее прогрессивных методов изготовления одежды методам обработки является возможность изготовления изделия в промышленных условиях. Выбранные методы обработки жакета без подкладки для девочки подростковой группы с учётом технических требований представлены на рисунке 4.9.

Таблица 4.5 - Характеристика дефектов посадки изделия на фигуре
	Наименование дефекта
	Зарисовка внешнего вида дефекта
	Описание внешних признаков дефекта
	Причина возникновения дефекта
	Способы исправления дефекта
	Схема устранения дефекта

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	 Свободные гори-зонтальные склад-ки на спинке
	
	Складки на спинке в области лопаток, области талии
	Излишняя ширина спинки, неправильное распределение прибавки на свободное облегание по линии талии 
	Убрать излишки ширины изделия по спинке в области лопаток, забрав в средний шов спинки, в рельефный срез. Переоформить среднюю линию спинки, линию рельефного среза. Обузить изделие в области талии с боковых швов, не нарушая баланс.
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Формообразование в модели достигается при помощи вытачек и сборок. Верхняя вытачка переда и вытачка спинки на выпуклость лопаток переведены в рельефные швы (в пройму). Образованные членения деталей изделия необходимы для достижения необходимой формы и степени прилегания на определенных участках конструкции, поэтому их можно считать рациональными. Дополнительные членения отсутствуют, что говорит о рациональности конструкции в целом.
Жакет подвержен частым изменениям в связи с направлением моды, поэтому в конструкции отсутствуют унифицированные элементы и детали.
Сложность в обработке представляет сборка и втачивание оката рукава, распределение параллельных равномерных складок в области горизонтального членения на рукаве. С точки зрения технологичности рекомендуется стачать сначала срез переднего переката длиной 7 см от низа рукава, обработать манжету рукава, затем стачать срез заднего переката вместе со срезом манжеты, а только после обработать оставшуюся часть переднего переката, захватывая и верхнюю и нижнюю часть рукава. Такая последовательность необходима ввиду небольшого расстояния, образующегося внизу рукава.
Наличие в модели драпировок и сборок снижает степень экономичности раскладки лекал, но эти элементы делают изделие более привлекательным для потребителя, они необходимы для создания целостного художественного облика модели. Наличие в конструкции криволинейных срезов деталей также снижает степень ее технологичности.
Модельная конструкция имеет достаточное количество надсечек, необходимое для правильного и точного совмещения деталей изделия без смещения во избежание появления дефектов: складок, образования кручения деталей. Кроме того надсечки позволяют быстро и качественно произвести обработку узлов изделия. Срезы деталей конструкции имеют сопряжения и уравнены по всем длинам.
Ткань, выбранная в качестве основной, обладает хорошей драпируемостью и небольшой жесткостью, поэтому позволяет создать в изделии сборки и драпировки. Легкость применения ВТО по отношению к материалу верха - проутюживание срезов с застаиванием пресса на 3 с без дополнительных трат времени и усилий сокращает время не только на ВТО, но и на процесс изготовления изделия в целом.

[bookmark: _Toc251581667]4.7 Выводы по техническому проекту

БК проектируемого изделия была построена по приближенной методике ЕМКО СЭВ, поэтому она требует уточнения. Конструкция изделия проверена в макете. При примерке обнаружены следующие дефекты: нарушение бокового баланса, угловые заломы. Дефекты были устранены с последующей корректировкой чертежа конструкции. Модельная конструкция жакета для девочки подростка разработана на основании анализа технического эскиза. При разработке МК проектируемого изделия были использованы следующие виды конструктивного моделирования: без изменения силуэтной формы (перевод вытачек, введение дополнительных членений), с изменением силуэтной формы (коническое расширение деталей), моделирование рукава (без изменения проймы - параллельное расширение). Модельная конструкция также проверена в макете, обнаруженный дефект - свободные горизонтальные складки - уточнён, внесены изменения в чертёж конструкции. Хорошая драпируемость материала позволила обеспечить необходимую форму и силуэт изделия.
В конструкции присутствуют криволинейные срезы деталей, складки и сборки, что снижает степень технологичности раскладки, однако видоизменение этих деталей или их исключение из конструкции повлечет за собой нарушение композиции модели и эстетичности внешнего вида. Конструкция жакета имеет достаточное количество надсечек для того, чтобы быстро и качественно произвести обработку узлов изделия. Срезы деталей сопряжены между собой и уравнены по длине.
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5. Разработка проектно-конструкторской документации

[bookmark: _Toc251581669]5.1 Разработка чертежей лекал деталей изделия

Исходными данными для разработки комплекта чертежей лекал деталей конструкции являются технический чертёж конструкции изделия с внесёнными изменениями и уточнениями, технологические свойства материалов, применяемых при изготовлении данного изделия, сведения о выбранных методах обработки, технологическом оборудовании.
Качество деталей кроя при изготовлении швейных изделий определяет ряд факторов: точность изготовления и обводки лекал в раскладке; расположение деталей относительно долевого направления, относительно рисунка и ворса материалов; способ раскроя и др.
При изготовлении одежды необходимо руководствоваться техническими требованиями, предъявляемыми к построению и раскладке лекал, качеству раскроя материалов и подготовки деталей к пошиву.
Построение лекал деталей верха выполняется на основе чертежа конструкции. Предварительно необходимо произвести проверку сопряжённости срезов деталей по основным конструктивным линиям, проверить равенство длин срезов. По чертежам конструкции жакета были изготовлены основные, производные и вспомогательные лекала деталей из основной, отделочной ткани и прикладных материалов.
Для точного совмещения срезов деталей на лекала наносятся монтажные надсечки. Также на лекала наносятся размеры припусков на швы и подгибку низа, долевое направление нитей основы и допускаемое отклонение от неё при выполнении раскладки [11], надписи: наименование изделия, номер модели, назначение лекала, наименование детали, количество деталей для раскроя, размер изделия.
Внутренние изменения в чертежи основных лекал не вносились, т.к выбранный для изготовления жакета материал относится к безусадочным (показатели изменения линейных размеров по основе 0,2% и по утку 1%).
Расчёт технологических припусков производится на основе структурной
схемы основных узлов изделия (рисунок 4.9). Припуски на швы, подгибку, обрезку проектируют, учитывая осыпаемость и раздвигаемость нитей тканей, что очень важно для изделия без подкладки. Для изделий без подкладки ширину шва устанавливают в соответствии с используемой стачечно-обметочной машиной. Требования к изготовлению изделий без подкладки с обметываемыми срезами таковы, что ни одно го миллиметра открытого среза в готовом изделии не должно оставаться необмётанным.
Расчёт величин технологических припусков представлен в таблице 5.1

Таблица 5.1 - Припуски для построения чертежей лекал-эталонов деталей верха жакета для девочки подростковой группы
	Наименование участка проектируемого припуска
	Величина припуска, см

	
	на швы или подгибку низа
	на уработку
	суммарная

	1
	2
	3
	4

	Плечевые, боковые, рельефные срезы спинки и переда, средний срез спинки, срез проймы, срезы притачивания манжеты, низ рукава, окат, передний и локтевой швы рукава
	
0,7
	
0,3
	
1,0

	Срезы горловины спинки и переда, обтачки горловины спинки 
	
0,5
	
0,5
	
1,0

	Низ изделия, нижний срез манжеты 
	2,5
	0,5
	3



Примеры построения основных лекал деталей изделия представлены на рисунке 5.1 (а, б). Примеры построения производных и вспомогательных лекал представлены в ПРИЛОЖЕНИИ Г. Лекала деталей проектируемого изделия представлены в графической части данного проекта.
Проверка сопряженности срезов деталей изделия приведена в ПРИЛОЖЕНИИ Д.
Спецификация деталей кроя на жакет для девочки подростковой группы представлена в таблице 5.2.

Таблица 5.2 - Спецификация лекал и деталей кроя на жакет для девочки подростковой группы
	Наименование детали
	Количество деталей

	
	лекал
	кроя

	1
	2
	3

	Детали из основного материала
1 Средняя часть спинки
2 Боковая часть спинки
3 Средняя часть переда
4 Боковая часть переда
5 Верхняя часть рукава
6 Нижняя часть рукава
7 часть рукава
8 Подборт
	
1
1
1
1
1
1
1
1
	
2
2
2
2
2
2
2
2

	Итого: 
	8
	16

	Детали из отделочного материала
1 Манжета рукава
2 Верхний воротник
3 Нижний воротник
	
1
1
1
	
2
1
1

	Итого: 
	3
	4

	Детали из прокладочного материала
1 Прокладка обтачки горловины спинки
2 Прокладка в подгибку низа средней части спинки
3 Прокладка в подгибку низа боковой части спинки
4 Прокладка в подгибку низа средней части переда
5 Прокладка в подгибку низа боковой части переда
6 Прокладка подборта
7 Прокладка верхнего воротника
8 Прокладка нижнего воротника
	
1
1
1
1
1
1
1
1
	
1
2
2
2
2
2
1
1

	9 Прокладка манжеты рукава
	1
	2

	Итого: 
	9
	15

	
 Всего по модели: 
	20
	35



Спецификация деталей кроя разработана с учётом конструкции и пакета материалов изделия, включает лекала на материал верха, прокладочный, отделочный материалы.

[bookmark: _Toc251581670]5.2 Изготовление образца модели и уточнение конструкции

По разработанным лекалам в соответствии с техническими требованиями было раскроено изделие. Раскладка лекал всех деталей выполнялась с учетом допускаемых отклонений от долевого направления. После раскроя и смётывания деталей жакета ручной строчкой прямого стежка была проведена примерка, в ходе которой дефекты не обнаружены.
Образец изделия изготовлен в условиях швейной мастерской. Проверено соответствие изделия эскизу модели, проведена визуальная оценка качества посадки на фигуре человека.
Эргономические показатели оценивались с помощью контактных методов [12], их результаты представлены в таблице 5.3.

Таблица 5.3 - Результаты оценки эргономических показателей изделия
	Параметр показателя качества посадки
	Значение допускаемого отклонения
	Фактическое значение показателя качества

	1
	2
	3

	Статическое соответствие

	1 Отклонение краев бортов переда от номинального вертикального положения, град.
2 Отклонение рукава от номи-
	
± (1,8-3,3)

	
2,0


	нального вертикального положения, град.
3 Глубина горизонтальной складки, заложенной на спинке под воротником, см.
4 Глубина горизонтальной складки, заложенной на спинке под проймой, см.
5 Глубина наклонной складки, заложенной на спинке под воротником, см.
6 Глубина наклонной складки, заложенной на спинке под проймой, см
	± (3,0-6,0)
0,5-1,3
0,4-0,8
0,5-1,3
0,4-0,8
	4,5
0,5
0,6
0,2
0,5

	Динамическое соответствие

	1 Размах движения рук, град.
2 Перемещение низа изделия, см. 
	100-180
не более 4,0
	140
3,2



Таким образом, фактические значения показателей качества посадки изделия соответствуют нормативным.
При определении динамического соответствия установлено, что максимальное перемещение низа изделия происходит при подъеме рук через стороны вверх, а наибольшее ограничение размаха наблюдается при подъеме вытянутых вперед рук.

[bookmark: _Toc251581671]5.3 Разработка табеля измерения лекал и готового изделия

Табель мер и лекал готового изделия заполняется в соответствии с инструкцией "Изделия швейные бытового назначения. Одежда верхняя пальтово-костюмного ассортимента. Допускаемые отклонения в деталях" [11] и ГОСТ 4103- 82 [12]. Табель мер и лекал готового изделия - жакета для девочки подростковой группы представлен в таблице 5.4.

Таблица 5.4 - Измерение лекал в готовом изделии
	Наименование измерения
	Величина измерений, см
	Припуски, см
	Допускаемое отклонение, см

	
	
	На швы
	На подгибку
	На уработку
	Итого
	

	1 Длина спинки (вдоль середины спинки от шва втачивания воротника в горловину до низа изделия) 
	Измерения в готовом изделии
	

	
	
	-
	-
	-
	-
	±0,4

	
	Измерения в лекалах
	

	
	
	0,5
	2,5
	1,0
	4,0
	

	2 Ширина спинки (между швами втачивания рукавов в самом узком месте) 
	Измерения в готовом изделии
	

	
	
	-
	-
	-
	-
	±0,3

	
	Измерения в лекалах
	

	
	
	1,4
	-
	0,6
	2,0
	

	3 Ширина изделия на уровне глубины проймы (от края борта до середины спинки) 
	Измерения в готовом изделии
	

	
	
	-
	-
	-
	-
	0,4

	
	Измерения в лекалах
	

	
	
	1,4
	-
	0,6
	2,0
	

	4 Длина рукава (вдоль середины верхней части от высшей точки оката до низа или нижнего края манжеты) 
	Измерения в готовом изделии
	

	
	
	-
	-
	-
	-
	±0,4

	
	Измерения в лекалах
	

	
	
	3,5
	2,5
	2,5
	8,5
	

	5 Длина переда (вдоль переда от угла плечевого шва и горловины до низа параллельно линии середины переда) 
	Измерения в готовом изделии
	

	
	
	-
	-
	-
	-
	±0,4

	
	Измерения в лекалах
	

	
	
	0,5
	2,5
	1,0
	4,0
	

	6 Ширина изделия по линии талии (по линии талии от края борта до середины спинки) 
	Измерения в готовом изделии
	

	
	
	-
	-
	-
	-
	±0,4

	
	Измерения в лекалах
	

	
	
	1,4
	-
	0,6
	2,0
	

	
7 Ширина рукава на уровне глубины проймы
	Измерения в готовом изделии
	

	
	
	-
	-
	-
	-
	±0,4

	
	Измерения в лекалах
	

	
	
	0,7
	-
	0,3
	1,0
	

	
8 Ширина рукава на уровне локтя
	Измерения в готовом изделии
	

	
	
	-
	-
	-
	-
	±0,4

	
	Измерения в лекалах
	

	
	
	0,7
	-
	0,3
	1,0
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В качестве исходных данных для разработки комплекта чертежей лекал деталей жакета использованы чертеж конструкции изделия с нанесенными изменениями и уточнениями, свойства материала, применяемого для изготовления изделия, а также сведения о принятых методах обработки.
Перед изготовлением лекал произведена проверка сопряженности деталей по основным конструктивным линиям, а также проверено равенство всех срезов деталей.
В чертежи основных лекал не вносились внутренние изменения, т.к выбранный для изготовления жакета материал относится к безусадочным. На основе структурной схемы, представленной на рисунке 4.9, были рассчитаны технологические припуски.
Углы лекал оформлены в соответствии с положением срезов деталей в готовом изделии относительно линий, соединяющих их шов.
По разработанным лекалам произведен раскрой всех деталей изделия и изготовлен образец модели на промышленном оборудовании в условиях учебной швейной мастерской. Качество технологической обработки, соответствие эскизу и качество посадки проверяются в готовом изделии на фигуре заказчика. Дефектов посадки в изготовленном образце не обнаружено. Фактические значения показателей качества посадки изделия соответствуют нормативным.
Для проверки качества изготовленного образца также был разработан табель измерений лекал и готового изделия. Фактические отклонения величин измерений соответствуют допустимым отклонениям для данного вида ассортимента. Табель мер заполнен верно, изготовленное изделие соответствует показателям качества.
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Заключение

В данном проекте представлена разработка чертежей и проектно-конструкторской документации на изготовление жакета для девочки подростковой группы из ткани шёлкового ассортимента.
Изделия этой ассортиментной группы наиболее популярны. Жакет является необходимой составляющей гардероба любой представительницы женского пола.
Разнообразие жакетов и ультрамодность отдельных элементов достигается посредством приёмов конструктивного моделирования.
Использование конструктивного моделирования разных видов позволяет на одной базовой основе создать совершенно разные модельные конструкции. Это позволяет сократить затраты на проектирование и достичь многообразия ассортимента.
Началом проектирования является формулирование требований к проектируемому изделию с учетом назначения изделия, особенностей потенциального потребителя, его возрастной и социальной групп. Так, при проектировании жакета, предназначенного для девочки подростковой группы, наибольшее значение имеют эстетические требования. Изделие должно соответствовать моде, быть художественно выразительным. Соответствие эстетическим требованиям достигается за счет выбора силуэта и покроя, соответствующих современным направлениям моды, а также применением материалов, имеющих актуальные цветовые решения, фактуры и отделки.
На этапе выбора модели были проанализированы модели жакетов из модных журналов. С точки зрения конструктивного и художественного решения моделей-аналогов, все рассмотренные модели интересны, имеют декоративные элементы. Модели разнообразны по виду воротников, карманов, по силуэтному решению, решению застёжки борта.
Выбранная модель наиболее полно отвечает потребительским требованиям: соответствие модным тенденциям, художественной выразительности. Конструкция изделия имеет оптимальное количество и несложную конфигурацию деталей, предполагает экономичную раскладку, а соответственно, модель целесообразна для внедрения в промышленное производство.
БК проектируемого изделия была построена по приближенной методике ЕМКО СЭВ, поэтому она требует уточнения. При примерке обнаружены следующие дефекты: нарушение бокового баланса, угловые заломы. Дефекты были устранены с последующей корректировкой чертежа конструкции. На основе уточнённой в макете конструкции разрабатываются модельные особенности. С использованием видов конструктивного моделирования: без изменения силуэтной формы (перевод вытачек, введение дополнительных членений), с изменением силуэтной формы (коническое расширение деталей), моделирование рукава (без изменения проймы - параллельное расширение). Модельная конструкция также проверена в макете, обнаруженный дефект - свободные горизонтальные складки - уточнён, внесены изменения в чертёж конструкции.
В конструкции присутствуют криволинейные срезы деталей, складки и сборки, что снижает степень технологичности раскладки, однако видоизменение этих деталей или их исключение из конструкции повлечет за собой нарушение композиции модели и эстетичности внешнего вида. Конструкция жакета имеет достаточное количество надсечек для того, чтобы быстро и качественно произвести обработку узлов изделия. Срезы деталей сопряжены между собой и уравнены по длине.
На основе чертежа конструкции изделия с нанесенными изменениями были изготовлены чертежи лекал деталей изделия. В чертежи основных лекал не вносились внутренние изменения, т.к выбранный для изготовления жакета материал относится к безусадочным. На основе чертежей основных лекал деталей изделия были построены производные и вспомогательные лекала.
Изготовленный образец был проверен на антропометрическое и динамическое соответствие, качество его технологической обработки, соответствие эскизу и качество посадки на фигуре заказчика. Проверка осуществлялась по разработанному табелю измерений лекал и готового изделия и показала, что изделие соответствует антропометрическим параметрам фигуры и обладает хорошими динамическими характеристиками. Фактические отклонения величин измерений
соответствуют допустимым отклонениям для данного вида ассортимента. Табель мер заполнен верно, изготовленное изделие соответствует показателям качества.
Таким образом, основная задача данного проекта - создание качественного конкурентоспособного ассортимента (новой модели жакета), отвечающего ряду требований, - выполнена.
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Приложения

Приложение А

(обязательное)
"Эскизы моделей-аналогов"

Рисунок А1 - Художественный эскиз модели № 1


Приложение Б

Таблица Б.1 - Размерная характеристика фигур типового телосложения
подростковой группы и конкретной фигуры
	Наименование размерного признака
	Условное обозначение Тi
	Величина размерного признака, см
	Отклонение от типовой фигуры, см

	
	
	типовой фигуры
	конкретной фигуры
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Высота линии талии
	Т7
	103,7
	102,2
	-1,4

	Высота подъягодичной точки
	Т12
	74,6
	74,3
	-0,3

	Обхват шеи
	Т13
	34,3
	35,4
	1,1

	Обхват груди первый
	Т14
	84,8
	86
	1,2

	Обхват груди второй
	Т15
	92,0
	94,0
	2,0

	Обхват груди третий
	Т16
	88,0
	87,5
	-0,5

	Обхват талии
	Т18
	66,0
	67,0
	1,0

	Обхват бёдер с учётом выступа живота
	
Т19
	
96,3
	
93,5
	
2,8

	Обхват запястья
	Т29
	15,3
	15,3
	0

	Длина руки от точки основания шеи до локтя
	
Т32
	
_
	
44,0
	


	Длина руки от точки основания шеи до линии измерения обхвата запястья
	
Т33
	_
	
70,0
	


	Расстояние от шейной точки до линии обхвата груди
	
Т34
	
24,9
	
24,6
	
0,3

	Высота груди
	Т35
	33,2
	34,0
	0,8

	Длина талии спереди
	Т36
	50,0
	50,0
	0

	Дуга через высшую точку плечевого сустава
	
Т38
	
29,5
	
29,7
	
0,2

	Расстояние от шейной точки до линии обхватов груди первого 
	
Т39
	
19,8
	
17,6
	
2,2

	и второго с учётом выступания лопаток
	
	
	
	

	Длина спины до талии с учётом выступания лопаток
	
Т40
	
40,3
	
39,5
	
0,8

	Дуга верхней части туловища через точку основания шеи
	
Т44
	
84,6
	
82,8
	
1,8

	Ширина груди
	Т45
	32,3
	34
	1,7

	Расстояние между сосковыми точками
	Т46
	19,4
	19
	-0,4

	Ширина спины
	Т47
	34,9
	34
	-0,9

	Переднезадний диаметр руки
	Т57
	9,8
	10
	0,2

	Расстояние от шейной точки до точки основания шеи сбоку по лини измерения обхвата шеи
	
Т76
	
8,3
	
8,5
	
0,2




Приложение В

(обязательное)
"Расчет построения конструктивных отрезков базовой конструкции (БК) и рукава проектируемой модели жакета для девочки подростковой группы, 164-88-92"

Таблица В.1 - Расчёт построения конструктивных отрезков базовой конструкции (БК) и рукава проектируемой модели жакета для девочки подростковой группы, 164-88-92
	Наименование конструктивного отрезка
	Расчётная формула
	Расчёт
	Величина конструктивного отрезка, см
	Примечание

	1
	2
	3
	4
	5

	Спинка и перед БК

	11-91
	Т40 + (Т7 - Т12) + П
	39,5+ (102,2 - 74,3) - 
	
	

	11-21
	0,3Т40 + П
	0,3 39,5 + 1,1
	12,68
	

	11-31
	Т39 + П
	17,6 + 0,5
	17,8
	

	11-41
	Т40 + П
	39,5 + 0,5
	39,1
	

	41-51
	0,65 (Т7 - Т12) + П
	0,65 (102,2 - 74,3) + 0, 19
	19,04
	

	31-33
	0,5Т47 + П
	0,534,0 + 1,2
	18,7
	

	33-35
	Т57 + П
	10,0 + 2,0
	12,0
	

	35-37
	0,5 (Т45 + Т15 - 1,2 - Т14) + П
	0,5 (34 + 87.,5 - 1,2 - 86) + 0,8
	20,3
	

	31-37
	/31 - 33/+/33 - 35/+/35 - 37/
	18,7 + 12,0 + 20,3
	51,0
	

	37-47
	Т40 - Т39 + П
	39,5 - 17,6 + 0,5
	21,3
	

	47-57
	0,65 (Т7 - Т12) + П
	0,65 (102,26 - 74,3) + 0, 19
	19,04
	

	47-97
	Т7 - Т12 + П
	102,2 - 74,3 - 
	
	

	33-13
	0,49Т38 + П
	0,4929,7 + 1,41
	16,01
	

	35-15
	0,43Т38 + П
	0,4329,7 + 1,49
	14,3
	

	33-331
	П
	4,5
	
	

	35-351
	П
	4,5
	
	

	331-341
	0,62/33 - 35/ + а17
	0,6212,0 + 0,7
	7,52
	а17=0,7

	351-341
	0,38/33 - 35/ - а18
	0,3812,0 - 0,7
	3,48
	а18=0,7

	331-332
	0,62/33 - 35/ + а19
	0,6212,0 + 1,0
	7,82
	а19=1,0

	R 332-342
	0,62/33 - 35/ + а19
	0,6212,0 + 1,0
	7,82
	

	R 341-342
	0,62/33 - 35/ + а19
	0,6212,0 + 1,0
	7,82
	

	
341 332
	
К
	
	
К
	

	351-352
	0,38/33 - 35/ - а21
	0,3812,0 - 0,7
	3,48
	а21=0,7

	R 352-343
	0,38/33 - 35/ - а21
	0,3812,0 - 0,7
	3,48
	

	R 341-343
	0,38/33 - 35/ - а21
	0,3812,0 - 0,7
	3,48
	

	
341 352
	
К
	 
	
	

	41-411
	О41
	0,75
	0,75
	

	51-511
	О51
	0,75
	0,75
	

	91-911
	О91
	0,75
	0,75
	

	11-12
	0,18Т13 + П
	0,1835,4 + 0,45
	6,66
	

	11-112
	0,25/11-12/
	0,256,66
	1,67
	

	12-121
	0,07Т13 + П
	0,0735,4 - 0,40
	2,0
	

	13-14
	3,5 - 0,08Т47
	3,5 - 0,0834,0
	0,7
	

	121-122
	0,4/121 - 14/
	0,4 13,2
	5,3
	

	31-32
	0,17Т47 + П
	0,1734,0 + 1,6
	7,5
	П = 0,5П31-33

	122-22
	 (0,40,5) /122-32/
	0,5 19,0
	9,5
	

	 122-22-122
	34 - 1,7tпп - 0,9 Пс31-33
	
	10,4°
	

	R 122-14
	122-14
	
	9,5
	

	R 22-141
	22-14
	
	
	

	R 121-141
	121-14
	
	
	

	R 22-123
	22-123
	
	
	

	121-113
	К
	
	
	

	11-113
	К
	
	
	

	R 121-114
	/121-113/ - а39
	7,0 - 0,5
	6,5
	а39=0,5

	R 112-114
	/121-113/ - а39
	
	6,5
	

	
121 112
	
К
	
	
К
	

	14-342
	К
	
	К
	

	332-342
	К
	
	К
	

	R 14-342
	14-342
	
	
	

	R 332-342
	14-342
	
	
	

	
332 14
	
К
	
	
К
	

	47-46
	0,5Т46 + П
	0,519 + 0,5
	10,0
	П=0,5П35-37

	46-36
	Т36 - Т35 + П
	50,0-34,0+ 0,15
	16,15
	

	36-371
	47-46
	
	10,0
	

	36-372
	Т35 - Т34 + П
	33,5 - 24,2 + 0,5
	9,8
	П=0,5П35-37

	R 36-372
	36-372
	
	
	

	372-372
	0,5 (Т15 - 1,2 - Т14) 
	0,5 (92,4 - 1,2 - 85,4) 
	2,9
	

	R 36-371
	36 - 371
	
	
	

	371-361
	0,18Т13 + П
	0,1835,4 + 0,85
	7,15
	

	R 36-16
	Т44- (Т40+0,07Т13) - (Т36-Т35) +П
	82,8- (39,5+0,0735,4) - (50,0 -
34,0) +1135
	26,0
	

	R 16-14
	121-14
	
	
	

	16-161
	0, 205Т13 + П
	0, 20535 + 0,95
	8,1
	

	16-171
	К
	
	
	

	17-171
	К
	
	
	

	R 16-172
	16-171
	
	
	

	R 17-172
	16-171
	
	
	

	
17 16
	
К
	
	
	

	14 - 343
	К
	
	
	

	352 - 343
	К
	
	
	

	R 14 - 343
	14-343
	
	
	

	R 352 - 343
	14-343
	
	
	

	
352 14
	
К
	
	
	

	411-470
	0,5Т18 + П
	0,567 + 5
	37,80
	

	511-570
	0,5Т19 + П
	0,593,5 + 4,0
	50,00
	

	Спинка и перед ИМК


	470-47 (Σрв) 
	/31-37/- (/41-411/+/411-470/) 
	51,3- (0,75+37,75) 
	12,80
	

	442-442
	0,5 Σрв
	
	5,6
	

	413-413
	0,25 Σрв
	
	2,8
	

	461-461
	0,25 Σрв
	
	2,8
	

	442-441
	0,25/442-442/
	
	
	

	442-441
	442-441
	
	
	

	413-412
	0,125/413-413/
	
	
	

	413-412
	413-412
	
	
	

	461-46
	0,125/461-461/
	
	
	

	461-46
	461-46
	
	
	

	Расчётные параметры проймы и оката рукава


	ДП
	0,93Т38+ (П33-13+П35-15) + 0,57 (Т57+
+П33-35) + 2/33-331/
	0,93*30,1+ (1,41+1,49) + 0,57 (9,8+
+2,5) + 2*4,5
	
46,9
	

	ПОР
	Н*ДП = 0,07*46,9
	
	3,28
	

	ДОР
	 (1+Н) ДП = 1,07*46,9
	
	50,18
	

	Рукав БК


	331-351
	33-35
	
	12,3
	

	331-341
	0,62/33 - 35/ + а17
	
	8,33
	

	351-341
	0,38/33 - 35/ - а18
	
	3,97
	

	331-332
	0,62/33 - 35/ + а19
	
	8,63
	

	R 332-342
	0,62/33 - 35/ + а19
	
	8,63
	

	R 341-342
	0,62/33 - 35/ + а19
	
	8,63
	

	
341 332
	
К
	
	
К
	

	351-352
	0,38/33-35/ - а21
	
	3,97
	

	R 352-343
	0,38/33-35/ - а21
	
	3,97
	

	R 341-343
	0,38/33-35/ - а21
	
	3,97
	

	
341 352
	
К
	
	
К
	

	351-333
(ШОР) 
	Т57 + 4,5 + П
	10 + 4,5 + 3,0
	17,5
	

	333-13 (ВОР) 
	0,885ДОР 0,25 - (ШОР/ДОР) 2
	0,88550,180,25 - (17,5/50,18) 2
	16,0
	

	13-14
	0,45/351-333/
	0,4519,1
	7,94
	

	13-141
	0,73/351-333/
	0,7519,1
	13,24
	

	15-141
	15-141
	
	
	

	141-353
	0,5/141-343/
	
	
	

	R 353-354
	353-343
	
	
	

	141-142
	141-15
	
	
	

	14-143
	0,5/14-141/
	
	
	

	13-131
	0,3/333-13/
	
	
	

	131-344
	0,5/131-342/
	
	
	

	R 344-345
	344-342
	
	
	

	13-133
	13-133
	
	
	

	133-134
	0,5/133-131/
	
	
	

	133-144
	0,5/133-14/
	
	
	

	
	87
	
	2°
	

	13-333-93
	Т33 - /121-14/ + П
	70 - 13,5+ 3,0
	59,5
	По шкале длин

	13-333-43
	Т32 - /121-14/ + П
	44 - 13,5 - 2,0
	33
	

	95-931
	0,5Т29 + П
	0,515,7 - 1,3
	13,1
	

	95-94
	0,5/95-931/
	0,515,2
	7,6
	

	45-451
	К
	
	К
	

	Рукав двухшовный с передним и задним швами ИМК


	131-135
	По модели
	
	
	Вниз по
/131-345/

	R 131 - 135
	По модели
	
	
	Дуга влево вниз до пересечения с I из 135 к /131-

	
	
	
	
	431/, /135-131/-прямая, /131-933/ и /135-933/ - прямые, пересечение с линией локтя соответственно точки 432 и 433, /432-433/-величина локтевого переката

	431-434
	432-433
	
	
	Вправо по линии локтя, /434-135/ и /434-933/-прямые

	434-434
	2/432-433/
	
	
	Влево по I к /431-131/, /434-135/-прямая

	434-434
	2/432-433/
	
	
	Влево по I к /431-933/, /434-933/-прямая,<434-431-434 - величина сутюживания

	351-356
	По модели
	
	2,0
	Влево по горизонтали. 

	351-356
	По модели
	
	2,0
	Влево по горизонтали


	451-452
	По модели
	
	2,0
	Влево по линии локтя

	452-452
	По модели
	
	4,0
	Вправо по I к /451-355/,/452-356/ - прямая

	452-452
	По модели
	
	4,0
	Вправо по I к /451-951/,<452-451-452 - величина растяжения

	951-952
	По модели
	
	2,0
	Влево по /951-933/, /952-452/ - прямая

	R 951-952
	По модели
	
	2,0
	Дуга вправо, дуга вниз. 

	R452-952
	452-952
	
	
	Пересеченте дуг - /952-452/ и /952-951/ - прямые

	355-354
	355-354
	
	
	Вниз по продолжению /141-355/

	R 355-343
	355-343
	
	
	Дуга вправо, дуга вправо вверх. 

	R 351-343
	351-343
	
	
	Пересечение дуг 343 - центр окружности

	
354 357
	
К
	
	
	Дуга R343-354 от 354 до пересечения с 

	
	
	
	
	продолжением /452-356/ в точке 357

	Рукав одношовный ИМК

	341-342
	
	
	5
	Вниз по 341-941

	334-341’
	334-341
	
	
	Влево по I к /131-431/

	R341’-441’
	341-441
	
	
	Дуга вниз
Дуга влево вниз
Пересечение дуг 441’,/441’-341’/ и /441’-431/-прямые

	R431-441’
	341-441
	
	
	

	R131-345’
	131-345
	
	
	Дуга влево вниз
Дуга влево вверх
Пересечение дуг 345’, /345-131/-прямая

	R334-345’
	334-345
	
	
	

	R131-342’
	131-342
	
	
	Дуга влево
Дуга вниз
Пересечение дуг 342’ - центр окружности для оформления задней нижней части оката рукава

	R341’-342’
	341-342
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Приложение Г

(обязательное)
"Построение вспомогательных и производных лекал модели жакета для девочки подростковой группы"

Конверт: 
	

	Прокладка верхнего воротника

	Прокладка в подгибку низа

	средней части переда

	Прокладка в подгибку низа

	боковой части переда

	Прокладка в подгибку низа

	боковой части спинки

	Прокладка в подгибку низа

	средней части спинки

	Прокладка подборта

	Прокладка обтачки

	горловины спинки

	Обтачка горловины спинки

	Подборт

	Манжета

	Нижняя часть рукава

	Верхняя часть рукава

	Кокетка рукава

	Верхний воротник

	Средняя часть переда

	Боковая часть переда

	Боковая часть спинки

	Средняя часть спинки
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