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Отчет по лабораторному практикуму
«Разработка технологической операции, выполняемой на токарном станке»

Задание по лабораторному практикуму:

«Разработать технологическую операцию с ЧПУ с оформлением бланков технологической документации»
Содержание задания:
1. Выполнить на картах эскизов эскиз заготовки поступающей на данную операцию с ЧПУ и операционный эскиз детали.
2. Выбрать комплект режущих инструментов для станка с ЧПУ на котором будет выполняться данная операция.
3. Построить траектории режущих инструментов.
4. Выбрать комплект измерительных инструментов.
5. Выбрать режимы обработки.
6. Оформить операционную карту механической обработки, карту наладки и карту контроля на проектируемую операцию.
7. Разработать управляющую программу на данную операцию с ЧПУ.

Резец проходной с φ=95˚, с ромбической пластиной (ε=80˚) из твердого сплава (ТУ 2-035-892-82).
RCLNR2525M12



Зенкер цельный быстрорежущий с числом зубьев z=3, с коническим хвостовиком (ТУ 2-035-926-83).
035-2320-0011



Черновая развертка машинная цельная быстрорежущая с коническим хвостовиком (ГОСТ 1672-80, тип 2).
2363-3449



Чистовая развертка машинная цельная быстрорежущая с коническим хвостовиком (ГОСТ 1672-80, тип 2).
2363-3449




Зенковка коническая быстрорежущая с коническим хвостовиком (ГОСТ 14953-80, тип 10).
2353-0134



Резец расточной с φ=90˚, с трехгранной пластиной из твердого сплава (ТУ 2-035-1040-86).
К.01.4980.000-02




Черновой резец проходной с φ=95˚, с ромбической пластиной (ε=80˚) из твердого сплава (ТУ 2-035-892-82).
RCLNR2225M12




Чистовой резец контурный с φ=93˚, с ромбической пластиной (ε=55˚) из твердого сплава (ТУ 2-035-892-82).
RDINR2525M15



Зенковка коническая быстрорежущая с коническим хвостовиком (ГОСТ 14953-80, тип 10).
2353-0134



Резец расточной с φ=90˚, с трехгранной пластиной из твердого сплава (ТУ 2-035-1040-86).

К.01.4980.000-02
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