
В данный момент на Украине находятся два действующих завода про производству кальцинированной соды: ОАО «Крымский содовый завод» и ОАО «Лисичанская сода». Третий украинский производитель кальцинированной соды - ОАО «Славянский содовый завод» в 2003 году был признан банкротом.
«Крымский содовый завод» - ведущее предприятие по производству технической кальцинированной соды в Украине.
· введено в действие в 1973 году 
· проектная мощность – 698 тыс. тонн/год 
· обеспечивает около 80 % потребности внутреннего рынка Украины и 2,5% - мирового рынка кальцинированной соды 
· производство кальцинированной соды осуществляется по аммиачному способу 
ОАО "Крымский содовый завод" входит в группу "Ostchem Holding", которая консолидирует все химические активы "Group DF".
89,99% акций ОАО «Крымский содовый завод» принадлежит OstChem Germany GmbH (Германия), дочерней компании OstChem Holding AG. 
90% акций OstChem Holding AG принадлежит Group DF.
	Показатели
	 
	кол-во
	 
	год

	Объём производства соды кальцинированной
	
	642,5 тыс.тонн
	
	2009

	в т.ч. соды марки А
	
	409,5тыс. тонн
	
	2009

	Объём реализации промышленной продукции
	
	1064 млн. грн
	
	2009

	Среднемесячная зарплата 1 работника
	
	2445 грн.
	
	2009


Завод расположен на севере Крымского полуострова в г. Красноперекопске. Проектная мощность – 698 тыс. тонн/год. Строительство завода началось в 1967г. Основанием для начала строительства послужило наличие сырьевой базы в виде хлорнатриевой рапы Сиваша, Балаклавского месторождения известняков, наличие энергоресурсов, водных ресурсов Северо-Крымского канала, транспортных связей, а также накопителей в виде соленых озер для сброса отходов производства. В 1973 году был пущен цех кормового динатрийфосфата – кормовой добавки для крупного рогатого скота, который в дальнейшем был остановлен из-за отсутствия сырья и сбыта. А первые партии соды были выпущены в 1975 году.
Производство соды осуществляется аммиачным методом путем взаимодействия насыщенного водного раствора хлористого натрия и углекислого газа в присутствии аммиака с образованием бикарбоната натрия и последующей его кальцинацией. Предприятие производит соду тяжелую (марка А) и легкую (марка Б). Крымская сода марки А – лучшая на постсоветском пространстве. Но тенденция к повышению качества сохраняется всегда. Внедрение новых высокопроизводительных фильтров позволило получать соду с содержанием хлоридов менее 0,2%  железа менее 0,002%.
Общая информация о предприятии:
 
Уставный фонд             219 616 467 грн.                          
Количество акций         219 616 467 шт.                     
Номинал                                      1  грн.                   
Основные владельцы         89,99% - RSJ Erste Beteiligungsgesellschaft mbH (Германия)
                                          3,49% - ОАО «Межрегиональный Фондовый Союз» (номинальный 
                                                       держатель)
Free-float                                   6,52%                     
Код ПФТС:                                 KSOD
Последняя сделка в ПФТС          2,8 грн. (04.05.2006.)

Основные показатели деятельности, тыс. USD:
                                                      обменный курс UAH/USD: 5,05


	
	2004
	2005

	Чистая выручка
	74 065
	94 334

	EBITDA
	17 635
	23 540

	Чистая прибыль
	11 181
	12 777

	Дивиденды на акцию, USD
	0,001
	0,022

	Кредиторская задолженность
	1 507
	2 061

	Дебиторская задолженность
	2 219
	3 913

	Долгосрочные обязательства
	0
	0

	Краткосрочные обязательства
	10 687
	9 976




Основная продукция, производимая предприятием:


	Наименование
	Единица измерения
	2004
	2005

	Кальцинированная сода
	тыс.тн.
	638
	717






Средняя цена акции ОАО «Крымский содовый завод» в ПФТС, 2006 год:

ОАО «Лисичанская сода».

 Лисичанский содовый завод основан в 1892 году бельгийской компанией "Сольвэ". В советское время коллектив завода был награжден орденом Ленина, заводу было присвоено имя Ленина.
На основе продукции завода вблизи от г.Лисичанска в Донбассе были построены и работают
многочисленные стекольные заводы (два в г.Лисичанске). В 80-е годы осуществлена коренная
реконструкция содового производства завода с современным аппаратурным и технологическим
оформлением. 
  Завод является крупным производителем бикарбоната натрия - пищевой соды.  На основе содового производства в разные годы были построены и работают в настоящее время
производства синтетических моющих и стиральных средств. В период 1994-1999г.г. была
осуществлена приватизация завода с преобразованием в акционерное общество открытого типа ОАО"Лисичанская сода".
  Основными видами выпускаемой продукции являются:  
 - сода кальцинированная ( порошок белого цвета ), который используется в химической, электронной, бумажной промышленности и производстве стекла. 
 - бикарбонат натрия ( кристаллический порошок белого цвета, без запаха ), который используется в химической, пищевой, легкой промышленности, а также в медицине, фармакологии и производстве цветных металлов. 
  По результатам 2005 года 100% производимой продукции предприятия реализуется в пределах Украины.
  При необходимости и наличии оборотных средств у общества есть мощности для производства технических моющих средств, которые сейчас не производятся. 
  Технологический процесс производства соды кальцинированной нуждается в значительном охлаждении технологических веществ, и именно это, летом вызывает снижение объемов производства продукции на 5-10% . Практически все сырье, применяемое в производстве украинское и при наличии оборотных средств затруднений для его приобретения нет. Только природный газ поступает по контрактам из России. 
  Согласно программы развития общества ожидается увеличение производственных мощностей и рост производства соды кальцинированной на 10-15 %. В результате будут расширяться рынки сбыта готовой продукции в странах СНГ. С целью сохранения энергоемкости разработана и утверждена программа энергосбережения на 2006-2012 года . Вот некоторые из мероприятий : 
- ремонт теплоизоляции паропроводов ; 
- замена теплообменных поверхностей на паровом кальцинаторе; 
- модернизация электроприводов на паровых кальцинаторах; 
- внедрение автоматизированной системы контроля електрэнергии на рассолопромысле; 
- капитальный ремонт воздушных компрессоров.


Общая информация о предприятии:
 
Уставный фонд                    536 130 грн.                          
Количество акций           10 722 600 шт.                     
Номинал                                   0,05 грн.                   
Основные владельцы        17,78% - «Мелчет инвест Лтд» (Багамские о-ва)
                                        13,81% - «Равенскрофт Холдингз Лтд» (Британские Виргинские о-ва)
                                        12,13% - Афина Инвестменс (Белиз)
                                        10,84% - «Мортондейл Эссетс Лтд» (Багамские о-ва)
                                          9,9% -  Алан Инвестменс С.А. (Англия)    
                                          9,83% - «Варкидж Лтд.» (Кипр)
                                          6,75% - ООО «Столица ценные бумаги» (г.Киев)
                                  
Free-float                            18,96% 

Основные показатели деятельности, тыс. USD:
                                                      обменный курс UAH/USD: 5,05


	
	2004
	2005

	Чистая выручка
	17 009
	33 581

	EBITDA
	-716
	154

	Чистая прибыль
	-1 899
	-1 979

	Дивиденды на акцию, USD
	0 
	0

	Кредиторская задолженность
	2 946
	3 271

	Дебиторская задолженность
	1 021
	925

	Долгосрочные обязательства
	1 367
	1 333

	Краткосрочные обязательства
	10 062
	5 649




Основная продукция, производимая предприятием:


	Наименование
	Единица измерения
	2004
	2005

	Бикарбонат натрия
	тыс.тн.
	8,7
	149

	Кальцинированная сода
	тыс.тн.
	124
	224



Основное сырье для получения технической кальцинированной соды:
- высококачественные известняки из Балаклавы и Донбасса;
- экологически чистая рапа Сиваша;
- уголь-антрацит Донбаса, аммиачная вода, сернистые соединения с коксохимических и   химических заводов Украины.
Кальцинированная сода (карбонат натрия Na2CO3), в безводном состоянии представляющий собой бесцветный кристаллический порошок, выпускается посредством аммиачно-содового процесса (метода Сольве), а также в ходе комплексной переработки нефелинов.
Кальцинированная сода хорошо растворима в воде - растворитель исчисляется в 17,7% по массе при 20°C, в то время как при достижении 100°C он достигает 31,3%. Водный раствор соды имеет щелочную реакцию вследствие гидролиза соли.
Применение кальцинированной соды в различных секторах промышленности чрезвычайно многообразно. В наибольших количествах она применяется в стекольной промышленности. Кроме того, карбонат натрия широко используется в цветной металлургии, химической и нефтехимической промышленности, а также в целлюлозно-бумажной отрасли отечественной экономики.
Кальцинированная сода является одним из важнейших продуктов химической промышленности. В наибольших количествах продукт применяется в качестве компонента шихты при производстве стекла, при выпуске мыла и других моющих средств, а также в процессах производства каустической соды и других натриевых солей (например, Na2B4O7). Карбонат натрия находит широкое применение при обезжиривании и рафинировании металлов, десульфуризации доменного чугуна и обработке бокситов в производстве алюминия. Используется соединение и при варке целлюлозы, дублении кожи и умягчении воды паровых котлов, а также для нейтрализации кислых компонентов при очистке нефтепродуктов.
Карбонат натрия используют в стекольном производстве, мыловарении и производстве синтетических моющих средств, эмалей, для получения ультрамарина. Также он применяется для умягчения воды паровых котлов и вообще устранения жёсткости воды, для обезжиривания металлов и десульфатизации доменного чугуна. Карбонат натрия — исходный продукт для получения NaOH, Na2B4O7, Na2HPO4.
В пищевой промышленности используется в качестве эмульгатора (пищевая добавка E500). 

Cтруктура потребления кальцинированной соды

В природе сода встречается в золе некоторых морских водорослей, а также в виде следующих минералов:
нахколит NaHCO3
трона Na2CO3·NaHCO3·2H2O
натрон (сода) Na2CO3·10H2O
термонатрит Na2CO3·Н2O.
Современные содовые озёра известны в Забайкалье и в Западной Сибири; большой известностью пользуется озеро Натрон в Танзании и озеро Серлс в Калифорнии. Трона, имеющая промышленное значение, открыта в 1938 в составе эоценовой толщи Грин-Ривер (Вайоминг, США). Вместе с троной в этой осадочной толще обнаружено много ранее считавшихся редкими минералов, в том числе давсонит, который рассматривается как сырьё для получения соды и глинозёма. В США природная сода удовлетворяет более 40% потребности страны в этом полезном ископаемом. В нашей стране из-за отсутствия крупных месторождений сода из минералов не добывается. 
Производство кальцинированной соды
На диаграмме представлена структура мирового производства кальцинированной соды по странам: 
Мировые запасы кальцинированной соды по состоянию на конец
2003 г оцениваются Геологической службой США в 24 млрд. т, база
запасов - в 40 млрд., из которых соответственно 23 млрд. и 39
млрд. т сосредоточены в США. Крупные запасы данного сырья имеются
также в следующих странах (млн. т): Ботсвана - 400, Мексика -
200, Турция - 200, Уганда - 20, Кения - 7. Указанные оценки не
изменились по сравнению с 2002 г 
Природную кальцинированную соду получают из троны и богатой
карбонатом натрия рапы. Крупнейшее в мире месторождение троны
Green River Basin расположено в США (шт. Вайоминг). Значительные
запасы кальцинированной соды находятся также на озерах в шт.
Калифорния. В мире имеются по меньшей мере 62 идентифицированных
месторождения природного карбоната натрия.
Добыча кальцинированной соды в основном сконцентрирована в
США.
На природную соду приходится менее 1/3 суммарного мирового
производства кальцинированной соды, которое в 2003 г оценивается
в 38 млн. т (11,2 млн. - природный продукт, 26,8 млн. т - синтетический).
Суммарные мировые производственные мощности предприятий, выпускающих
кальцинированную соду, по состоянию на начало 2003 г оцениваются
примерно в 41686 тыс. т. Таким образом, их загруженность составляет
примерно 89%. Крупнейшими мировыми продуцентами кальцинированной
соды являются (%): США - 35, Китай - 31, ЕС - 16, Индия - 6,
Россия - 5.
Географическая структура суммарного мирового производства
кальцинированной соды (природной и синтетической), по оценке
Геологической службы США, характеризуется следующими данными
(тыс. т):
	№
	Страна
	2000 г
	2001 г
	2002 г

	1
	Всего
	34500
	35900
	37100

	2
	США
	10200
	10300
	10500

	3
	Китай
	8343 
	9144
	10189

	4
	Россия
	2199 
	2370
	2400

	5
	Индия
	1500
	1500
	1500

	6
	Германия
	1400
	1400
	1400

	7
	Польша
	1081
	1100
	1100

	8
	Франция
	1000
	1000
	1000

	9
	Италия
	1000
	1000
	1000

	10
	Великобритания
	1000
	1000
	1000

	11
	Болгария
	800
	800
	800

	12
	Япония
	669
	680
	690

	13
	Украина
	500
	650
	678

	14
	Турция
	620
	640
	600

	15
	Румыния
	550
	560
	550

	16
	Испания
	500
	500
	500

	17
	Нидерланды
	400
	400
	400

	18
	Республика Корея
	310
	310
	310

	19
	Кения
	238
	298
	308

	20
	Австралия
	300
	300
	300

	21
	Канада
	300
	300
	300

	22
	Мексика
	290
	290
	290

	23
	Ботсвана
	191
	251
	270

	24
	Пакистан
	230
	203
	230

	25
	Бразилия
	200
	200
	200

	26
	Австрия
	150
	150
	150

	27
	Иран
	150
	150
	150

	28
	Португалия
	150
	150
	150

	29
	Тайвань
	140
	140
	140

	30
	Египет
	50
	50
	50

	31
	Босния и Герцеговина
	15
	15
	15

	32
	Эфиопия
	5
	5
	5



По оценке, в 2003 г мировое производство кальцинированной
соды увеличилось по сравнению с 2002 г на 2,7% после роста на
3% в 2001 г В мире 9 стран обладают мощностями по выпуску данного
товара, превышающими 1 млн. т в год. В их число входят (перечислены
в порядке убывания объемов мощностей): США, Китай, Россия, Индия,
ФРГ, Франция, Италия, Польша и Великобритания. В Болгарии, Румынии
и на Украине также имеются мощности примерно в 1 млн. т в год,
однако ввиду неблагоприятных экономических условий в этих странах
они в последнее время были недогружены. Полагают, что недавние
приобретения предприятий крупными европейскими продуцентами или
создание с ними совместных предприятий могут в ближайшие несколько
лет изменить ситуацию к лучшему.
В настоящее время на мировом рынке кальцинированной соды определились
три доминирующие группы - "Solvay SA" (Бельгия), "American Natural
Soda Corp." - "ANSAC" (США, представляет все 6 американских продуцентов)
и Китай. В ближайшие годы эти три поставщика продолжат производство
и будут экспортировать кальцинированную соду значительному числу
покупателей во всем мире.
Масштабы групп "ANSAC" и "Solvay SA" (чей американский филиал
также является членом "ANSAC") позволяют им регулировать мировой
рынок посредством гибкого ценообразования и установления определенных
каналов поставок. "ANSAC" была образована в 1983 г Американский
экспорт, осуществляемый через "ANSAC", составляет примерно 3,5
млн. т кальцинированной соды в год. Таким образом, на продажи
"ANSAC" приходится более 80% экспорта кальцинированной соды из
страны. Группа экспортирует товар во все регионы мира, кроме
стран ЕС и Канады, куда он поставляется непосредственно американскими
продуцентами. В 1989 г "ANSAC" попыталась выйти на западноевропейский
рынок, но это ей не удалось ввиду особенностей законодательства
ЕС.
Производство соды в наши дни осуществляется четырьмя способами:
· аммиачным (из хлорида натрия), 
· на основе природной соды, 
· переработкой нефелинов, 
· а также карбонизацией гидрооксида натрия. 
Главенство до сих пор принадлежит первому способу производства соды, хотя его удельный вес, еще недавно составлявший 100%, понемногу снижается. Преимущества аммиачного способа производства соды: относительная дешевизна, широкая распространенность и доступность извлечения необходимого сырья; незначительность температур (до 100 градусов С), при которых осуществляются основные реакции процесса; достаточная отлаженность способа производства соды; невысокая себестоимость кальцинированной соды. В XX в. в Японии этот метод был модернизирован, и предложенный в результате способ Асахи позволил экономить энергию на протяжении всего производственного цикла и снизить расход сырья.
Производство кальцинированной соды из природного сырья - отрасль сравнительно новая, возникшая в конце 1940-х гг. и ставшая в настоящее время основным конкурентом аммиачного способа производства соды за счет большей экономической выгодности и высокой экологической чистоты. Комплексная переработка нефелинов на глинозем, кальцинированную соду, поташ и цемент стала третьим по значимости способом производства соды, который был разработан в СССР и применяется только в нашей стране, позволяя экономить до 15% капиталовложений. Карбонизация гидрооксида натрия как промышленный способ производства соды получила некоторое развитие в конце 1960-х ? начале 1970-х гг., когда спрос на кальцинированную соду был высок, а каустическая сода имелась в избытке. В настоящее время этот способ производства соды потерял практическое значение.
[bookmark: production_ammiak]До начала XIX века карбонат натрия получали преимущественно из золы некоторых морских водорослей и прибрежных растений. 
Первый содовый завод такого типа в мире был открыт в 1863 в Бельгии; первый завод такого типа в России был основан в районе теперешнего города Березники фирмой «Любимов, Сольве и Ко» в 1883 году. Его производительность составляла 20 тысяч тонн соды в год.
ОАО «Крымский содовый завод» является актодержателем более 2000 км² Сивашского горного отвода.
Сиваш – это мелководный залив Азовского моря у берегов Крыма. По своим масштабам и значимости он аналогичен Мертвому морю на Ближнем Востоке, Кара – Богаз – Голу в Туркмении, Большому Соленому озеру в США. Акватория Сиваша разделена дамбами на 3 сектора. Месторождение уникально тем, что его запасы возобновляются за счет поступления в него вод Азовского моря. При движении рапы с востока на запад в результате естественного испарения концентрация солей многократно увеличивается.
В садочных бассейнах цеха соляного рассола происходит естественная садка соли. Затем пласт соли растворяется и рассол поступает в хранилище, откуда трубопроводом перекачивается на содовое производство после предварительной очистки.
В силу особенностей исходного сырья - соляной рапы очистка рассолов от солей жесткости производится в две стадии, что дает высокую степень чистоты рассолов и низкое содержание нерастворимых примесей в соде кальцинированной.
Соду тяжелую (марки А) на предприятии получают моногидратным способом из легкой соды. Она имеет насыпной вес в пределах 0,9 – 1,0 г/см³, (легкая – 0,5 – 0,6 г/см³ ). Тяжелая гранулированная сода, имеет такой же химический состав, как и легкая, но обладает улучшенными потребительскими свойствами: не пылит, более удобна для потребления, упаковки и транспортировки, выпускается в гранулах. Это улучшает ее потребительские свойства, благодаря чему она пользуется преимущественным спросом на внешнем рынке.
Акционерное общество «Крымский содовый завод» является единственным в Украине производителем и экспортером тяжелой кальцинированной соды.
После реконструкции производства предполагается увеличение мощности тяжелой соды в 2 раза.
Отгрузка соды потребителю осуществляется в бумажных или пропиленовых мешках весом до 50 кг, в мягких контейнерах (биг-бегах) весом около 1000кг, а также насыпью в содовозах, цементовозах. Перевозится железнодорожным, автомобильным транспортом, на сухогрузных судах.
Техническая кальцинированная сода имеет широкий спектр применения во многих сферах промышленной деятельности.
Около 60 % вырабатываемой в мире соды используется в производстве всех видов стекла: листового, баночного, электровакуумного. Применяется она также в производстве мыла, чистящих и моющих средств, каустической соды, при варке целлюлозы, в производстве алюминия, в процессе чистки нефтепродуктов, для получения различных пигментов и в других отраслях промышленности.
Крымская сода имеет высокое качество и пользуется спросом на мировом рынке.
География экспортных поставок распространилась на 4 континента: Европу, Азию, Америку, Африку.
Кроме основного продукта производятся товары бытовой химии: СМС «ТАУ» чистящие средства «Блестин-К» и «Сяйво», сода в потребительской упаковке, известь строительная, соль поваренная.
В 2008 году начат выпуск пищевой соли "Экстра", в том числе йодированной и с противослеживающей добавкой. Соль получают из морской воды Азова естественным упариванием ее в Сивашском месторождении. Получаемый сырой рассол проходит две стадии очистки от солей кальция и магния, затем поступает на выпаривание, центрифугирование соляной суспензии и сушку влажной соли. После сушки соль фасуется в мешки по 25 и 50 кг. Продукт сертифицирован.    
Завод располагает потенциальными возможностями по организации производства пищевой соды, хлористого кальция, расширения объемов производства и ассортимента продукции из садочной морской соли.
Управление технологическим процессом и регулировка параметров осуществляется с использованием современных контроллеров производства Siemens (Германия), АВВ (Швеция, Швейцария), ЗАО "ВОЛМАГ" (Россия). Система управления контролирует текущие параметры по всем стадиям производства. Все показатели текущего процесса, а также неисправности  отражаются на экранах дисплеев.
Продукты переработки стоков основного производства для заинтересованных потребителей могут стать источником получения кормовых добавок для домашней птицы в виде соединений кальция, наполнителей в производстве автошин, строительных материалов.
 Предприятие располагает широким интеллектуальным потенциалом. Техническая служба совместно с НИОХИМом и другими научно-исследовательскими учреждениями постоянно работает над внедрением прогрессивных технологических процессов, направленных на повышение качества продукции, снижение ее себестоимости. Внедрение микропроцессорных адативных систем управления, позволило существенно улучшить качество управления технологическими процессами, увеличить степень использования натрия из рассола, снизить влажность в бикарбонате натрия, уменьшить нормы расхода сырья и энергоносителей.
Предприятие удачно использует вторичные энергоресурсы, работает над созданием собственной ТЭЦ.
Завод располагает потенциальными возможностями по организации производства пищевой соды, хлористого кальция, расширения объемов производства и ассортимента продукции из садочной морской соли.
Продукты переработки стоков основного производства для заинтересованных потребителей могут стать источником получения кормовых добавок для домашней птицы в виде соединений кальция, наполнителей в производстве автомашин, строительных материалов.
Должное внимание уделяется вопросам охраны окружающей среды. Совершенствуются конструкции пылеулавливающих и газоулавливающих установок, ведется контроль почвы, воздуха в санитарной и жилой зоне. Выбросы в атмосферу не превышают предельно допустимых значений. Для сбросов отходов производства используется бессточный накопитель-испаритель.
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