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1. ХАРАКТЕРИСТИКА ХОЗЯЙСТВЕННОГО МЫЛА

1.1 Состав хозяйственного мыла

Мыло представляет собой смесь водорастворимых натриевых или калиевых солей высших жирных кислот с различными добавками, обладающая моющим действием. Хозяйственное мыло, которое служит для стирки изделий из тканей и мытья посуды, можно рассматривать как бытовой химический товар.
Для получения хозяйственного мыла используется разнообразное сырье, которое существенно влияет на органолептические показатели качества мыла – цвет, запах, а также моющее действие и сохраняемость первоначальных свойств. В состав хозяйственного мыла могут входить остатки как насыщенных, так и ненасыщенных жирных кислот.
Насыщенные жирные кислоты: пальмитиновая (придает мылу твердость и хорошие пенообразующие свойства), стеариновая (усиливает моющее действие мыла в горячей воде), лауриновая («помогает» мылу лучше растворяться в холодной воде, увеличивает его моющую способность, уменьшает набухание). А мыло, полученное на основе таких ненасыщенных жирных кислот как олеиновая, линолевая, линоленовая, отличается жидкой или мазеобразной консистенцией, легко окисляется по двойным связям и быстро прогоркает, зато мылится в холодной воде.
Источником жирных кислот является натуральное органическое жировое сырье животного или растительного происхождения и жирозаменители. Для изготовления хозяйственного мыла используют только технические животные жиры, которые получают из сырья, не пригодного для пищевых целей. При необходимости жиры отбеливают и дезодорируют. Наряду с животными жирами: говяжьим, свиным, бараньим, могут быть использованы рыбьи жиры и жиры морских животных.
Сырье растительного происхождения представлено саломасом. Это продукт гидрогенизации (насыщения) водородом двойных связей ненасыщенных жирных кислот, содержащихся в жидких растительных жирах. Для этого в специальных автоклавах жидкие жиры нагревают до температуры 250 0С и в присутствии никелевого катализатора продувают водород. Пищевой саломас используют для приготовления маргарина и мягкого масла, технический саломас – для производства хозяйственного мыла.
Жирные кислоты технического саломаса являются нежелательным компонентом, так как они образуют мыло неоптимальной кристаллической структуры, хуже пенящееся и обладающее меньшей моющей способностью. Мыло с большим содержанием саломаса быстро прогоркает, разбухает в воде, на ощупь жесткое, непластичное.
В рецептуры хозяйственного мыла входит соапстоки светлых масел и жиров. Соапстоки образуются при очистке (рафинировании) жиров и масел растворами щелочей. Они придают мылу жесткость, повышенную размокаемость, а при плохой очистке темный цвет и неприятный запах.
Жирозаменители в первую очередь представлены синтетическими жирными кислотами (СЖК). Их получают окислением парафиновых углеводородов кислородом воздуха в присутствии катализатора. СЖК должны быть тщательно очищены, так как придают мылу темный цвет и неприятный запах. В присутствии СЖК облегчается механическая обработка мыльной основы, продукт получается более однородным и пластичным. Растворы мыла, изготовленные из СЖК, не раздражают кожу и при этом вводятся в состав мыла в наибольших количествах. Растворы СЖК обладают слабым моющим действием и низкой пенообразующей способностью.
Введение канифоли повышает растворимость мыла в холодной воде и пенообразование, замедляет прогоркание, но при хранении вызывает пожелтение и увеличивает липкость мыла. Таловое масло представляет собой отходы от производства целлюлозы. Его применяют в рецептурах низкосортного хозяйственного мыла, так как оно придает мылу темный цвет и неприятный запах.
Нафтеновые кислоты вводят в жировую основу хозяйственного мыла в виде мылонафта или асидола. Мылонафт получают, обрабатывая щелочью нефть и нефтепродукты. При взаимодействии мылонафта с серной кислотой получают асидол. Введение этих компонентов свыше определенных пределов приводит к излишней мягкости, истираемости, потемнению мыла, которое к тому же приобретает неприятный запах. Есть информация о применении в качестве жирозаменяющей добавки так называемого микробного жира, получаемого при производстве кормовых дрожжей.
Неограниченное сырье используется для омыления нейтральных жиров – триглециридов жирных кислот, и нейтрализации свободных (расщепленных) кислот. Это едкий натрий (каустик, каустическая сода) и карбонат натрия (кальцинированная сода). Кроме того, в производстве хозяйственного мыла используют силикат натрия, который устраняет липкость мыла при введении канифоли. Для придания мылу непрозрачности и белого цвета могут быть использованы титановые и цинковые белила.

1.2 Классификация и потребительские свойства хозяйственного мыла

Хозяйственное мыло может быть окрашенным и ароматизированным, абразивным (с добавками песка, кремнезема, порошка пемзы) или с дезинфицирующими свойствами (с добавками фенола, крезола, бактерицидных, антисептических и прочих веществ). Традиционно хозяйственное мыло классифицируется:
· По назначению – для замачивания, стирки и кипячения белья из хлопчатобумажных и льняных тканей, для мытья посуды и различных поверхностей, для мытья загрязненных рук (при введении различных смягчающих добавок);
· Консистенции – твердое (кусковое), жидкое, мазеобразное, порошковое;
· Содержанию жирных кислот – 1-ая группа – 72%, 2-ая группа – 70%, 3-ая группа – 65%;
· Способу получения – клеевое, ядровое, пилированое;
· Цвету – обыкновенное или осветленное;
· Характеру упаковки – открытое и закрытое (в упаковке);
· Массе куска – 150, 200, 250, 300, 350, 400 и 500;
· Форме куска твердого мыла – прямоугольное и сложной формы;
· Наименованию. Обычно хозяйственное мыло не имеет названия. Однако в последние годы мыловаренные заводы выпускают высококачественное мыло в бумажной или полимерной упаковке с собственным названием.
Моющее действие хозяйственного мыла проявляется только в щелочной среде. Вода частично разлагает мыло на жирные кислоты и щелочь. Щелочь отрицательно воздействует на натуральные волокна белкового происхождения, а также на ткани из искусственных и синтетических волокон. Поэтому при стирке изделий из таких тканей хозяйственное мыло применять не рекомендуется.
При стирке в жесткой воде образуются известковые мыла, которые образуют на поверхности ткани липкий серый налет. Этот налет вызывает повышенный износ тканей, придает им жесткость и хрупкость, уменьшает гигроскопичность. Эффективность моющего действия жирового мыла можно повысить, если предварительно умягчить воду специальными водоумягчителями или использовать мыло в смеси с ними.

1.3 Требование к качеству хозяйственного мыла, преимущества и недостатки по сравнению СМС

Качество хозяйственного мыла регламентировано ГОСТ 30266-95 «Мыло хозяйственное твердое. Общие технические условия», а процедура приемки и испытания мыла изложена в ГОСТ 790-89 «Мыло хозяйственное твердое и мыло туалетное». Хозяйственное твердое мыло вырабатывается в соответствии с требованиями стандарта, по рецептурам, согласованным с органами Госсанэпиднадзора, по технологическим инструкциям и техническим описаниям, утвержденным в установленном порядке.
Качество хозяйственного мыла оценивается по органолептическим и физико-химическим показателям. Органолептические показатели – это внешний вид, консистенция, цвет, запах. Куски мыла должны быть соответствующей формы, твердыми на ощупь, иметь цвет и запах, характерный для конкретного наименования. Из физико-химических показателей, кроме качественного числа, нормируется содержание свободной щелочи, соды и температура застывания жирных кислот. 
Качество хозяйственного мыла тем выше, чем светлее его цвет. Не допускается гнилостный и рыбный запахи. Кусковое мыло должно быть твердым на ощупь, без солей, пятен и липкости, трещин и деформаций. Хозяйственное мыло не должно обладать общетоксичным, раздражающим и аллергическим действием. Условие хранения при температуре не ниже плюс 5оС и относительной влажности воздуха не выше 75%. Гарантийный срок хранения – 12 месяцев со дня выработки. Недостаток жирового мыла состоит в том, что оно не растворяется в жесткой воде, что ослабляет прочность шерстяных и шелковых тканей т.д. Это устраняется применением СМС. Однако СМС могут раздражать дыхательные пути; стимулировать проникновение в кожу ядовитых веществ; вызывать аллергию и дерматит кожи и т.д., что компенсируется хозяйственным мылом.

2. СТИРАЛЬНЫЕ МАШИНЫ

2.1 Стиральные машины: устройство, классификация ассортимента

Стиральные машины состоят из корпуса, стирального бака, стирального, отжимного, сливного устройства, электропривода, несъемного шнура, ручек управления и шланга. Рабочей частью стиральной машины может служить диск (активатор), находящийся на боковой стенке или в дне бака и перемешивающий раствор с бельем либо сам вращающийся стиральный бак-барабан.
Стиральные машины классифицируются:
· По способу активации стирального раствора (активаторные, барабанные, с лопастной мешалкой, вибрационные и др.).
· С устройством для нагрева воды и отжима или без них.
· По номинальной загрузке белья различают машины вместимостью 1, 1,5, 2, 2,5, 3, 4 и 5 кг.
· По количеству баков машины выпускаются: однобаковые; с совмещенным баком и емкостью для хранения моющего раствора (Е); двухбаковые (Д).
· По способу загрузки различают машины с верхней и фронтальной загрузкой (Ф).
· По особенностям обработки белья различают машины, стирающие: методом циркуляции с помощью лопастного диска (активатора); методом перелопачивания с помощью барабана-активатора (Б).
· По способу управления процессом стирки различают машины: с электромеханическим управлением; с электронным управлением (Э).
· По наличию электроподогрева раствора выпускаются машины без подогрева и с подогревом (П).
· По материалу стирального бака различают машины с металлическим (алюминиевый, из нержавеющей и эмалированной стали) и пластмассовым баком.
· По конструкционным особенностям, степени механизации и автоматизации машины изготавливаются следующих типов:
· СМ – стиральная машина без отжима;
· СМР – стиральная машина с ручным отжимом;
· СМЦ – стиральная машина с выполнением операций стирки и отжима в одном баке путем попеременной установки активатора или корзины центрифуги на вал привода;
· СМЦ-В – стиральная машина с вкладкой автономной центрифугой, входящей в комплект машины;
· СМС – стирально-сушильная машина с сушкой изделий горячим воздухом;
· СМП – стиральная машина полуавтоматическая, у которой управление отдельными процессами обработки изделий и их перекладка выполняются оператором;
· СМА – стиральная машина автоматическая, у которой все операции по обработке изделий и управление ими выполняются автоматически в соответствии с заданной программой.
Следует отметить, что условное обозначение машины отражает ее тип, номинальную загрузку белья, количество баков, способ загрузки, способ активации, управления, наличие подогрева, торговое наименование. К примеру, стиральные машины типа СМА. В конституции автоматических стиральных машин предусмотрены следующие элементы автоматики: управления операциями, исполнительные и вспомогательные. Главным элементом управления операциями является командоаппарат, который может быть электромеханическим, пневматическим или электронным. Командаппарат обеспечивает работу органов в определенной последовательности. К элементам регулирования относятся датчики температуры и уровня стирального раствора, пенообразования, вибрации, качество полоскания и др. Эти датчики преобразуют контролируемую величину в сигнал, используемый для воздействия на управляемые процессы. Вспомогательные элементы обеспечивают безопасность пользования (заземляющий контакт, микровыключатель блокировки двери) и контроль операций (информационный пульт функционирования машин в виде дисплея, световых и звуковых сигнализаторов).
В автоматических машинах стирка белья осуществляется в основном методом перелопачивания с помощью активатора. Механическая часть СМА в целом выполнена так же, как и машин типа СМП барабанного типа. Машины работают от сети холодного и горячего водоснабжения, предназначены для обработки всех видов тканей (до 19 программ стирки). Они имеют фронтальную («Вятка-автомат») или верхнюю («Эврика-автомат») загрузку белья. Диапазон температуры раствора – от плюс 30 0С (шерсть) до плюс 90 0С (хлопок, лен). Некоторые модели машины для усиления качества отстирывания оснащаются приспособлениями типа «Орошение» или «Гейзер». В первом случае дополнительно на белье «дождем» сверху выливается моющий раствор из гребней барабана, во втором – активизация моющего раствора обеспечивается его впрыскиванием в бак под давлением через сопла в гребнях барабана. Распространения получили функции «Половинная загрузка» («Экономный режим»), «Автоматическое определение количества белья», «Автоматическая балансировка белья» (в режиме «Отжим»), «Защита от сминания белья» (в режиме «Ворошение»), «Дополнительное полоскание» («Суперполоскание») и др. Номинальная загрузка сухого белья в барабанных машинах – 3 – 5 кг. Частота вращения барабана при отжиме белья – от 850 до 1000 об/мин (Rolsen, Россия).
Наряду с барабанными машинами выпускают воздушно-пузырьковые автоматические с верхней загрузкой (ЕВГО EWA-6505, Россия). Белье, помещенное в вертикальный цилиндрический бак, обрабатывается одновременно методами циркуляции раствора и его «холодного кипения». Циркуляция создается дисковым активатором в донной части стирального бака (конструкция СМР), а «холодное кипение» возникает в результате применяемого эффекта кавитации. Белье обрабатывается миллионами мелких пузырьков воздуха, циркулирующих в баке под напором и проникающих глубоко между волокнами ткани. Такой способ обработки является чрезвычайно экономичным, так как стирку можно производить даже в холодной воде. Машины рассчитаны на загрузку до 6,5 кг сухого белья.

2.2 Стиральные машины типа СМА ЗАО «АТЛАНТ»

ЗАО «АТЛАНТ» является одной из ведущих компаний по выпуску бытовой техники на просторах СНГ. В списке выпускаемой техники ЗАО «Атлант» можно найти стиральные машины: полноразмерные и узкие СМА, сравнительная характеристика которых приведена в Таблице 1.
Таблица 1 - Сравнительная характеристика стиральных машин типа СМА ЗАО «Атлант»
	
	Наименование
		Габариты (ВхШхГ), мм



		Число оборотов при отжиме, мах, об/мин



		Класс эффективности отстирывания



	Класс энергопотребления
	Максимальная загрузка, кг

	Полно
размерные
		CMA 50C124
	



	846x596x493
	1200
	A
	A
	5

	
	СМА 50С82
	846x596x493
	800
	A
	A
	5

	
	СМА 50С102
	846х596х493
	1000
	A
	A
	5

	Узкие
	СМА 45У82
	846х596х400
	800
	A
	A
	4,5

	
	CMA 35M102
	846x596x328
	1000
	A
	A
	3,5
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Для примера полноразмерных стиральных машин, выпускаемых фирмой «Атлант» можно привести CMA 50C124 (Рисунок 1). Основные ее технические характеристики следующие: габариты (ВхШхГ): 846x596x493 мм; число оборотов при отжиме, мах: 1200 об/мин; класс эффективности отстирывания: A; класс энергопотребления: A; максимальная загрузка - 5 кг.
А дополнительные характеристики такие:
Количество программ стирки всего 15: помимо привычных (хлопок, синтетика, деликатные ткани, шерсть, слив, полоскание, отжим, деликатный отжим) предусмотрен ряд специальных программ: ручная стирка (для очень деликатных изделий), экспресс-стирка (сокращает общее время выполнения всех операций стирки), комби-стирка (позволяет стирать изделия, не сортируя их по виду ткани), для спортивной одежды, для спортивной обуви (из текстильных материалов и искусственной кожи), удаление пятен (позволяет избавиться от стойких загрязнений), интенсивная стирка (предусмотрена для сильно загрязненного белья без повторной стирки или замачивания).
Дополнительные функции
· Отложенное начало стирки на 1-24 часа.
· Предварительная стирка (вводится в программу перед основной стиркой для удаления значительных загрязнений).
· Замачивание (рекомендуется для очень загрязненных изделий из хлопка).
· Выбор оборотов отжима и отмена отжима (позволяет учитывать особенности стираемых изделий).
· Выбор температуры стирки и стирка в холодной водопроводной воде.
Для примера узких стиральных машин, выпускаемых фирмой «Атлант» можно привести СМА 45У102 (Рисунок 2).
Основные технические характеристики следующие: габариты (ВхШхГ): 846x596x400 мм; число оборотов при отжиме, мах: 1000 об/мин; класс эффективности отстирывания: A; класс энергопотребления: A; максимальная загрузка : 4,5 кг.
Дополнительные характеристики:
Количество программ стирки всего 15: помимо привычных (хлопок, синтетика, деликатные ткани, шерсть, слив, полоскание, отжим, деликатный отжим) предусмотрен ряд специальных программ: ручная стирка (для очень деликатных изделий), экспресс-стирка (сокращает общее время выполнения всех операций стирки), комби-стирка (позволяет стирать изделия, не сортируя их по виду ткани), для спортивной одежды, для спортивной обуви (из текстильных материалов и искусственной кожи), удаление пятен (позволяет избавиться от стойких загрязнений), (предусмотрена для сильно загрязненного белья без повторной стирки или замачивания).
Дополнительные функции
· Отложенное начало стирки на 1-24 часа.
· Предварительная стирка (вводится в программу перед основной стиркой для удаления значительных загрязнений).
· Замачивание (рекомендуется для очень загрязненных изделий из хлопка).
· Выбор оборотов отжима и отмена отжима (позволяет учитывать особенности стираемых изделий).
· Выбор температуры стирки и стирка в холодной водопроводной воде.
· Остановка с водой в баке (исключает цикл окончательного отжима).
· Легкое глажение (облегчает последующее глажение).
· Дополнительное полоскание (предусмотрено для детской одежды и вещей людей с аллергией на стиральные средства, а также для стирки в очень мягкой воде).

3. ТКАНИ: ЛЬНЯНАЯ, ХЛОПЧАТОБУМАЖНАЯ, ШЕРСТЯНАЯ И ШЕЛКОВАЯ

[bookmark: BM4_4_4]Ткани – текстильные изделия, изготовленные взаимным переплетением продольных (основных – основы) и поперечных (уточных – утка) нитей в процессе ткачества. Потребительские свойства тканей формируются в зависимости от их назначения в процессе проектирования и выработки. Переплетение – порядок взаимного перекрытия нитей основы нитями утка, является важнейшим показателем строения ткани, влияющим на все ее свойства, особенно на эстетические, в частности на фактуру (характер структуры поверхности). Переплетения подразделяют на простые (полотняное, саржевое, атласное), мелкоузорчатые, крупноузорчатые и сложные. Под отделкой ткани понимают комплекс химических и физико-химических воздействий на ткань для улучшения ее потребительских свойств, особенно эстетических. Процесс отделки состоит из нескольких фаз: предварительной, колористической (крашение и печатание), заключительной, специальной отделки.
Льняная ткань, вырабатывается из льняной пряжи, в основном полотняным переплетением. При включении в основу или уток хлопчатобумажной пряжи ткань называется полульняной. Наиболее ценные свойства такой ткани — высокая прочность и способность впитывать влагу при сравнительно большой воздухо- и теплопроницаемости, а также стойкость против гниения. Льняная ткань отличаются также добротностью, повышенной жёсткостью, которые усиливаются аппретированием. Эти ткани весьма носки и дают сравнительно небольшую усадку при увлажнении. Льняную ткань применяют для изготовления бельевых, технических, тарных и других изделий. По назначению и структуре различают следующие виды льняной ткани: столовые камчатные (скатерти, салфетки); полотенечные камчатные и махровые; холсты и полотенца гладкие; костюмно-плательные ткани (рогожки, трико и другие); полотна простынные, тонкие (бельевые), террасные и тики; грубые (технические), бортовки, парусины брезентовые, паковочные и мешочные ткани, а также пожарные рукава и другие. Льняные ткани выпускаются суровыми, полубелыми, белыми и крашеными. Высоким качеством (несминаемость, износостойкость и др.) отличаются ткани из льна с лавсаном.
Хлопчатобумажная ткань - текстильная ткань из хлопчатобумажной или смешанной (выработанной из смеси хлопка и химических волокон) пряжи, а также полученная переплетением хлопчатобумажных и химических (или смешанных) нитей. Для выработки хлопчатобумажных тканей применяются все основные виды ткацких переплетений. Выпускаются суровыми, отбелёнными, мерсеризованными, гладкокрашеными, набивными, пестроткаными, меланжевыми, ворсованными. Для получения ворсованных тканей используют аппаратную пряжу, для получения внешних эффектов — фасонные нити (с утолщениями, петлями и т.п.). 
По назначению хлопчатобумажные ткани разделяются на бытовые и технические. Около 80% хлопчатобумажных тканей составляют бытовые ткани: одёжные (бельевые, сорочечные, платьевые, костюмные и др.), влаговпитывающие (полотенца и носовые платки) и декоративные ((гобеленовые, ворсовые и др.) используются для обивки мебели и изготовления портьер). Кроме перечисленных хлопчатобумажных тканей, вырабатываются также марля, технические ткани различного назначения, тарные и упаковочные ткани, а также байковые и летние одеяла, покрывала и скатерти. Хлопчатобумажные ткани гигиеничны, имеют высокую прочность, стойкость к истиранию, стирке, воздействию света, но не обладают необходимой упругостью, т. е. вытягиваются и сильно мнутся. 
Шерстяная ткань - текстильная ткань, выработанная из чистошерстяной пряжи или в сочетании её с др. видами нитей, а также из пряжи, полученной из шерсти в смеси с др. волокнами. 
В зависимости от вида сырья различают чистошерстяные шерстяные ткани и полушерстяные. Чистошерстяные могут содержать до 10% химических волокон, обычно вводимых с целью получения внешних эффектов. Полушерстяные могут иметь до 25% восстановленной (регенерированной) шерсти и от 10 до 80% волокон других видов. Если химические волокна вводят смешиванием их в пряже с шерстью, то полученные ткани называют смешанными. Если ткань получают переплетением шерстяной пряжи с хлопчатобумажной пряжей или с химическими нитями, то её называют неоднородной. 
В зависимости от вида используемой пряжи различают шерстяные ткани камвольные (вырабатывают из сравнительно тонкой и гладкой одиночной или кручёной пряжи гребенного прядения; имеют гладкую поверхность с четко выраженным ткацким рисунком), тонкосуконные (получают из пушистой пряжи аппаратного прядения; имеют на поверхности ворс, частично или полностью скрывающий ткацкий рисунок) и грубосуконные (вырабатывают из грубошёрстной аппаратной пряжи и также уваливают и ворсуют).
Часть шерстяных тканей используется для технических целей, однако основную массу составляют одёжные: платьевые, костюмные и пальтовые. 
Шерстяные ткани обладают достаточной устойчивостью к истиранию, действию света и химической чистки, упругостью, гигроскопичностью, высоким тепловым сопротивлением. Добавление к шерсти синтетических волокон (полиамидных, полиэфирных и др.) повышает износостойкость шерстяных тканей, но несколько снижает их гигроскопичность и увеличивает способность к образованию волокнистых комочков на поверхности ткани. Использование вискозного волокна и хлопчатобумажной пряжи удешевляет шерстяные ткани, но делает их более сминаемыми. 
Шёлковая ткань - текстильная ткань из натурального шёлка или химических волокон. Структура шелковой ткани весьма разнообразна из-за различия используемых нитей (мононити, комплексные, кручёные, текстурированные, фасонные, разрезные нити и пряжа), а также в силу многообразия ткацких переплетений нитей. 
Шелковые ткани выпускают отбелёнными, окрашенными, набивными, пестроткаными, меланжевыми. Они могут подвергаться тиснению, лощению. В отделке их поверхность может приобрести рельефность. Шелковые ткани могут быть обработаны несминаемой, безусадочной, водоотталкивающей и др. пропитками.
По назначению шелковые ткани можно условно разделить на следующие группы: сорочечные, подкладочные, плащевые, костюмные, платьевые и пальтовые, галстучные, для предметов женского туалета (корсетные) и галантерейных изделий. Кроме того, вырабатываются штучные изделия — платки, скатерти, покрывала, а также ткани технические. 
К примеру, сорочечные ткани вырабатывают из вискозной пряжи, смешанной пряжи (67% полиэфирного и 33% вискозного волокна) и из сочетания их с вискозными и полиамидными нитями полотняным, мелкоузорчатым и комбинированным переплетением. Все эти ткани обладают достаточной гигроскопичностью и воздухопроницаемостью. Специальные отделки несколько ухудшают эти свойства. А подкладочные ткани изготовляют из вискозных, полиамидных нитей или из вискозных, ацетатных или полиамидных нитей в основе и хлопчатобумажной или вискозной пряжи в утке. Они обладают малым коэффициентом тангенциального сопротивления, высокой устойчивостью к истиранию, хорошей гигроскопичностью. 

4. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ ИЗГОТОВЛЕНИЯ СТЕКЛОИЗДЕЛИЙ И МАНИПУЛЯЦИОННЫЕ ЗНАКИ НА КОРОБКАХ С ИЗДЕЛИЯМИ ИЗ СТЕКЛА

4.1 Требования к качеству изготовления стеклоизделий

Требования к качеству стеклоизделий прописаны в ГОСТ 30407-96 Посуда и декоративные изделия из стекла. К стеклянной посуде предъявляют технические, функциональные, эргономические и эстетические требования.
Технические требования к качеству стекла, выработки, обработки, размерам должны соответствовать требованиям нормативно-технической документации.
Поверхность изделия должна быть гладкой, не допускаются посторонние включения и другие внешние дефекты стекла.
Изделие, поставленное на ровную поверхность, не должно качаться, не допускаются режущие, острые края. Крышки должны свободно входить в изделие, без заметного качания. При проверке качества изделий учитывается качество обработки и украшений; проверяются размеры изделий и объем.
Эстетические требования: оригинальность, соответствие моде, высокое качество обработки. Особенно важно для посуды соответствие эргономическим требованиям: удобство и безопасность в пользовании. Удобство пользования зависит от размеров и конструкции. По стандарту изделия из обыкновенного стекла одного сорта - годная, а изделия их хрусталя делят на 1-й и 2-й сорта.
Стеклянные изделия нельзя хранить длительное время в сырых помещениях, так как частично теряется прозрачность стекла, на поверхности может образоваться белый налет.

4.2 Манипуляционные знаки на коробках с изделиями из стекла

Стеклоизделия маркируются маркой, в которой указывают наименование предприятия изготовителя, товарный знак, номер стандарта, группу разделки, артикул, на хрустальных изделиях - содержание оксидов свинца и бария в процентах. Транспортируются стеклоизделия с надписью "Осторожно, хрупкое!", "Верх, не кантовать" и некоторыми другими (Таблица 2).

Таблица 2 - Манипуляционные знаки на коробках с изделиями из стекла
	Изображение знака
	Наименование и значение знака

	
	Осторожно, хрупкое!
· Знак наносят на хрупкие, ломкие, повреждающиеся при сотрясении и ударе грузы.
Грузы с этим знаком должный предохраняться от ударов и падений

	
	Боится сырости
· Знак наносится на груз, если он должен быть предохранен от действия атмосферных осадков и воды.
Грузы с этим знаком нельзя транспортировать на открытых транспортных средствах без защиты и хранить под открытым небом, на земле без подкладок

	
	Верх, не кантовать
· Знак наносят нагруз, если изменение положения груза приведет к его повреждению.
Грузы с этим при транспортировании, хранении и погрузочно-разгрузочных работах всегда должны находится в положении, при котором стрелки направлены вверх

	
	Штабелировать запрещается
	Знак наносят на груз, если не допускается штабелирование. На груз с этим знаком при транспортировании и хранении не допускается класть другие грузы
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