
ВВЕДЕНИЕ

Для ювелирного искусства характерно тонкое понимание особенностей материала, умелое выявление его декоративных свойств и высокое мастерство художественного исполнения. Ювелирное искусство возникло еще в глубокой древности. В 7 веке до нашей эры в Древней Греции зародилось искусство глиптики – резьбы по камню(геммы).
Золото и серебро издавна использовали во всех видах древнерусского искусства. Особенно славился изделиями из драгоценных металлов (золота и серебра) Великий Новгород, откуда это искусство. В 1726 году в Екатеринбурге была построена шлифовальная фабрика, которая изготовляла ценные камнерезные изделия. Во второй половине 19 и начале 20 в особенно выделялось ювелирное дело фирмы Фаберже, основанной в Петербурге в 1848 году. Эта фирма объединила многие небольшие ювелирные мастерские.
В настоящее время в ювелирной отрасли работает более 500 предприятий, в том числе около 80 занимается производством ювелирных изделий с бриллиантами.     
История украшения, частью которой являются и ювелирных изделий, очень обширна, ведь с их помощью учёные изучают быт и образ жизни людей, которые жили в разные века, задолго до нас. Это говорит о том, что жизнь людей безраздельно связана с их любовью украшать себя и свою жизнь. Практически все ювелирные изделия, которые можно увидеть сегодня в магазинах, серийного производства, т.е изготовлены методом литья по выплавляемым восковым моделям или методом штампа, ручное изготовление не потеряло своей актуальности. 
Целью написания моей курсовой работы является изучение ассортимента ювелирных изделий.
Ювелирное дело на территории России возникло с незапамятных времен. Центрами ювелирного творчества в разное время были Киев, Владимиро-Суздальское княжество, Новгород, Псков, Ярославль, Нижний Новгород, Калуга, Москва, Петербург.
     В настоящее время в ювелирной отрасли работает более 500 предприятий, в том числе около 80 занимается производством ювелирных изделий с бриллиантами. 

Задачи:
- Охарактеризовать ювелирные изделия;
- Исследовать торговый ассортимент ювелирных изделий;
- Подтверждение соответствия ювелирных изделий.







Потребительские свойства ювелирных товаров должны удовлетворять определённые потребности (чаще эстетические) человека в процессе их эксплуатации. Потребительские свойства включают социальные, функциональные, эргономические, гигиенические и эстетические свойства, безопасность и надёжность потребления.
    Социальное свойство товара – это соответствие его потребностям населения, обуславливающим целесообразность его производства, сбыта и потребления.
Функциональные свойства обуславливают соответствие товара целевому назначению как предмета потребления. Это относится как к форме, так и к конструкции изделия, которые должны соответствовать его назначению (подстаканник должен удерживать стакан, портсигар – папиросы, пудреница – пудру и т. д.).
Свойства товара обуславливают удобство и комфорт его использования потребителем. Это относится и к предметам сервировки стола (подстаканники, вилки, ложки, ножи и т.д.), и к предметам туалета (пудреницы, запонки, зажимы и др.), и к предметам личных украшений (серьги, броши, кольца и др.), и к другим группам ювелирных изделий, конструкция и форма которых должны обеспечивать удобство пользования ими.
     Гигиенические свойства обуславливают благоприятные условия для организма и работоспособности человека при взаимодействии с товаром. Так, крючки в серьгах должны быть изготовлены из драгоценных металлов или быть золочёными, чтобы не окислялись в проколах ушей и не вызывали заболевания. Материалы, применяемые при изготовлении ювелирных товаров, должны соответствовать номенклатуре материалов Госсанинспекцией Министерства здравоохранения РФ.
     Надёжность потребления товаров – это потребительское свойство, обуславливающие сохранение основных параметров его функционирования во времени и в пределах, соответствующих заданным условиям потребления. Особенно это относится к конструкции замков, звеньев цепочек, закрепок камней в предметах личных украшений (броши, серьги, браслеты и др.) и в предметах для курения (портсигары, зажигалки), шарнирных соединений пудрениц, сигаретниц и других изделий, состоящих из двух створок.
     Безопасность потребления обеспечивает защиту человека от опасных и вредных воздействий, возникающих при пользовании товаром. Все ювелирные изделия не должны иметь режущих кромок, выступов и других деталей, которые в процессе пользования травмировали бы кожу человека.
     Эстетическое свойство товара характеризует его способность выражать в чувственно-воспринимаемых признаках формы свою общественную ценность и социально-культурную значимость. Эстетическое свойство ювелирного изделия включает в себя его рациональную красоту, новизну и лаконизм формы, разумность размера или миниатюризации, соответствие пластики и фактуры свойствам материалов и технологии производства, высокое качество обработки поверхности.Однако важнейшим требованием эстетики ювелирных изделий является соответствие содержания и формы, пользы и красоты. Ювелирные изделия могут считаться красивыми лишь в том случае, если их гармоничная форма соответствует конкретной функции, а не является случайным придатком, надуманном внешним оформлением.
     Ювелирные изделия обладают особенными эстетическими свойствами, так как они относятся к произведениям народного прикладного искусства. Это высокохудожественные изделия тонкой работы, которые воспитывают и повышают у покупателей эстетический вкус.
     Особенность потребительских свойств ювелирных товаров состоит в том, что главным является эстетическое свойство.



































3. Особенности производства ювелирных изделий. 

      Производство является одним из важнейших факторов, влияющих на
формирование потребительских свойств и качество ювелирных изделий.
      Одна из особенностей производства ювелирных изделий состоит в том, что
при их изготовлении мастер-ювелир стремится максимально выявить и показать
своеобразную красоту и декоративные свойства используемых материалов. Так,
золото значительно проигрывает в толстых массивных деталях и, наоборот,
красиво выглядит в тонких ажурных работах. Изделия из серебра обычно
оксидируют, чтобы подчеркнуть рисунок и придать красоту закрепленному в
оправе камню. Большое значение имеет сочетание оправы с камнем. Аметист и
жемчуг, например, хорошо сочетаются с золотой оправой, а для бирюзы лучше
серебряная оксидированная оправа. Бриллиант выигрывает в оправе из белого
золота и платины.
      По способу производства ювелирные изделия бывают индивидуального и
массового (серийного) производства.
      При индивидуальном изготовлении мастер-ювелир выполняет все работы от
начала до конца вручную, используя оборудование только для получения
первоначальной заготовки или необходимого профиля металла. Этот способ
применяется при создании отдельных образцов или дорогостоящих ювелирных
изделий со сложной и тонкой художественной отделкой, а также при
использовании нестандартных по размерам и формам драгоценных и
полудрагоценных камней.
      При массовом изготовлении изделия создаются механической обработкой и
точным литьем по выплавляемым моделям. Лучшие ювелирные изделия
изготавливают малыми сериями.
      Основными процессами производства ювелирных изделий являются
следующие: заготовка материалов, создание форм изделий, филигранные и
отделочные работы, декорирование и закрепление камней.
      Заготовка материалов.
      Заготовку материалов осуществляют путем составления лигатуры и ее
плавки, вальцовки, волочения, ковки и резания.
      Плавку драгоценных металлов производят в графитовых тиглях в
электропечах (более совершенный способ), а также в газовых, нефтяных и
коксовых печах. Сначала плавят тугоплавкие металлы, затем вводят
легкоплавкие. Для получения соответствующих заготовок (в виде полос или
проволоки) расплавленный металл разливают в подогретые стальные или
чугунные изложницы.
      Вальцовку производят на специальном стане, при этом получают листы,
полосы или прутки металла желаемой толщины и формы. Полученные в результате
вальцовки полосы или листы металла размечают и раскраивают на заготовки
нужных размеров для использования в последующих операциях по изготовлению
изделий.
      Волочение производят путем протягивания слитка круглого сечения до
определенного размера через проволочные вальцы. Затем полученную проволоку
протягивают через отверстия волочильных досок до желаемого диаметра.
      Ковка – это изменение поперечного сечения заготовки в горячем или
холодном состоянии без снятия стружки.
      Создание форм изделий.
      Формы изделий создают путем штамповки, сборки деталей и пайки, литьем
по выплавляемым моделям.
      Штамповка на прессах деталей или целых изделий – это один из основных
процессов. Для штамповки применяют стальные штампы, состоящие из двух
рабочих частей (нижняя часть называется матрицей, верхняя – пуансоном).
      Пайку производят специальными припоями, которые состоят из сплавов
металлов, соответствующих пробе изготовляемых изделий, но менее
термостойкими. Припой по цвету не должен отличаться от цвета изделия.
      Литье по выплавляемым моделям является наиболее прогрессивным способом
изготовления тонкостенных и сложных по конфигурации изделий. Характерной
особенностью является использование специальных пресс-форм, вспомогательных
материалов и принудительное заполнение литейной полости форм жидким
металлом под действием центробежных сил или вакуумного всасывания. Этот
метод дает возможность значительно расширить ассортимент, увеличить выпуск
изделий и повысить их качество.
      После сборки и пайки изделия подвергают дальнейшей обработке –
опиловки, очистке, шлифовке, полировке, при необходимости отжигу и др.
      Отделочные операции.
      К отделочным операциям относят операции, связанные с обработкой
поверхности изделий: галтовку, пескоструйную обработку, крацовку, шлифовку
и полировку.
      Галтовка – это очистка поверхности изделий путем вращения их в
барабанах, загруженных стальными шариками, кожаными обрезками, песком и
другими абразивными материалами.
      Пескоструйную обработку ведут сухим песком, который под давлением из
сопла направляют на изделие. В результате такой обработки изделия
приобретают шероховатую поверхность.
      Крацовку производят круглыми щетками из тонкой латунной или стальной
проволоки на вращательном станке, чтобы придать изделию необходимую
матированную поверхность.
      Шлифовку изделий применяют для создания ровной поверхности с помощью
вращающихся шлифовальных войлочных, фетровых или бязевых кругов и порошков
– пемзы, наждака.
      Полировка придает изделиям глянец и зеркальный блеск. Вручную изделия
полируют гладилами из стали и гематида (минерал – окись железа). Изделия,
имеющие форму тел вращения, полируют на полировальных станках с помощью
кругов из хлопчатобумажной ткани с применением порошков – крокуса, трепела.
Широко применяют электролитическое полирование и отделку поверхности
золотых и серебряных изделий алмазными резцами.
      Декорирование.
      Ювелирные изделия декорируют различными способами – золочением и
серебрением, оксидированием, анодированием, гравировкой, чернением,
нанесением художественной эмали, инкрустированием, чеканкой. 










Цель исследования: Описать состояние российского рынка ювелирной продукции 
Задачи исследования: 

• Описать макроэкономическую конъюнктуру рынка 
• Описать продукцию на ювелирном рынке 
• Определить объем рынка 
• Описать ценообразование на рынке 
• Описать инфраструктуру рынка 
• Кратко описать влияющие рынки 
• Выявить основные тенденции рынка 
• Описать объемы импорта ювелирной продукции 
• Выявить основных игроков российского рынка ювелирной продукции 
• Описать крупнейших производителей по следующим параметрам: 
Положение на рынке 
История развития 
Продуктовый портфель 
Стратегия развития 
• Определить социально-демографические характеристики потребителей 
• Определить экономические характеристики потребителей 
• Определить поведенческие характеристики потребителей: 
Потребительские предпочтения 
Определить портрет потребителя различных ценовых сегментов продукции 
• Описать сбытовую структуру рынка: 
• Оптовый сектор 
• Розничный сектор 
• Описать крупнейших представителей рынка  

Выдержки из исследования:
Стабильный рост, который продемонстрировала ювелирная отрасль России в последние годы, привел к разделению компаний на производящие и торгующие. В свою очередь, производственный сектор разделен на три основные области, включающие в себя:
• Предприятия, использующие для собственной продукции камни первой группы (бриллианты, рубины, сапфиры и изумруды) («Перозолото», «Каст», «Ринго»)
• Предприятия, специализирующиеся на обработке золота («Русские самоцветы», «Кахолонг»)
• Предприятия, работающие в основном с серебром («Рот-Фронт Диамант»)
Рынок ювелирных изделий характеризуется большим периодом оборота: для золота полный цикл от закупки сырья до возврата денег производителю составляет более года, примерно 420 дней. Срок оборота готового изделия может составлять от 3-х до 6-ти месяцев. Производственно-торговый центр серебра намного меньше, он может уложиться в 3 месяца.

По словам экспертов средняя наценка составляет 50-60%. Но в тоже время существуют различия по регионам. В более крупных городах и районных центрах наценка может составлять 80 – 100%. 
Наиболее крупным производителем и оптовиком является компания «Адамас», которая примерно в 3 раза опережает по объему производства всех остальных конкурентов. На эту компанию, по оценкам, приходится около 15% российского производства

Актуальность темы исследования
Цель исследования
Задачи исследования
География исследования
Методы сбора информации
2. Исследование торгового ассортимента ювелирных изделий


2.1 Анализ В исследовании, проведенном компанией «Маркет Аналитика»,  дана подробная характеристика текущей ситуации на рынке ювелирных изделий, описаны основные стратегии и планы развития крупнейших игроков, приведен анализ мировых рынков сырья для производства ювелирных изделий, а также потребительских предпочтений, изменившихся под влиянием кризиса. Исследование содержит подробные количественные данные о темпах роста и объеме рынка, начиная с 1994 г. Исследование представляет интерес как для отечественных производителей ювелирных изделий, так и для торговых компаний, занимающихся импортом/дистрибуцией. А также для представителей розничной торговли. ассортимента ювелирных изделий


1. Пол?

а) мужчины; (20 %) б) женщины; (80%)


В опросе участвовало 50 женщин и 50 мужчин, женщины чаще приобретают ювелирные изделия.


2. Возраст?

а) до 18 лет; (25%) в) от 30 до 50 лет; (10%)

б) от 18 до 30 лет; (60%) г) свыше 50 лет; (5%)




В результате анализа выяснилось, что наибольшее число покупок приходится на возраст от 18 до 30 лет, далее либо меняются вкусы на приобретение товара, либо отсутствие благоприятных для этого условий.

3. Социальное положение?

а) рабочий; (5%) в) учащийся; (5%)

б) предприниматель; (50%) г) пенсионер;(5%)

д) домохозяйка; (35%)





Большее количество ювелирных изделий приобретает предприниматель, и домохозяйка, все зависит от наличия финансов.

4. Потребительские предпочтения при выборе магазина?

а) Адамас (18%) г) Универмаг (12,2%)

б) Алмаз (13,8%) д) Ювелирная империя (11,6%)

в) На Амурской ярмарке (12,7%) е) ТЦ Хуафу (9,5)




При выборе магазина большее предпочтение отдают Адамасу (18%), этот магазин зарекомендовал себя с положительной стороны.

5. Влияет ли цена на Ваш выбор при покупке?

а) да; (60%) 

б) нет; (40%)





Для потребителей города Благовещенска цена при выборе ювелирных изделий играет не последнюю роль, но все же для 40% потребителей она не является проблемой.

6. Чему больше отдаете предпочтение?

а) золото; (65%)в) другие; (10%)

б) серебро; (25%)





Среди потребителей золото является самым приемлемым вариантом, в зависимости от вкусов, возраста, социального положения.

7. Какие из драгоценных камней Вы предпочитаете?

а) алмаз; (35%)б) рубин; (15%)

в) жемчуг; (35%)г) изумруд; (15%)




Наибольшее предпочтение покупатели отдают алмазам и жемчугу.

8. Выбирая предметы личных украшений, чаще Вы акцентируете внимание на:

а) серьги;(35%)б) кольца;(35%)

в) бусы;(20%) г) клипсы;(10%)




Наиболее покупаемыми изделиями являются серьги и кольца, бусы и клипсы менее покупаемы.

9. Является ли качество изготовленного изделия одним из важных показателей при совершении покупки?

а) да; (96%)б) Нет; (4%)




Наибольшая часть потребителей ювелирных изделий считает, что качество это самый важный показатель.

10. Что вызывает потускнение жемчуга?

а) Жир; (60%) б) не знаю;(40%)





Вывод: в результате проведения исследований выяснилось:

Большая часть потребителей ювелирных изделий – это женщины;

Цена является весомым показателем при выборе, какого либо изделия; 

Магазин Адамас является лучшим магазином среди аналогов;

Потребители настаивают на качестве товара;


Заключение


В ходе проделанной работы стало известно: история возникновения ювелирных изделий, ассортимент, классификация, производство.

Главной целью в условиях рыночных отношений – это формирование определенного ассортимента. Эта деятельность опирается на выявление и прогнозирование спроса в будущем, анализ и оценку на дальнейшее развитие.

В городе Благовещенске наблюдается высокий спрос на ювелирные изделия, но в различные периоды он не одинаков. Во время праздников число покупок увеличивается до 98%. В не праздничные дни число покупок не выше 50%.

В настоящее время все больше появляется в городе ювелирных салонов. Кроме крупных салонов Адамас, Алмаз, Ювелирная империя, появились такие как: Золотая рыбка, Русское золото, Афродита, Золотой остров, Туймада Даймонд.




      Основными клеймами являются следующие:      1. Клеймо в виде круга с пятиконечной звездой с изображением серпа и         молота – между лучами пятиконечной звезды должен стоять шифр,         присвоенный той или иной инспекции пробирного надзора. Это клеймо         используют для клеймения зубопротезных дисков, а также золотых,         серебряных, платиновых и палладиевых изделий в сочетании с одним из         дополнительных клейм.      2. Клеймо в виде лопатки – для золотых и платиновых изделий он состоит         из знака удостоверения, шифра инспекции и одной из установленных         проб: 375, 500, 583, 750, 958-й для изделий из золота и 950-й для         изделий из платины.      3. Клеймо в виде фигуры с выпуклыми противоположными горизонтальными         сторонами – для серебряных изделий. Клеймо состоит из знака         удостоверения, шифра инспекции и одной из установленных проб: 750,         800, 875, 916 и 960-й.

  4. Клеймо усеченно овальной формы – для палладиевых изделий. Оно         состоит из знака удостоверения, шифра инспекции и одной из         установленных проб: 500-й и 850-й.   5. Клейма двухсторонние, круглые – для золотых, серебряных, платиновых         и палладиевых изделий и часов. Эти клейма состоят из двух отдельных         частей, т.е. знака удостоверения с шифром инспекции и круглого         знака с цифрами одной из установленных проб: 375, 500, 583, 750 и         958-й; 750, 800, 875, 916 и 960-й; 950-й и 850-й.      6. Клеймо продолговатой формы с закругленными углами – для клеймения         книжек с сусальным золотом и серебром. Такое клеймо состоит из         знака удостоверения, шифра инспекции и одной из установленных проб:         910, 920, 930, 940, 950, 960, 970, 980, 990 и 1000-й; 750-й.       Дополнительные пробирные клейма самостоятельного значения не имеют и при клеймении изделий из драгоценных металлов их применяют только в сочетании с одним из основных пробирных клейм.       Дополнительными клеймами являются следующие:      1. Клеймо квадратной формы с закругленными углами – для разъемных и         легко отделяемых второстепенных и дополнительных частей золотых,         серебряных, платиновых и палладиевых изделий одной из установленных         проб: 375, 500, 583, 750 и 958-й; 750, 800, 875, 916 и 960-й; 500-й         и 850-й.
 2. Клеймо квадратной формы с закругленными углами и буквами «НП» (не         соответствует пробе) для изделий после реставрации, оказавшихся         ниже низшей установленной пробы. Это клеймо ставят на изделиях в         сочетании со знаком удостоверения, а также на изделиях из золота,         серебра, платины и палладия, представленных предприятием-         изготовителем для клеймения, но не соответствующих заявленной пробе       Изделия, состоящие из двух половинок (портсигары, серьги, запонки парные и др.), клеймят на обоих частях клеймом.       Цепочки различных фасонов клеймят на одном из концевых ушек клеймом, и на другом – знаком-именником предприятия.                       
6. Экспертиза ювелирных товаров.

      Экспертиза ювелирных изделий проводится методами органолептической оценки и лабораторными методами: определение физических свойств, химического состава и экологической безопасности изделий, которые определяют качество ювелирных изделий.       Модель и конструкция изделий должна соответствовать утвержденному образцу, ТУ или ТО (техническое описание), чертежам и технической документации по рисунку, форме и назначению.       Вставки из полудрагоценных камней должны иметь равномерно прополированную и блестящую поверхность. Вставки из искусственно выращенного жемчуга должны быть гладкими и не иметь на поверхности царапин       В отдельных изделиях и вставках из натурального янтаря допускаются включения органического и неорганического происхождения, трещины, пузыри, слоистость, участки с внутренними и внешними окислениями, которые не снижают художественной ценности изделий. В цветных вставках из стекла допускается разнотонность.

      В изделиях из драгоценных и недрагоценных металлов допускается посадка жемчуга и янтаря одновременно на клей и на штифты с резьбовой нарезкой или насечкой. На поверхности изделий не должно быть следов клея.       Закрепка вставок и накладок с помощью стержня, загнутого ушком, и клепки допускаются в изделиях из недрагоценных металлов.       Изделия из драгоценных  металлов не должны иметь раковин, вмятин, заусенцев, шероховатостей, острых кромок, следов работы инструмента, облоя и царапин на лицевой поверхности. На поверхности изделий из золота 958-й пробы допускаются незначительные риски и седы работы инструмента на кромках, не ухудшающие внешний вид изделия.
 В изделиях из драгоценных металлов, изготовленных методом литья по выплавляемым моделям, не допускается на лицевой поверхности более 5 пор диаметром более 0,4 мм и глубиной более 0,2 мм; при этом расстояние между порами должно быть не менее 5 мм. Изделия из драгоценных металлов не должны иметь отклонения массы более чем на +15% номинальной массы изделия.        Эмалевые покрытия на изделиях из драгоценных металлов должны быть равномерными, надежными, без заметных невооруженным глазом пропусков, просветов, царапин и пятен.       В изделиях из недрагоценных металлов на эмалевом покрытии не допускается более одной трещины длиной свыше 2 мм, либо одного скола эмали площадью свыше 1 мм2, или более 2 пузырьков, или включения в виде точки на 2 мм2 эмалевого покрытия. Наличия в одном изделии трех видов дефектов не допускается.
Все детали должны быть хорошо и прочно смонтированы. Декоративное и защитно-декоративное покрытие – равномерное по всей поверхности, ровным слоем соответствующей толщины, без пропусков, подтеков, трещин, пористостей, отслаивания, пятен, царапин, пузырей и посторонних включений. Места пайки в изделиях тщательно заправлены и следы пайки  не должны быть заметны невооруженным глазом. Цвет припоя не должен резко отличаться от цвета изделия. Прожоги не допускаются.

У отобранных изделий определяют внешний вид, соответствие опломбированному образцу-эталону и НТД (нормативно-технической документации), ТО (технический образец); проверяют правильность оформления этикеток (наличие и правильность заполнения всех реквизитов), соответствие фактического размера браслетов и колец данным маркировки, а также наличие и качество ювелирных камней (размер пор, сколков, трещин, пузырей, зазоров и др.
При диагностике ювелирных камней одним из свойств, позволяющих получить важную информацию, является люминесценция, наиболее часто возникающая под действием ультрафиолетовых лучей. Цвет определяют в затемненных помещениях.       Прочность закрепления ювелирных камней определяют легким нажатием деревянной палочкой или встряхиванием изделия. Прочность пайки и закрепки вставок, правильность шарнирных соединений и замков устанавливают путем осмотра и опробования в действии.

      Массу изделий из драгоценных металлов определяют взвешиванием на технических весах 1-го класса, при этом изделия из сплавов золота и металлов платиновой взвешивают с точностью до 0,01 г; изделия из сплавов серебра взвешивают на весах 3-го класса с точностью до 0,1 г.       В случае несоответствия хотя бы одного из отобранных контрольных образцов требованиям ГОСТа проводят повторную проверку удвоенного количества (до 20%), но не менее 20 образцов. Если и при этой проверке окажется, что одно из изделий не соответствует требованиям ГОСТа и опломбированному образцу-эталону, то вся партия бракуется.                                       7. Заключение       Ювелирные товары – это высокохудожественные изделия тонкой работы, изготовленные из драгоценных металлов и их сплавов, драгоценных, полудрагоценных, поделочных, искусственных и синтетических камней, а также рога, кости, художественной эмали, стекла, фарфора, керамики и других материалов применяемых для декоративных целей.       Ювелирное искусство возникло в глубокой древности.

До нас дошли тончайшие украшения, пышно декорированные разнообразные кубки и чаши, изготовленные из золота за несколько тысячелетий до нашей эры.       Вторая половина 19-го столетия, и особенно рубеж 19 и 20-х веков, была временем исключительного расцвета русского искусства, и в том числевременнымпериодом значительных успехов отечественного ювелирного дела, когда 4,5 тысячи фирм, фабрик и мастерских практически на 95% обеспечивали внутренний рынок ювелирных товаров. Работы мастеров лучших из них, трудившихся на ювелирные дома Сазикова, Оловянишникова, Феберже, Болина, Овчинникова и других, бесспорно, стали одним из символов блестящей поры Серебряного века русской художественной школы.       Главными центрами ювелирного дела в этот период были Петербург и Москва, вокруг которых складывались две основные  художественные школы России.       За последние годы значительно увеличился выпуск ювелирных изделий, расширился их ассортимент, улучшилось качество и художественное оформление. На многих ювелирных заводах страны внедрена лазерная техника, обеспечивающая качественную сварку, резку и сверление драгоценных металлов, увеличился выпуск ювелирных изделий с алмазной гравировкой, чернью, эмалью, рельефным рисунком.
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